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Abstract 

The objectives of this article are to study on the process of the building of the prototype 

models from furniture design works, and to try building the prototype model from furniture 

design work from pieces of wooden packaging from transportation. The study process consists 

of 2 steps. The first step is to study on  the process of the building of the prototype models 

from furniture design works, by the review of relevant literature and the field work to study 

on physical features of pieces of wooden packaging from transportation. Afterward, initial concept 

is determined. From the aforementioned operations, it is discovered that the wood attained 

from the transportation is divided into 4 types, namely, pine wood, rubber wood, rain-tree 

wood and plywood sheet. In the second step, the trial of the building of furniture prototypes 

from pieces of wood of the 4 kinds from transportation is carried out. 

The results from the research show that from the test of physical features, it is apparent that 

pieces of pine wood, rubber wood, rain-tree wood and plywood from the packaging from 

transportation are suitable alternative materials for the building of prototype furniture in the 

real size, because they are not costly, have natural motifs and can be dyed well. However, 

if these pieces of wood are used in building downsized or miniature models, other features, 

such as the utilization of production tools and the assembly in accordance with complicated 

model, have to be considered and compared with other materials that may be more expensive 

but more popular, such as balsa wood and water jasmine (Wrightia religiosa) wood, because 

they are more convenient to be used with standard production tools.

Keywords: Furniture model, Wooden Packaging from Transportation, Furniture from Reclaimed 

wood
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บทำนำา

ป�ะ�����ย์���ะ�������ิ�������������������ใช���ะ���������ย์�����ป�ะ��ิธี�ิ�พื่��ะ������� ��������ิ����� 

��ะ������������ใ����ิ�������ย์ ��ะ����������ย์� ��������็������� �������� ������ซื้��ิ� ��������� 

��ะ��������� ���ถุ�ึ���พื่�ฒ�����โ�โ�ย์�������ซื้��ิ�ใ�ป�ะ��� (Office of Health Information Systems 

Development 2020) ใ�ปั��������������ย์���ิ�ึ��ใ�ป�ะ�����ย์�ฉ���ย์ 40 ����������ปี �ป็�������ย์��������� 

15 ����������ปี ���������������ใช�ป�ะโย์ช���ฉ���ย์�พื่�ย์����ย์�ะ 20 - 25 ��ะ�ป็�������ย์���������� 25 - 30 

����������ปี ซึื้��������ึ��������ย์������ิ������ะ����������� ��������������โิ����ิ�����ะ���ิ�� ��������ถุ

�พื่ิ����������ใช�ป�ะโย์ช��������ย์���������������ย์�ะ 20 - 25 �ป็����ย์�ะ 30 ��ะ������ย์������������� 

���ย์�ะ 75 - 80 �ป็����ย์�ะ 80 - 85 �������ะ���ู�����พื่ิ��ใ�ป�ะ���������������พื่ิ���ึ�� ซึื้��ป�ะ�����ย์ 

���ป้����ย์���������ย์������ใช�ป�ะโย์ช��ใ����พื่ิ���ึ�� ������ย์���� 15,000 ����������ปี ��ย์ใ�����������ะ�� 

�����ิ�������������������ใช���ะ���������ย์�����ป�ะ�ิ�ธิี��พื่��ะ���������������

ใ�ธี����ิ������������������ ���ป�ป้����ิ���ใ�������������ะ����ะ�ู���������������ย์������ ����� ��ะ

���พื่���� ��ป�ะโย์ช���ย์�����������ะ������ �ช�� ���������ย์� ������� ��ะ����������ย์��ย์ ���ใช�����ะ���������ะ

�ป็�����������ย์����������������������ฐ����������� ��ะ���ใช������������ย์����พื่���็������������� 

ซื้ึ�����ใช������������ย์����ใ�����������������������������������������ใ�������� ๆ ����������������������

��ิ����������ช��ิ ��ะ���ผ��ิ�พื่���ใช���������ย์����������������พื่ิ���ึ������ย์��������������������������ใช���� 

�����������������������ึ������ู���ะ�������ป��ูป�ป็�ชิ������������ป�ะ���� �ช�� ����ฟ����ิ����� ��������ย์ใ� 

���������ย์��ย์�ป็��ช����พื่�ิ� �����ิ����โ�ย์ธี���ิ�������ผู��������ย์�������������������������������� ������� 

ผู���ิ�ย์�ึ���็����็ถุ�ึ�����ป็��ป���ใ��������� ��������������������������������������ป��ิ�� ��ะ�����ะ���

��ย์��พื่ �ช�� ������ิ����������ะ�����������ย์ใ��������� �������ผ������������������ย์������ซื้��������โ��������

�����ใช������������ใ�������������������������ใ���ะ������������ �������������������ซื้����ะ���โ�� 

������������������ู� 

โ�ย์���������������������������ผ����ะ������������������ิ���������ใ�ป�ะ��� ��ิ�ป็����ย์�ะ 55 ������

���������ะ�� (���ย์�ะ 90 �����ะ������������������ใ�ป�ะ�����ย์) ��ะผ�����ะ���������� ๆ ����ิ���

ถุึ�ป��ย์��� (Suwannasre et al. 2020, 143 - 146) ���������ใ�ญ่��ะ�ป็��������� ������ ��ะพื่����������ใช� 

��������ย์� ���������������������ป�็������ิ��ะ������ ป�ะ������ย์ 1) �������� (��ย์�โ�ป) ซึื้����ป��ิ�����พื่�

�����������ะ�����ใช�����ย์�ะ�������พื่��ะ�ป็������������� ������������������� ����ย์�����ป็���ย์ย์�������������ึ� 

�����ย์��ย์���ช����� ��������������ย์ ����������ะ���ย์ �พื่��ะ��ย์�����������������ใ��������� ��ิ�ฟ������ย์

�������ิ����������ะ��ิ�����������������������ผ�������� ��������������ะถุู����������ป็��ู���๋�

(ฐ��พื่����) ��ะ���ใ�������ป็������� �������� ��ะปี�����������ใช����โ�������พื่���พื่���� 2) �����ญ่��ป���

���������������โ�ย์������������������ ������ะ���ย์���ะ������������������� ���ย์�����ิ����ึ�������ะใ����
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���โ���������������������� �พื่��ะ������ึ�������ย์ �������ะใ����ซื้����� ��ึ�ิย์����พื่������ ��� ���ะ ������ย์

3) ���ย์��พื่��� �������ป����������� ������ย์��ป็���ย์ป�ะใ������ �������������็������� ��ึ������ย์��ใ���������� 

��� ���ะ ����ใช��ะปยู์�ึ ���ใ���ป็����������������็�����ู��� �ยิ์�ใช������������ ������ ��ะพื่���� ซื้ึ���ป็�ผ��ิ�����

��ย์�����������ะใช��������ย์�ใ�ป�ะ��� 4) �������ผ�� ใช��ป������������ย์�����������������ย์���ะ���ซื้������ 

�ป็�ช��� ๆ ใช�����ป็����ป�ะ���������ย์���������� ผิ��ึ�������ย์����������������พื่����พื่����ะ�ย์����� 

ใ�ช������� �ผ����������ิ����โ����������ิ���� ��������� �������ผิ���������ซื้������ย์ช��� ��ะ 5) ������ 

���ชิ����������� (������ช�����ย์) ใช������������ป�ะ�������ย์�����������ิ����ะ������ย์ �������ช���������็���ย์

�ึ���็�������ย์���������� �����ย์�ป็����������������ชิ����็� ๆ ������ย์�����ย์����ิ��ะ ซื้ึ�������������������� 

������� �����ถุ�����ใช����������������ึ������� �������������������ะ�����������������ะ����ิ����������

������ใช�ใ��� (Lewis et al. 2009) ���������ย์���ป็���������������������������

��������������������������ถุ�ป�ะ�����พื่���ป�ะ�ิ�ฐ��������ใช������ย์�พื่��������ะ������ย์ใ���������ช��ิ�

��������������ย์��ช�พื่ย์����ป�ั��ย์����������� ��ะ��������ถุ��ะ���ผู��ป็�������������������� ���������

��ะพื่�ฒ���������������������ย์�������������ถุ�ึปั����������ิ�ฒ������ย์������������ย์����� โ�ย์ป����ป���ย์�

������พื่��������ู�ิ����� �����ช��� ���ป�ะ�พื่�� ��ะ��ฒ�ธี����������ะป�ะ��� (Leesuwan 1978, 

4 - 6) ��������� ��ะ������ผ��ิ��ะป�ะ�����������������������ู�ปั������������ป���ย์��ป������������ิญ่-

��������������โ�โ�ย์� โ�ย์ใ�����ใช����������ถุ�������ะฝีี������ช���ผู�ผ�ิ� ป����ป���ย์��ู����ใช������������

����������������ย์ใ��� �ย์������็��� ��ึ��ใ����������������ญ่ใ���ะ������ผ�ิ��ิ�������ช�ิ�ซื้ึ��ย์���� 

���������ญ่ใ����������������ิ���� ��� ��ะ�����������������ะ��������������������������ผ��ิ���ิ 

�พื่������������ฐ���ิ������ะ���������������������ผู���โิ��ใ���������������������� ซื้ึ�������ถุ���ใ��

�����ิ���������������������������� ������ฐ�� �����ใช����ย์ ��ะ�����ญู่���ย์ใ���ะ���������ผ��ิ���ิ 

����ป

���������������������� �ป็���ึ��ใ�������������ะ������������ผ�ิ������ โ�ย์�����ย์�ูป������

��ะ������������ใ���������������������� ย์��������������ะ������������ผ��ิ��������� ����ะ����

�������� พื่�������������ยิ์�ใช�������������������� (Model) โ�ย์����������ป�ะ������ะ�����ิธี�ใ���������� 

�����ย์ช�ิ� ��� 1) ��ะ��� 2) ��ิ 3) ��� 4) โ��ะ ��ะ 5) พื่����ิ� ซื้ึ�����������ะช�ิ������ถุใช��������ึ���ูป

�����็�พื่����ใช������ะ�พื่����������พิื่�พื่�������������������������

โ�ย์�����ป��ะ��������������������������������������������ย์������ �ิย์�ใช�������ซื้����ะ���โ��

ซื้ึ�����������������ะใช����������� �ช�� ����������� ��� ������� ใ������������������������ ��ซื้������������� 

����������ย์� ����������������ย์��ู ��ะป��ิ����������ย์��������ย์��������������ย์ ����ถุ��������������� ผู���ึ��

�ึ���ิ�����ิ�ใ�����ึ��������ป็��ป���ใ�������������������������������������������������������������

����� �พื่���ใช�����������ใ������������������������������������ู���������� ��������พื่��������ถุ���������ย์

������ใช�ใ�����ะ�����ใช����ย์ใ���ะ�������������������ป
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วัตั้ถุป่ระสงค์ของโครงการ

1. �พื่����ึ���ช�ิ��������������������������������������������������ถุ���������ใช�ใ���ะ������������ 

�������������������������������ย์�������������������������������������� 

2. �พื่���������������������������������������������ย์�������������������������������������� 

ขอบเขต้ของโครงการ

1. ����������������� ��ึ���ฉพื่�ะ��������ะ�������������������������������������� 

2. ����������พื่������ �ึ���ใ�����������������พื่��������ะป�ิ���� โ�ย์�ฉพื่�ะโ�������������������� 

��������������พื่�����������

แนวัคิดุการนำากลบัม้าใช้้ใหุ่ม้�

������������ใช�ใ��� �ป็���ึ��ใ���ะ���������ป�ะ��ิ���ฏ����ช��ิ� (Life Cycle Assessment: LCA) โ�ย์ 

��������������ะถุ�ู����ปใช�ใ�����ิ����ะ��ใ���ะ����������������พื่����ิ��������� (Design for Environment: 

DfE) ซื้ึ��ถูุ�����ป็� 5 �ะ�������ย์���� ��ถึุ� ������พื่���ใ���ู�ถุ�ึผ���ะ����������ช��ิ����ผ�ิ������������ิ���

���������ิ��������� ��������ิ����� (���ถุ���ิ ���ผ��ิ �������� ��ะ���� ๆ) �ู����ใช�ใ����������������������ะ

�������ิ�� ซื้ึ���ป็���ะ������ป��ย์������ผ�ิ������ (พื่��������ะ��������ใช�ใ����ใช���� ������������ใช�

������ซื้���ิ ��������������ิ��) (Lewis et al. 2009) ��������� ������������ใช�ซื้������� Reuse �ป็���ะ������

�ป��ูป���ใช�พื่���������ย์�������������ใช���ย์�������ิ� 3Rs ������ Reduce (�����) Reuse (���ใช�ซื้���) ��ะ

Recycle (����ป��ปู�พื่������������ใช� ซึื้���ป็���ะ���������ใช�พื่��������ะ����ป���ย์��ปู������������ิ��������

�������ใช���������ป�����ิ��ย์����ิ���ชิ�)

วัธ่ิีดุำาเนนิการ

����ึ������������������������������������������������������������������������������ 

���ธิี������ิ���� ������

���������� 1 : ����ึ���ช�ิ������������ใช���ะ�������������������������������������������ย์�������� 

������������������������������ ��������������
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1.1 ������������� �ึ���������������������������������������ป็����� �พื่�������������������������

โ�ย์�ฉพื่�ะใ���������������������� ���ย์�ิธี���������������������������ย์���������ย์����ช�ิ�������������ะ�� 

�����ถุ�����ใช�ใ���������������� ���� ���� ��ะ�����������ย์�ะ���ย์���������ิพื่���ฐ�� �พื่���พิื่�����

�ป��ย์����ย์���������� ���� ��ะ������ิ��ป�ะ���������ใช���� (Hobby Model Team 2010) ���ย์��ะ������

�����������������������ชิ���� ��������������������ใช� �พื่�������������������ิ����������������ถุ

�����ใช�����พื่���������������������������� 

1.2 ���������ยิ์�ใช�������������������� 

1.3 ��ึ������������������������ใช�����ะ������������ิ��� ��ใช�ใ������������� (Suwannasre et al. 2020, 

147)

1.4 �����พื่�������������� �����พื่������������� โ�ย์ผู��ึ��������ิ�����ิ��������������������ิ����โ����� 

�����ใช�����ะ�����������ิ���� ������ 1 ����ใ��������� ���. ������ 1 �� ��ะ��ึ��������������������

��������������������ใ�โ�������������พื่��������พิื่������ป��ย์����ย์���������ิ�����������������ใ���������

����� ���� ��ะ�����ิ���ป�ะ���������ใช���� ���ช�ิ�ใ���������ถุ�����ใช���ย์�พื่��������������������������� 

1.5 ����������������������������� ��������������������ผ������������������� �����ิ������ซื้������ 

ผู�ป�ะ�������พื่��������ใช�ใ���ะ����������������ป

���������� 2 : ��ะ���������������������������������������������ย์������������������������������ 

����������������� �����ิ���� ������

2.1 ������������������������� โ�ย์�����ป็� 4 ����� ������ะ 3 ��� ������������� 12 ��� (�����พื่��� 4) ������ 

1. ������� 2. โ�๊ะ������ 3. ช������ 4. �ู�

2.2 �������������������������������������ย์����������������������������������������������� โ�ย์��� 

�����������������������������������������ผ�������������� ������ 4 ช�ิ� ������ ����� ���ย์�� ���������� ��ะ 

�������ผ�� ���ึ���ูป�พื่�������������������������������������ย์������������� ������ 12 ��� (โ�ย์�����ถุ 

���โ�����������ชิ��ใ��������������� �����������็���ถุ�ึ�������������พื่�ย์��������� 1. �พื่��ะ�������������ใช�����ะ

��ะ��ป����พิื่���ใ�����ิ����ิ� �ช�� ������ะ��ิ��ิใ� (�������� 2) ���พื่�� (�������� 3 - 4) 
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���������������������������������������������������������������������������

การวัเิคราะห์ุ่ข้อม้ลู

��������������ใช�����ิ����ะ���ชิ�������� �ถิุ�ิ�������ถุ�� ��ะ������ย์�ะ 

ผลการศกึษา 

���������� 1 : ����ึ���ช�ิ������������ใช���ะ�������������������������������������������ย์�������� 

������������������������������ 

1.1 ���������������� พื่���� ��������ึ���������ธิี����������������������� �ป�็��ึ��ใ�����������

��ะ������������ผ�ิ������ โ�ย์�����ย์�ูป��������ะ������������ ������

�������������ผ�ิ������ ��������������ย์������ผ�ถึุ�ผ��ิ���������� โ�ย์���������������������ึถุ�ึ�������

โ�ย์ใช�������พื่�����������������ิผ��ิ����������������������ป�ะ����ช���� ��ึพื่�ิ��������ใช������ิ����������� 

����ะ�����������ิธี��พื่���ใ��ผ�ิ����������������ะ������������������ โ�ย์�ิ�������������ึ�������� 

���������ผ�ิ��������������������� 9 ป�ะ��� (Khanthachote 1985) 

 1. �������ใช���ย์ (Function) �ป�็��������ญ่������ใ��������������ผ��ิ��������ผู����������������ึ

ใ���������� �พื่��ะผ��ิ��������ช��ิ�������������ใช���ย์ถูุ���������ป้����ย์���������� �����ถุ�����������

����������ผู�ใช�����ย์�����ป�ะ�ิ�ธิี��พื่ ��ะ�ะ������ย์ (High function) ใ����������� ถุ��ผ�ิ���������� 

��������ถุ��������������������� �ะถุ�������ป�ะโย์ช��ใช���ย์��������������� (Low function)

 2. ����ป�����ย์ (Safety) ผู�������ผ�ิ�������������ึ�ถึุ�����ป�����ย์���ผู�ใช� �พื่��ะ�ิ�� 

�����ย์�����ะ���ย์ิ�������ย์ป�ะโย์ช������พื่�ย์�ใ� �็ย์�����โ���พื่�ย์����� ซื้ึ���������ผ�ิ�����������ิ���� 

���������������ะ�������ใช�พื่����ฟฟ้� �ึ�����������������ย์�������������ธิี��ย์ป�ะ�����������������ึ� 

ใ�����������������ย์

 3. โ�������� (Construction) �������็����ะ�������ย์ู���ย์ใ�ผ��ิ������ย์�������ะ�� ซื้ึ�����������

�������ย์�����ู�������������ิ�������ะ������ ����ป�ิ���โ��������ใ������������ใช�โ���������พื่������ 

����������� โ�ย์��������������ใ���ะ����ิ����������������������ิ�ปะ �พื่��ะ����ิ�����������ิปัญ่�����������

โ�ย์�������������ป�ะ���ใ�������������ย์ู�ใ�����พื่��� ��ะ����ู�������ป�ะ�ย์��

 4. ���ย์������ใ����ใช���� (Ergonomics) �����ะ������ย์ใ����ใช���������������ย์����ึ��� 

������ย์�ิ����ชิ�������ย์������������������� ��ะ����������������ะ��������ย์�ะ���� ๆ ใ���������������ย์�

����พื่� �����ย์ ซื้ึ��ป�ะ������ย์�����ู��������������������ย์� (Anthropometry) �������������� (Physiology) 
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ซื้ึ�����ใ������ถึุ�������������ถุ������������ย์�ะใ�������ย์����ย์� �พื่���ป�ะ������������ �����ึ��� 

�����ิ��ิ�ย์� (Psychology) โ�ย์ใ������ู����������ะ���ใ�������������ะ���������� (Dimension) 

����โ������� ������� ��ะ����������ผ�ิ�������ย์�������ะ�����������ย์�������ย์����ใช����ใ�������ิ� 

���������ย์�����ะใช����ใ��ะย์ะ��� ๆ 

 5. ������� (Aesthetics) �ป็�����������ใ����ิ��������ิ�ใ�ซื้��� ��ะป�ะ���ใ�ใ������������พื่� ซื้ึ���ป็�

���������ญ่���ใ��������ใ�������ใ�ปั������������ย์�ป�����������ใช���ย์�������ใช��ะย์ะ����������������ใ���ย์����

���ใช�����ป���� โ�ย์ผ�ิ���������ป�ะ��������������������ใช���ย์

 6. ���� (Cost) ����พื่������ �����������������������ผู���ิโ����ะ������� ��������������

��ู����ป้����ย์����ป็������ใ� ��������������ช���� �พื่�������������������ผ�ิ���ะ������ย์ใ������ะ�� 

 7. ���ซื้�������������� (Ease of maintenance) ����������������ึ�ถึุ���������������ะ��� 

�����������������ใ���ป���ย์����ย์ ถุ���ะ��� โ�ย์���������ผ�ิ������������ �������ย์��� ��ะ�������ใช��ฟฟ้������ 

����ซื้��ซื้��� ������ใช����������ใ����ิ��������������พื่�������ใช����ใ�������ผ�ิ

 8. �������ะ���ผ�ิ� (Materials and production) �����พิื่�����ถึุ���ะ��������ะ�ธิี����ผ�ิ� �พื่��ะ 

ใ��ะ��ผ�ิ����������������������������ะ����ะ��ะ������ผ�ิ�����������ย์��ะใ������ะ�������� 

�ะย์ะ���� ��ะ��������ิ���� ๆ �ย์������ถุ���

�������ใ���������� (The Process of Designing) ����������� 5 ������� 

1. �������� - ผ� (First Cause) ป�ะ������ย์ 2 �������ย์��ย์ ������

������� 1 ����ิ����ะ����������������ผู���ิโ�� (Human needs) �ป็���ะ����������ะ������ู������ิ��������

����������� โ�ย์�����ิ���� ������ 1. ���������ถุ�ป�ะ������ะ�ป้����ย์ (Create Objective and Goal) 

ซื้ึ���ป็�����ิ�ใ������������ (Idea) �����������ย์������������ป�ะ�������������� (Environmental) 

����ป�ะ���ใ� (Perception) ��ะ������ (Emotion) �����������ถุป�ะ��ิ������� (Evaluate) ����ย์��������ิ� 

�พื่��ะ�ป็��พื่�ย์����� - ผ���������� โ�ย์พื่ิ������ิ��ใ��ิ����ึ�����ย์���� - ผ� (Judge) ����������� (Needs) 

������ (Value) �����ู��ึ�ช�� (Like) ���ใ��������������ญ่ (Important) ��ะ����������������� 

ป�ะโย์ช��ใช���ย์ (Aesthetic and Function) �������� 2. ���������โ������ (Create Program) 3. ������

ปัญ่����ะ������ปัญ่�� (Create Problem and Solution) “���ถุ�ป�ะ����” �ป��ย์������� “ปัญ่��”

��������ิ�������� “�����” �ย์������������ ��ะ����������ะ���������ใ����พื่������ิ��ึ������ิ� ๆ �������

��ะ������������พื่�������ย์���� ��ึ�����������ญ่ �พื่������ป�ะ��ิ��������������������� (Pre-Evaluate) 
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���������������������������������������������������������������������������

������� 2 ปัญ่����ะ������ปัญ่�� (Problem & Solution) ป�ะ������ย์ 1. �����������ิ��ะ�������ู� (Create 

idea & perception) 2. ���ป����ิ����ย์����������� (Created Concept Design) 3. �������������

��� (Principle & Design) ป�ะ������ย์������� ������ย์���� (Working Drawing) ��ะ������������� 

(Presentation)

2. พิื่���������� (Material Cause)

������� 3 ������ิ��������ปัญ่�� (Follow to Problem & Solution) ป�ะ������ย์ 1. �������������ิ���ะ

���������� (Created Idea & Perception Into Materials) �����พื่������ะ������ย์���� ����������ะ����

พื่ิ�������������ิ��������ใ������ะ�� ���������ถุ�ป�ะ���� ������������� ��ะ����������� (Real 

Imagination) �ย์�������� โ�ย์��ะ������������ (Designing) ��ะ�ิ����ะ������ะ��พื่ (Visualizing) 

2. ��ึ������ิ���������� (Study Concept Design) 3. �������������ใ������ะ�� (Select & Special to 

materials) 4. ����������ูป��� (Use on Form Design)

3. ���พิื่���������ิ� Technical Cause

������� 4 �����ึ�� ������������ิ� ��ะ�ธิี���� (Study-Technique & Method) 1. ����ึ�������ิ����������

(Study Concept Design) �ป็�����ึ�������ิ�����ย์��������������ิธี�������������พื่���ใ�������พื่��� 

����ะ����������ะ��������ิ��ะ����ผ�ใ�������� 1 ��ะ 2 ���ย์���ใช����������� (Tools) ����������� (Machine)

�ธิี����������� ���� ��������� ฯ�ฯ 2. ������������ิ�พิื่�����ะ�ิธี���� (Select & Special Technique & 

Method) 3. ��������ิ��������� (Working & Practical)

4. �������������ป (Final Cause)

������� 5 ���พื่�ิ���� ���ปผ����������ิ��� ��ะ�������� (Representation Practical Cause) 1. ���ใ��

�������ย์ (Meaning) 2. ���พื่�ิ����ป�ะโย์ช��ใช���ย์��ะ������� (Function & Aesthetic) 3. ���ผ��ิ 

(Product) �����ผ�����ะ����������ิ����� �����ถุป�ะ��ิ�ผ���������������� ถุ���ป็����พื่�ใ���็����ถุ

ผ�ิ�ผ����������ใ���������� ๆ �ป���ป�ะ���� ���ถุ�����พื่�ใ�����������ผิ�พื่����็�����ถุป���ป��� 

����� ใ�����ู�������ป �����ึ������ู���ะ������ผ�ิ�����������ึ�� ผ��������������ป็�ผ����������ชิ�����ย์� 

(One Unit) ����ผ������������� (Masses Product)

��ะ������������ผ�ิ������������������ญ่��ป��� �ะ�ย์ู�ใ��������������������ะ������ะ������������

����ะ����ผ��ิใ����ย์��� (Charungchittisunthorn 2020) ซื้ึ�������������������������������������ิ������

������ �ะ����������������������ิ� (��������� 1:1 ���ย์ถุึ� �������ชิ���������������������������� 

ใ�������ย์����) �������ย์�ย์ (������������������������ใ�ญ่�����������ย์���� �พื่����ึ�����ย์�ะ���ย์� 
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�ช�� 2:1, 5:1 ��ะ 10:1 �ป็����) ��ะ������ย์������ (��������������������������็��������������� �ช�� 1:2, 1:5 

��ะ 1:10 �ป็����) ใ���������������������� ย์��������������ะ������������ผ�ิ����������������� 

����ะ������������ �����ถุ�������������

1.2 ���������ิย์�ใช�������������������� (Model) โ�ย์ป��ิ�ะ����������ป�ะ������ะ�����ิธี�ใ���������� 

������

 1.2.1 ��ะ��� ใช��ึ���ปู��������ิ��������� �ะ���������ใช���ะ���� พื่���ผิ��������������ย์��� 

������ป�ะ����

 1.2.2 �ิ� ใช�ปั���ึ���ูป�ย์����ย์����ะ�ึ���������� �ปู���

 1.2.3 ��� ���������ิ����ผ�������ป��ูป ��ะ����������ะ��������������� �ช�� �������ผ�� �����ย์�� ����ย์���

����ึ���ูป (Medium Density Fiber Board: MDF) ������������ช�����ย์������������ ������ซื้�� ��ะ���โ�� 

(�ยิ์�ใช������������������ู�)

 1.2.4 โ��ะ �ยิ์�ใช�������������������� (ชิ�����������็�) �����������พิื่�พื่�

 1.2.5 พื่����ิ� �����ย์ป�ะ������ใช��������ึ���ูป�����็�พื่����ใช������ะ�พื่����������พิื่�พื่�

1.3 �ึ�������������������������ใช�����ะ�����������ิ���� ��ใช�ใ������������� ���ป������

��������������ิ�����������������������������ถุ�����ใช�����พื่���������������������������� พื่������������

�������������ผ����ะ���������������������ิ���������ใ�ป�ะ��� ��ิ�ป็����ย์�ะ 55 ���������������ะ�� 

(���ย์�ะ 90 �����ะ������������������ใ�ป�ะ�����ย์) ��ะผ�����ะ���������� ๆ ���ิ����ถุึ�ป��ย์��� 

(Suwannasre et al. 2020) ���������ใ�ญ่��ะ�ป็��������� ������ ��ะพื่����������ใช���������ย์� �����������������

����ป็� 1. �����ิ� ��ะ 2. ������ ป�ะ������ย์

 1.3.1 �������� (��ย์�โ�ป) ป�ิ������พื่������������ะ�����ใช�����ย์�ะ�������พื่��ะ�ป็�������������

������������������� ����ย์�����ป็���ย์ย์�������������ึ� �����ย์��ย์���ช����� ��������������ย์ ������� 

���ะ���ย์ �พื่��ะ��ย์�����������������ใ��������� �ิ��ฟ������ย์�������ิ��������� �ะ��ิ�������������������� 

���ผ�������� ��������������ะถุ�ู���������ป็��ู���๋� (ฐ��พื่����) ��ะ���ใ�������ป็������� �������� ��ะปี����

�������ใช����โ��� ����พื่���พื่���� ������ ����ู���๋� 8x8x8 cm., 9x9x9cm. ��ะ 1 in.x3.5 in.x50 cm. 

���พื่���พื่���� 1 in.x3.5 in.x100 cm., 1 in.x3.5 in.x120 cm. ��ะ 1 in.x3.5 inx200 cm.

������� 3 in.x2 inx90 cm., 1.5 in.x1.5 in.x100 cm., 3 in.x2 in.x110 cm., 3 in.x2 in.x120 cm.,

4 in.x2 in.x200 cm., 3 in.x3 in.x240 cm.,3 in.x4 in.x400 cm. ��ะ 4 in.x4 in.x400 cm.
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 1.3.2 �����ญ่��ป��� �������������โ�ย์������������������ ������ะ���ย์���ะ������������������� 

���ย์�����ิ���ึ��������ะใ�������โ���������������������� �พื่��ะ������ึ�������ย์ �������ะใ����ซื้����� 

�ึ��ิย์����พื่������ ��� ���ะ ������ย์ ���พื่���พื่�������พื่������� 1 in.x3.5 in.x50 cm., 1 in.x3.5 in.x100 cm.,

1 in.x3.5 in.x120 cm. ��ะ 1 in.x3.5 inx200 cm.

 1.3.3 ���ย์��พื่��� �����ป����������� ������ย์��ป็���ย์ป�ะย์�� 2 - 4 mm. ใ������ ��������������็������

�ึ�������ย์��ใ���������� ��� ���ะ ����ใช��ะปูย์ึ� ���ใ���ป็���������������็�����ู���� �ิย์�ใช������������ 

������ ��ะพื่���� ซื้ึ���ป็�ผ��ิ�������ย์�����������ะใช��������ย์�ใ�ป�ะ��� �������พื่��� 1 in.x3.5 in.x50 cm., 

1 in.x3.5 in.x100 cm., 1 in.x3.5 in.x120 cm., 1 in.x3.5 in.x200 cm., 3 in.x2 in.x90 cm.,

1.5 in.x1.5 in.x100 cm., 3 in.x2 in.x110 cm., 3 in.x2 in.x120 cm., 4 in.x2 inx200 cm.,

3.5 i.nx3.5 in.x240 cm., 3 in.x4 in.x400 cm. ��ะ 4 in.x4 in.x400cm.

 1.3.4 �������ผ�� ใช��ป������������ย์�����������������ย์���ะ���ซื้�������ป็�ช��� ๆ ใช�����ป็����ป�ะ���

������ย์���������� ผ�ิ��ึ������ย์����������������พื่����พื่����ะ�ย์�����ใ�ช������� �ผ����������ิ����โ�����

������ิ��� ��������� �������ผ�ิ��������ซื้������ย์ช��� �������พื่��� 180x90x0.3 cm., 145x110x1.5 cm., 

182x92x1.5 cm., 1 in.x3.5 in.x200 cm., Ø114 cm. ��ะ 120x240x1 cm.

 1.3.5 ���������ชิ����������� (������ช�����ย์) ใช������������ป�ะ�������ย์�����������ิ����ะ������ย์ 

�������ช���������็���ย์ ��ึ���็������ย์���������� �����ย์�ป็����������������ชิ�����็ ๆ ������ย์�����ย์�����ิ�ะ 

�������พื่� ��� 120x240x1 cm.

โ�ย์������������������������������ะ�ึ����������ะ������ใช��������������ย์ ����������พื่� ������ ��������

������ิ�������โ���พื่���� ��������� 1 in. ����� 3 1⁄2 in. ��ะย์��������� 50 - 200 cm. ����������������

�����ะ������ ������������� 3x2 in. ����ย์�� 80 - 120 cm. ��ะ������������พื่���������������� ถุ�����็�ผ��

�ะ������ ����ฐ����� 8x4 ft. (Suwannasre et al. 2020, 144 - 145) 

1.4 �����พื่�������������� ��������ิ����โ����������ใช�����ะ�����������ิ����
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ภัาพทำ่� 1 ����ป�ะ���������ธี���ิ���������ใช�ใ��ะ����������������� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)

ภัาพทำ่� 2 ��������ย์���������ธี���ิ���������ใช�ใ��ะ����������������� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)
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ภัาพทำ่� 3 ��������ย์���ป�ะ������������ 
(© Thapanut Kaewpan 2020)

�����พื่��� 1 ถุ�ึ��พื่��� 3 ����ป�ะ����������������� �����ะ���ป���ฏ��ะ����������ใช���� �������������� 

ผู�ป�ะ������ธี���ิ��������ย์���������ะ���������������������������ใ��������� ���. ������ 1 ��ย์ 

พื่���� �ปู����������ปใช����������������� ����ย์�ะ���ย์� ������

 1.4.1 �������� �ะใช�������������� 3 - 4 mm. ���พื่����������� ����������ป็������������� 

�������ะ������ิ���� �พื่���ป�ป้����ะ�������ะ��������ย์��� โ�ย์ถุู�������ย์������ู��ู����������������� 

���������������ใช� 10 - 15 mm. ��ะใช�����������ป�ะ��� 4 in. ������ �����ใช��ถุโฟ����ิฟ�� (Forklift) 

ช���������ิ�����ึ��ใ����������ย์�

 1.4.2 ������ �������ใช�ใ�������พื่�����������ิ������ย์ใ��ู������������ �พื่��������ะ���ใ�������

��ะ�������ะ����ะ������ิ�������พื่��� �ึ����ใ��พื่������������������������ย์��ะ�ะ������������พื่��� 

���������ิ�����������ซื้�������������ใ�����ะช��� ใ���������������ะ������������ะใช������������ 

��������������� ���ป�ะ��� 15 mm. ����ย์ู��ะ������ิ������ะ�ะ������ู��ิ�����������ิ���� ����ใช��������

���ป�ะ����ป็������ ������
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 1.4.3 พื่���� ���ย์ป�ะโย์ช������������ึ���ใ���ป็�����ยิ์�ใ����ใช���� �พื่��ะ�����������������ิ��� 

�����ย์�����ะ��������ใช� �ถุโฟ����ิฟ�� (Forklift) ย์�����ย์��ช��ย์ใ�������������ะ����ะ���ิ���� โ��������

ป�ะ������ย์ 3 ������� �ฟ�� (โ�����������พื่���� �ย์ู��ะ�����พื่�����ะ��) �� (�ป็�����������็����������� ����ิิ 

�����xย์��x��ู ป�ะ��� 8 - 9 cm. �ป็������ู�������������ย์���ึ���ย์� ��ู��๋�) ��ะพื่���พื่���� (����������������

��ิ��� �ป็������������������ 1.5 - 1 in. ��������� 3.5 in. ย์�� 40 - 200 cm.

 1.4.4 ������ �ป็������������������ป็�โ��������ใ�������� ���������������� 2x3 in. ��ะ 4 in. ������� 

�������������ิ���� �พื่������ย์�โ�ย์�ะ�������ถุโฟ����ิฟ�� (Forklift)

1.5 ����������������������������� ����ึ�������������ย์�������������������������������� ผ������ 

�ป����พื่����������� ������ ��ะพื่���������ิ��ป็������������ถุ����������

 1.5.1 ��ู��๋� �ป็�����������็��������� ���������������������������ู� ����ู������ ใช��ป็�������พื่����

���� 8x8x8 cm. 9x9x9 cm. ������ย์ป�ะ���ชิ���ะ 1 ���

 1.5.2 ���พื่���พื่���� �ป็�������ิ��������ย์���� พื่���ย์�ะป ู���ผ�ิโ�ย์������������ย์� ��� �������ย์

����������� ผ�����ะ�������������ย์���ะ���������������������������� ��������ป็���������ช���������ะ

ช������ �����������พื่��ะ�����������ย์���ช�ิ���� ������็�������ย์ �����ึ����������� ��ิ��������� 

ชิ���ะ 6 ��� (ย์�� 60 cm.) ��������ะ 60 ��� ซื้ึ������ย์���ะใช����ย์�������� �ช�� ย์�� 200 cm. �ป็����� 

200 ��������� 

 1.5.3 ������ ����������������ย์ ผิ�����������ย์������������� ผิ�พื่�� ��ะ�ย์�����ใ�����ะช���ผิ� 

�ผ��������โ��������ิ����พื่��ะ��ิ����ผิ������� ซื้�������ป็�ช��� �������พื่� 180x90x0.3 cm., 145x110x1.5 

cm. ��ะ 182x92x1.5 cm ����ผ������� 114 cm. �����ผ����็�ป�ะ��� 60 - 80 ���

 1.5.4 ������� �����ิ�������������� ๆ ���ย์�������ะ�ป็����� ��������ป็����������� �������ย์ 

��������ะ���ช��ิ�������� ��������ป็���������ช���ใ� ��ึ���������็�����ู ผ�ิ����ย์�ะป�ูป็������ิ �������พื่� 

3 in.x2 in.x90 cm., 1.5 in.x1.5 in.x100 cm., 3 in.x2i n.x110 cm., 3in.x2in.x120 cm., 4 in.x2 in.x200 cm., 

3.5 in.x3.5 in.x24 cm., 3 in.x4 in.x400 cm., 4 in.x4 in.x400 cm. ��ะ 3.5 in.x3.5 in.x240 cm. 

�����ะถุ�ูป�ะ���ิ�ช�����ย์�������พื่���พื่���� พื่�ิ�������������ะ�����พื่ �ช�� 3 in.x2 in.x90 cm. ป�ะ���

ชิ���ะ 15 - 18 ���
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ต้ารางทำ่� 1 ��������ผ�ิ������โ�ย์��������ผ�ิ������ ��ะ�������� ����ิ�ย์���ย์�����������

คณ่สม้บัต้ิ หุ่น�วัย่ทำดุสอบ
ผลการทำดุสอบ

ไม้้สนย่โ่รป ไม้้สกั (วัสัดุ่เปรย่่บเทำย่่บ)

1. ������็������� (�ฉ���ย์) N 1,994.30 5,235.70

    1.1 ������็������� ��������� N 1,955.10 6,012.30

    1.2 ������็��������������ผ�� N 2,033.50 4,459.00

2. ����������� g/cm3 0.50 0.73

3. ������ป�ะ�ิ�ธีิ���������� Mpa 73.20 127.13

4. ������ป�ะ�ิ�ธีิ����ย์���ย์��� Mpa 8,003.00 1,0636.67

5. ��������ย์� N.mm 3,6131.56 3,2210.56

 (source: Suwannasre et al. 2020, 147)

�����ึ����ะ��ิ���ะ�������ะ�����ย์��พื่��������โ�ย์�ป��ย์����ย์������������ 1 ��ะ 2 �����������ป�ะ���

���� ๆ �พื่�������������ะ��������ใช����
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ต้ารางทำ่� 2 ��������ิ�ชิ���������ย์��พื่������พื่��ธี��ป�ู���ะ�ู�ผ�������� 7 ��ย์พื่��ธี��

คณ่สม้บัต้เิช้งิกลของไม้้ย่างพาราของพนัธี่ป์ลกูและลกูผสม้จำำานวัน 7 สาย่พันธี่์

สาย่พันธี่์
ย่างพารา

คณ่สม้บัต้เิช้งิกลของไม้้ย่างพารา

การดุดัุสถุติ้ย์่ ควัาม้เค้น 
ดุงึต้ั�ง

ฉากเส่�ย่น 
(Mpa)

ควัาม้เค้น 
อดัุต้ั�ง

ฉากเส่�ย่น 
(Mpa)

ควัาม้เค้น 
อดัุขนาน

เส่�ย่น 
(Mpa)

ควัาม้เค้น 
เฉอ่น

ขนานเส่�ย่น 
(Mpa)

การฉก่ 
(N)

ควัาม้แข็ง 
(N)

ค�าสมั้ประสทิำธีิ� 
การแต้กหุ่กั 

(Mpa)

ค�าสัม้ประสิทำธิี� 
ควัาม้ย่่ดุหุ่ย่่�น 

(Mpa)

RRIT 251 100.2 9403.07 1.56 14.34 47.01 17.45 0.61 6497.5

RRIM 600 107.87 10368.5 0.41 15.4 52.01 20.3 0.78 6820.75

RRI-
CH-35-59

103.43 10536.2 1.36 15.79 48.94 17.7 0.63 5507.88

RRI-
CH-35-650

91.18 8797.17 1.44 12.54 37.83 18.14 0.75 5600.75

RRI-
CH-35-1397

101.26 9733.86 1.86 14.09 47.5 17.44 0.75 5591.25

RRI-
CH-35-1757

111.18 10429.8 1.61 11.9 42.62 18.46 0.58 5815.81

RRI-
CH-35-2086

108.452 10312.8 1.8 12.71 47.91 19.04 0.69 6243.75

5%LSD 11.96 1354.67 0.39 4.96 10.84 1.88 0.21 706.78

F-test * ns * ns ns ns ns *

CV (%) 10.5 10.7 38.1 26.6 20.8 7.4 26.2 8.1

* = �����������ย์�������ย์����ถิุ��ิ�� P < 0.05 ns = ��������������������ย์�������ย์����ถิุ��ิ�� P = 0.05

(source: Phumichai et al. 2012, 40)
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ต้ารางทำ่� 3 ��������ิ������ย์��พื่��� �ป��ย์����ย์� ������ ��ะ���ป�ู��ชิ�พื่��ิชย์����� ๆ

คณ่สม้บัต้ขิองไม้้ย่างพารา เปรย่่บเทำย่่บ ไม้้สกั และไม้้ปลกูเช้งิพาณชิ้ย์่อ่�น ๆ

ช้นิดุ คณ่สม้บัต้เิช้งิกล

การดุดัุสถุติ้ย์่ ควัาม้เค้นอดัุต้ั�ง
ฉากเส่�ย่น

(N)

ควัาม้เค้นอดัุ
ขนานเส่�ย่น

(N)

ควัาม้เค้นเฉอ่น
ขนานเส่�ย่น

(N)

ควัาม้แขง็
(N)

ค�าสัม้ประสิทำธีิ�
การแต้กหุ่กั

(Mpa)

ค�าสัม้ประสิทำธีิ�
ควัาม้ย่ดุ่หุ่ย่่�น

(Mpa)

��� 100.00 10,089.00 NA 49.00 14.60 4,864.00

��� 128 13,410 NA 68.10 18 10,100

�����ใ� 100 10,300 NA 50.00 15 3,960

ย์��พื่��� 95.00 9,414.00 20.11 46.00 15.80 5,276.00

ย์�ู��ิป��� 76.00 7,188.00 NA 36.00 12.30 7,167.00

�����ย์� 71.00 9,250 NA 38.40 8 2,440

������� 60 5,110 NA 32.90 10 3,290

�ะ���ย์���� 115 11,790 NA 51.00 15 6,370

* ������ป�ะ�ิ�ธีิ�ใ������� ใช��ป็�����ฐ��������็��������������� 
โ�ย์�ฉพื่�ะ �ะ���ย์���� ���������ย์�������ะ�ิย์������������� �ป็�����������็���ะ��������������ใช�ใ�����ป��ย์����ย์�

(source: Phumichai et al. 2012)
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พื่���� ����������ะ�������������ผู����ย์����ย์���ะ����������������ิ�ชิ��������ย์��พื่���� �����ย์�โ�ป 

��������็�������ย์���� ���ย์��พื่�����ะ������ ����������� 1 ��ะ 2 ซื้ึ������ะ�����������ใช����ใ�������������

�������������ย์������������ะ��ป����พื่���ฐ�� ซึื้�������ถุ������������ป�ะ������� ๆ ใ�������ิ�โ��������

�พื่����พื่ิ���������็��� �������������� 3 �ะ�ป็�����ป��ย์����ย์�������ิ�ะ��������ะ�����ย์��พื่���ป�ะ���

��������������ะพื่�ใ�ธี���ิ��������ย์�����ะ������ ����ป็�������ป��ย์����ย์����������ย์�����ผ������ใช���� 

����ู�������ป����� (Forest Product Development Group Office of Forest Management and Forest 

Products Research, Department of Forestry 2020)

���������������������� ����ป็��������������ใ������ะ������������ป�ิ������� �������ใ������������� 

ชิ��������ป�ะ����������ใช�����������ผ�� ใ�����������ปิ�ผ�ิ ซื้ึ���ป็�������ย์��������������ะ���ใช���ป����

ต้ารางทำ่� 4 ช��ิ��ะ����������ซื้��ใ�������โ����

ช้นิดุและราคาไม้้บลัซ่�าในการทำำาโม้เดุล

ประเภัทำ ราคา(บาทำ)

1. ���������� ย์�� 15 cm. ����ผ����ู�ย์����� 3 mm. 21 ��� / 1 ชิ��

2. ���������� ย์�� 20 cm. ����ผ����ู�ย์����� 3 mm. 29 ��� / 1 ชิ��

3. ���������� 30 ��� / 5 ชิ��

4. ���������� ย์�� 30 cm. 40 ��� / 3 ชิ��

5. ���ญ่��ป��� SHINA AWAGAMI 4 mm. 60.6 cm.X91.5 cm. 1,250 ��� / 1 ชิ��

6. ���ญ่��ป��� SHINA AWAGAMI 4 mm. 22.5 cm.X18 cm. 115 ��� / 1 ชิ��

 (source: Somjai 2020, online)
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���������������������������������������������������������������������������

ต้ารางทำ่� 5 ช�ิ���ะ�����������ผ��

ต้ารางเปรย่่บเทำย่่บช้นิดุและราคาไม้้อดัุแผ�น

ขนาดุ 120x240 cm. (เกรดุ/คณ่ภัาพ) ควัาม้หุ่นา / ราคา(บาทำ)

3 mm. 4 mm. 6 mm. 10 mm. 15 mm. 20 mm.

������ย์�� �����็� AAA - - 435 580 815 1000

������������ฟ�������� 2 ���� - - - 860 - -

������ย์�� AA ��ย์ - 280 365 480 740 900

������ย์�� A ��ย์ - 260 335 420 680 830

������ย์�� ��� A��ย์ - 200 300 370 580 740

������ย์�� ��� B��ย์ - 190 265 350 560 680

������ย์�� AA ��� - - - 380 690 840

������ย์�� A ��� - - 280 350 650 790

������������� ��� ��� - - 200 295 520 615

������������� ��� ��� ��ย์�� 
������ 
ใ������

190 285 430 570 1580

������������� ��� ��� ��ย์�� 
������ 
ใ������

- - - - -

������ย์�� ช����� - - - XXXX - -

��������� ��ย์���� AA - 475 675 845 1180 1430

��������� ��ย์�ู��� AA - 540 735 895 1250 1580

��������� �ิ���� - 360 - - - -

��ะ������ Hardboard 120 160 - - - -

��๊������� Blockboard - - - - 780 880

���ย์���� : ���������ย์���ย์�������������ู�����พื่ิ�� 7% (����ู����� � ������ 27/4/2563)

 (source: 108plywood 2020, online)
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����������� 4 ��ะ 5 �ะพื่��������������ผ������������ซื้�� (������������ ������������� �ป็�����ยิ์�ใ�������������

����������ใ����โ������������� ������������ ��ะฉ������ย์������) ��ะ������ โ�ย์�ป��ย์����ย์��������� 

��ะ���� พื่���� ������ซื้�����������������ู���������ย์����������ป��ิ�����ปใ�������ะป�ิ������������� ������ 

ใช���������ป����ใ�����ป��ูป�พื่������������ �ช�� ������ ���ะ ���������ะ���ใ�ช�������������� 

�����������������ย์��������� ���ใ��������ซื้���ป็�����ยิ์�ใ����ใช��������������������ู�

ขั�นต้อนท่ำ� 2 : กระบวันการทำดุลองทำำาต้้นแบบหุ่่�นจำำาลองเคร่�องเร่อนแบบย่�อส�วันจำากเศษวััสดุ่บรรจำ่ภััณฑ์์ไม้้ 

ทำ่�ไดุ้จำากการขนส�ง โ�ย์��������������������ใช�ใ��ะ�������������ึ���ูป�พื่����������������������������������

���ย์������

2.1 ������������������������� โ�ย์�����ป็� 4 ����� ������ะ 3 ��� ������������� 12 ��� (�����พื่��� 4) ������ 

1. ������� 2. โ�๊ะ������ 3. ช������ 4. �ู�

ภัาพทำ่� 4 �������ใ��������� 4 ����� 1. ������� 2. โ�๊ะ������ 3. ช������ 4. �ู� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)

1. 3. 4.

*���ย์���� �����ถุ���โ�����������ชิ��ใ��������������� �����������็���ถุึ��������������พื่�ย์��������� 1. �พื่��ะ�������������ใช�

����ะ��ะ��ป����พิื่���ใ�����ิ����ิ� �ช�� ������ะ��ิ��ิใ� (�������� 2) ���พื่�� (�������� 3 - 4)

2.
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���������������������������������������������������������������������������

2.2 �������������������������������������ย์����������������������������������������������� โ�ย์��� 

�����������������������������������������ผ�������������� ������ 4 ช�ิ� ������ ����� ���ย์�� ���������� ��ะ

�������ผ�� ���ึ���ูป�พื่�������������������������������������ย์������������� ������ 12 ��� (โ�ย์�����ถุ 

���โ�����������ชิ��ใ��������������� �����������็���ถึุ��������������พื่�ย์��������� 1. �พื่��ะ�������������ใช�����ะ

��ะ��ป����พิื่���ใ�����ิ����ิ� �ช�� ������ะ��ิ��ิใ� (�������� 2) ���พื่�� (��������3 - 4)

��ป����������������������� พื่����������������ู���ป����พื่���ฐ������������ะ��������ป็� 1. �������ป����

�พื่��������� ���ะ ������ �������� �������ฟ์ ������ ������ �������� ��ะ�ผ�������� 2. �������ป�����พื่���������

����ผ�ิชิ����� ������ �ะ�� ����������ย์��ฟฟ้� ��ะ������ย์ 3. �������ป�����พื่��������ิย์�ึป�ะ���ชิ������ ������

������ช��� �������็� (ใช�ฝัี�ใ������ ���ิ�������็��������โ��������) ���ป������ �����ป��ผ� (ใช��ะ��ย์ 

�����ใ���������) 4. �������ป�����พื่������������ผิ������ ������ พื่����� (Putty) Epoxy Putty, �����พื่��� (Surface), 

�ิ������ (Thinner), �� (Color), พืู่����, �������ช, Dropper (ใช��ู�����������), ��ะ������ (����พื่���ผิ�), 

���ใ����, ปั���� ��ะ��������������พิื่� 5. �������ป����������พื่���ผิ� ������ �������� Mr. Metal primer

(ใช���พื่��������พื่���ผ�ิ�������������โ��ะ) (Hobby Technics 2010) �ป็���� ���������ย์������ป�����พื่ิ�����ิ

ใ���ย์�ะ���ย์�ใ�����ะ���ถุ�ป�ะ����โ�ย์�ฉพื่�ะ �ช�� ����������ย์���ย์���� (�ป���ย์�������ย์�������ย์��� �พื่������

���ะใ�����������ใ����ย์�ะ���ย์��ู�) พื่�����ู�����������ะ����������������ย์����, �����ย์�� (��������������ย์���

�ะ���ย์�), ������������� (�����������������ฐ�����ย์����), �ิ�� Trimmer (���ะ���� ���ิ������ถุ�โ�ย์���) 

��ะ�����ย์������ (��ฟั�����������ใ������ย์)
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2.1 2.2 1.2 1.5 1.1 1.4 1.3

4.14.24.3

3.3

3.2

3.1

ภัาพทำ่� 5 ��ป����พื่���ฐ�����ใช�ใ����������������� ������������ใ���พื่�ฉ���ย์ 1.5 - 2cm. 
(© Thapanut Kaewpan 2020)

 2.2.1 ��������������� ��พื่��� 5 �����������������ใช���� โ�ย์�ป็�����������พื่���ฐ��ใ���������������

������ 1. ���������������� 1.1 ������� (����������� ����������) 1.2 �����������ย์� 60 ��ะ 45 ����

(������ฉ��ใ����������� ����������) 1.3 ��������ย์�����ปิ�ป��� (�������ะ���ย์� �ช�� ��������ใ�������ะ 

���������ึ�ใ�����ิ��������) 1.4 �ิ������ 1.5 ����������ย์� (������� ��������โ��� ����������ถุ�����

������โ�ย์�����������������������������ย์����) 2. ���������������� 2.1 �����ย์����� (ใ������ย์ใ�ญ่�ฟั�����

ใช��������ย์��) 2.2 �����ย์������ (ใช�������พื่�����ิ ฟั������ย์ถุ����ะใ������ย์��������������ิ�������� �����ถุ

�ป���ย์����) 3. ������������������� 3.1 ������ 90 mm. 3.2 �ิ�� 3.3 �ะ�� (������็� ��������ย์���) 4. ����ย์���

�������� 4.1 ����ผ�����ย์�� (���ย์�� ����� ��ะ����������) ����� 9.5×ย์��92×�ู�1.5 cm. 4.2 ����ผ����������

(����ย์����������������������ป็��ผ��ใ�ญ่�����) 4.3 ������ ��ะ������ะ�������
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���������������������������������������������������������������������������

ภัาพทำ่� 6 �������������������ะ��� �ผ����ะย์ะใ������ย์ (����������ใ������ย์) ใ�������������
(© Thapanut Kaewpan 2020)

 2.2.2 �����������������ะ����ย์���ป�������� ��������ป���������������� (�����ะ������������) 

������������โ�ย์�������� ������������� 1:5 �����������ป�������������ะ���������ย์���������ป�ิ� 

������� ������������������พื่��� 5 โ�ย์ใช��������ช��ย์ใ�������ย์����������������� ซื้ึ����ป�������ช��ิ�ะ��

�ธิี�ใช�����พื่���ป�ะ�ิ�ธิี��พื่��ะ����������ย์ �ช��ใ���พื่��� 6 ������������ย์���ย์�����ย์����� ใ��ใ������ย์������

���ย์���������ใ�����ะ��� �พื่����พื่ิ������ึ�ใ����������ใ������ย์���������ป�������� �����ึ������������� 

����������������������ะ�������ย์�������ย์��ใ�������ใ����� ����ใ���พื่��� 7 �ะ�������������������ใช� ������ 

������� (ซื้��ย์��������พื่) ����� 9.5×ย์�� 92×��ู 1.5 cm. �ผ�������� (����) ��� 3 mm. ������������ย์� (���) 

������� 0.8×1 cm. ย์�� 95 cm. ��ะ���ใช�����ป์ (Clamp) ใ����ยึ์���� โ�ย์�พื่ิ���ิธี��������������������

ใ���������������������ย์�� โ�ย์ใช���������������ะ�����ะ��ย์������������������ะ���ย์ ���ใ����������������� 

��ะ�������������ใช������ย์��� ������พื่��� 8 �ะ�������������������ป็��������������โ��� ��ิ�����������������

����ะ������ิ��������� ����������������ย์�ะ��ใ��ใ��������������������พื่���ใ���������������ฝัี�������������

ใ����������ะ����������������ซื้��ซื้�������ึ�� (����ย์���ใ���พื่��� 7 �ะ���������โ������������)



36

ภัาพทำ่� 7 ���������������������� ��ะ���ใช�ป�ะโย์ช�������������ใ����ยึ์���� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)

ภัาพทำ่� 8 ��������������� (���ย์�����ย์������) ������������ �พื่����������โ��� ��ะ�������ผิ����ย์�ะ�� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)
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���������������������������������������������������������������������������

ใ����������������������������ซื้��ซื้��� ���ใช��������������������� ใ��������ย์����������������ป�ะ���

���ะชิ�� ����ย์�����พื่��� 9 ��������ป�ะ������ชิ������������ใช��ิธี�����ซื้�ะ��������� โ�ย์���������� Trimmer 

�������ย์�����������ใ����������������������ผิ�������� ����������ู������������ะ���� �ป็�������������� 

ใ�����ิ�� (�������ใช� Trimmer ใ��������������ป�ะ�ู����โ�๊ะ โ�ย์���ใ���������ป�������������) 

โ�ย์�����ใ���พื่��� 9 �ป็�������������็� �����ะ����ะ���ใ����ใช���ป���� ป����������

ภัาพทำ่� 9 �����������������ย์�����ย์������ ��ะ����ซื้�ะ�������ย์ trimmer
(© Thapanut Kaewpan 2020)

ภัาพทำ่� 10 ��������ซื้�ะ���������������ย์�ิ�� ��ะ���������ผิ����ย์�ิ���������ย์�ะ��
(© Thapanut Kaewpan 2020)
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����������������� �����ถุใช��ิ��ช��ย์ใ������� ���������โ�ย์�������ิ�����ย์����������็��ป�������

����������พื่���ผ�ิใ������ย์������ป�ะ������ ��ย์��� ������������������������� ����������ใช��ะ��������

ผ�ิใ���ย์���������ย์������� �������ย์������ 10

��������ชิ���������������������โ�ย์������������ �����ป�ะ�����������������������������ย์���� �������ย์���

��� 11 ใช���������ะ������ย์������ผิ�ชิ������������ป�ะ��� 

���ป�ะ������ชิ������������ใช������������ �����ผ�������ย์��ใ�����ิ�������������� �������ใช����������� 

(�����������ย์���ย์��� �������ใ����������ิ� 1:1 �ช������������ป�ะ��พื่��������ะ�����ใช��ฟ��������พื่���ใ����ิ�

����������� ��������ิธี�ใช����������ย์�����������) �ป�������������������ยึ์�������ป��ย์ (���ย์�������

��ป����ยึ์��ิ�������� ๆ) ������� ������ใ������็���ย์�ะ���ย์� �����พื่ป�ะ������ 12 

ภัาพทำ่� 11 �����������������ย์��ะ������ย์��ะ�������ย์��������ป�ะ���ชิ����� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)
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���������������������������������������������������������������������������

ภัาพทำ่� 12 �������ป�ะ���ชิ���������โ���ใ�พื่�������������� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)

ภัาพทำ่� 13 ������ป����ใ�������������ะ��� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)
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ภัาพทำ่� 14 �������ย์��������ย์��ย์������ (��ป�ะ�ู�) �����������ะ�����ป���� �����������
(© Thapanut Kaewpan 2020)

ภัาพทำ่� 15 ���������������ย์���ย์�� (Vintage) ���พื่��������ะ�� �������������ย์��ะ������ย์������������ผ����ะ���ย์�� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)

ภัาพทำ่� 16 ���������������ย์����ิ� Weathering โ�ย์ใช���� Wash ���ย์������������ช็���� ���������� 
(© Thapanut Kaewpan 2020)



ปีีที่่� 13 ฉบัับัท่ี่� 1 มกราคม - มิถุุนายน 256541

���������������������������������������������������������������������������

ภัาพทำ่� 17 �ป��ย์����ย์������������������� (��ย์������ ���ย์���ย์�� ��ะWeathering) ������������ ���ย์����ะ�������ผ��
(© Thapanut Kaewpan 2020)

�����������ป�ะ��� (���ย์�����������������ย์��������ิ �ช�� �������็�ซื้� ������� (Super glue) Epoxy 

Resin ��ะ��ป����ยึ์��ิ� �ช�� �ะปู �ะปู����ย์� ����ย์���) ����������������พื่���ย์���� �������������ย์ 

������������ผิ�ชิ�����

 2.2.3 ��������������� ใ���พื่��� 13 �ะ������ป����ใ�������������� 3 ��� ������ 

 1. ���ย์������ย์��ย์�����������็��ูป 2. ������������ิ�������ย์����������ย์ช������������� 3. ���ย์���

���ย์��������������ช็���� (Weathering by wash technic) ��ะ��พื่��� 16 ����ผ�ใ�����������������������

 1. ���ย์������ย์��ย์������������็�ปู ใช���ย์��������ป�ะ�ู����������็�ปู �ป������ะ���ย์ ��ิ����� ��ะ���

�������ป้��� ��ะ��ช�ะ (���ใช���ช�ะ������������������ใช�พื่����ิ� �พื่��ะ�ะ����ะ��ย์����ิ������) �����พื่

��� 14 �������ย์��� ใช���ิ�����พื่�ป�ะ��� �����ย์�ป�� ����������ป�������ย์��� ใช����พื่���ป�����ป�����็���ย์

����������ใ���ช�ะ�พื่�����ป�ิ�������������ิ��ป ���ใ��������ะใ������ ������������������ย์ช�����������

�พื่��ะใ����ย์�������ะ���������พิื่���ึ�� ���ช�������ะ���������������������ะ�พื่ิ���ึ����� �������ย์��ะ�����ิ���

�������� ใ���ป็������ย์���� ������������������ะ��ิ����� ��ย์���� �������� �����������

 2. ������������ิ�������ย์����������ย์ช������������� ��พื่��� 15 �������������ะ��ป���� 

���ะ��ิ�ิ��������ะ������ ๆ ��ช�ะใ������ พืู่���� (����ใ�ญ่���ะ��็�) ����������ผ�����������������ะช��� 

�������� ๆ ใ��พื่���็�����������ิ� พื่��ใ������������������������ �������������ใ��������ย์��ะ������ย์ 
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������ย์�������ะ���ย์����������� �������ะ���ช��������������ะ����ะ��������������������� �ะ���ิ��ิิ

��������� �������ะ������������ิ�ใ����็���������ชิ����� (�ิธี����ช�����������������������ใช��ิ���พื่����������

�ป็�����ิ�������� ���ย์� “�ปิ�����ย์��������” �พื่������������ผิ�����������ใช�������ผ����������)

 3. ���ย์������ย์��������������ช็���� (Weathering by Wash Technic) �����พื่��� 16 ใช����������ผ��

�������ะ��ย์ �ช�� ����������������������ิซื้������������ ���������ย์�ป�� �����ช�็������ย์ผ�� ����ใช�����������็

ใ�������������������ใ�������� ����������ฝัี�ใ���������ย์�����ะ���ใ�����ิ��ิ�ิป็�����������������ย์�������พื่����� 

Weather ���ย์����ช็� Wash ��������������ย์� Dry Brush

ต้ารางทำ่� 6 ������ป��ย์����ย์������ใ������������������������������

ต้ารางเปรย่่บเทำย่่บวัสัดุ่ในการทำดุลองทำำาต้้นแบบเคร่�องเรอ่น

ปัจำจัำย่ท่ำ�นำาม้า
ใช้้เป็นเกณฑ์์

ข้อดุแ่ละข้อดุ้อย่ของวัสัดุ่ในการทำำาต้้นแบบ

ไม้้บลัซ่�า-ไม้้โม้ก ไม้้เศษจำากการขนส�ง (ไม้้จำริง-ไม้้อดัุ)

1. ป�ิ�����ะ
�����ะ���ใ�
��������

���������พื่�ย์�พื่� �ป็������ผ��ิใ����พื่������ใช����ใ�
������������โ�ย์�ฉพื่�ะ (����ะ������������ 
����������) ���������ย์�����������������ย์������ป��ะ
�ฉพื่�ะ���������

���������พื่�ย์�พื่�ใ����ใช��������������������ิ� 
(1:1) ��ะย์������ (�ช�� 1:5 1:2) ������������ะ��ย์
���พื่�����������ธี���ิ����������ิ������ะธี���ิ������
��������

2. ����
��ะ����
�������ย์
����ูป���

���������ู�������ย์����ป��ิ����������� ���ปู������
�������ย์�����ผ�� (���������ใ�ญ่� ย์���ป็��ผ��
���) ���� �����������ย์�

������������ถุ�ู��������ย์������������������� �����ย์
������ะ������ะ�����ย์�����ึ��������พื่����� 
���������ะ�ูป�������������ฐ����ะ���

3. ��������ิ�
ผ�ิ���ผ�� ��ะ
���ใช�������
����������

�������������������� ���ใช�������������� ��������� 
��ึ���ย์ �ช�� ����������� ผ�ิ���ผ���ป็������ิ�����ูพื่���
�ย์�ะ �����ูซื้���������ึ����ู (����������������พื่�������)

�����ิ� (�� ย์�� ������� ฯ�ฯ) ����������ิ��������ย์�
��ะ���พื่ผิ��ึ��������ผ������ใช���� �������ผ����
����������������ิ� ��ึใช�����������������ย์���� �������
�ป็���ป����ช���พื่���ฐ�� �ช�� �����ย์��� �����ย์ฉ�� 
�������������������ิ 3 mm. ����ใช������ย์����
ใ�ญ่���ะ����ู�ใ���������� ��������������ใช�
��ะ������ย์�ย์����ะ�ะ���ย์� ������������������
���ใ������ิ���ะ����������ะ�� (������) ������������
พื่�������������พื่��ะ�����������ูพื่���������
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���������������������������������������������������������������������������

ต้ารางเปรย่่บเทำย่่บวัสัดุ่ในการทำดุลองทำำาต้้นแบบเคร่�องเรอ่น

ปัจำจัำย่ท่ำ�นำาม้า
ใช้้เป็นเกณฑ์์

ข้อดุแ่ละข้อดุ้อย่ของวัสัดุ่ในการทำำาต้้นแบบ

ไม้้บลัซ่�า-ไม้้โม้ก ไม้้เศษจำากการขนส�ง (ไม้้จำริง-ไม้้อดัุ)

4. โ��������
������็����

���������ป��ะ������ย์��������������� ����ะ�������
�������������ย์�������������ใช����������� 
(Mock-up model) ����ึ���ูป������������������
����ย์�������

���������ึ���ย์ู����ป�ะ��������� ��������ถุ��������� 
���ใ��������ผ����� 3mm. (����ึ���ูป���������) 
�����ิ����ป�ะ��� �ช�� �� ย์�� ��ะ������� �����ถุ
������������������������ิ��ะ��������������ใช���� 
�ช�� ���������� ��ะ�����ถุใช��������������ย์������
�����������������ึ���������ซื้��ซื้���������

ต้ารางทำ่� 7 ������ป��ย์����ย์��������ะ������ย์ใ�������������������������������������

ต้ารางทำ่� 6 ������ป��ย์����ย์������ใ������������������������������ (���)

ต้ารางเปรย่่บเทำย่่บข้อดุแ่ละข้อดุ้อย่ในการทำดุลองทำำาหุ่่�นจำำาลองต้้นแบบจำากไม้้เศษ

ลกัษณะงานใน
งานต้้นแบบ
หุ่่�นจำำาลอง

ข้อดุ-่ข้อดุ้อย่ของวัสัดุ่เศษจำากการขนส�ง

ไม้้อดัุแผ�นเกอ่บทำั�งหุ่ม้ดุ ไม้้จำริงผสม้ไม้้อดัุแผ�น ไม้้จำริงทำั�งหุ่ม้ดุ
(สน ย่าง จำาม้จำร่)่

1. �ปู���
โ��������

�ูป����������ะ��������ะ��� 
���ป�ะ������ย์�ผ�� �ึ������������
������������ะ������������������
�����ใช� �����ถุ�พื่ิ���������
โ�ย์���ซื้����������ป�ะ������ย์���
��� ��� ป���� ยึ์ ��ิ � �ช� � �ะปู
�ะปู ����ย์� ������� ��� � โ�� � ���
(โ����������ใช�������ฟ������� 
���ย์��������������พื่ิ�พื่����) ������ย์
���������������������������ึ� 
� � � � � � โ � � � � �� � � �� � � � � 
(ชิ� � ���ซื้� �ย์�� � ใ���พื่��� 17 )

���������ผ��ใ����ใช�����ึ�����
������� �������ผ��ใ�������ะ���
ใ����ใช�������������� ������ ������
��ิ�ใ����������ิ������ิ�ิ��ะ����
�ู��ึ�����������็���� �������ะ
���������ย์����������ช���พื่���ฐ��ย์�� 
�ิ�ิ�������ป็����ผ���������
�����ะ����ซื้��ซื้������ �����ะ�ปู
�������������������ย์�พื่��ะ��
โ����������ะผิ� (ชิ���������ใ�
��พื่��� 17)

ใ���ิ��ิ������ ����ย์�������
�������ิ ��็���� ���ใช�����������
��� ���������ย์�� �พื่��ะ�����
�����็���ะ������� �ึ�������
ใ��ูป�������������ซื้��ซื้��� 
���������ะ������ิ� �����ถุ
������โ�������������ใช�������
��������ช��ย์ (ชิ�����������ใ�
��พื่��� 17)

2. �� ผิ����ผ�� ผิ���ะ��ย์ใ�������ะ�ึ���ยู์���������
ปิ�ผิ���������������������ผ�� 
�ะ���ย์���ะย์��������พื่�������� 
�����������ย์����ิ����ย์���������
����� ��������ช�็�����ย์�������������
���ิ����ย์��������ป็������ผ�ิปิ�������ย์�

�ึ��������������ป�ะ�����������ใช� 
���ผ��ผ�������ิ������������ย์
ใ�����ิ����

����ย์���ะ��ย์��������ิ �����
���ย์���ย์�����ะ��������������
โ�ย์�ฉพื่�ะ���ใช� ����ิ�
Weathering �ปิ�����ย์����ย์���
���������ะใ����������ิ� 
����������
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ผลของโครงการ

ผ�����ิ��ย์�������� �����ถุ���ปผ�����ิ��ย์������ถุ�ป�ะ��������ิ��ย์ ������

1. �พื่����ึ�����ะ������ ����������������������ใ���������������������� 

 1.1 �������������ผ�ิ��������ะผ�ิ��������������������������ึ�ถุึ��������ใช���ย์����ป�����ย์ 

โ�������� ���ย์������ ������� ����ู������� ��ะ�����������ผ�ิ��ป็������ญ่������ะ������������ 

�� 5 �������ย์��ย์ ��� 1. �ิ����ะ�������������ผู�ใช� 2. พื่ิ�����ปัญ่����ะ�������� 3. �����ิ�������ปัญ่�� 

4. �ึ�������ิ���ะ�ิธี���� 5. พื่�ิ�������ปผ���ะ�����

 1.2 ���������ิย์�ใช�������������������� (Model) โ�ย์ป��ิ�ะ����������ป�ะ������ะ�����ิธี�ใ����

����������ป็� 1. ��ะ��� ใช��ึ���ูป�������ิ���������� �ะ���������ใช���ะ���� พื่���ผิ��������������ย์

���������ป�ะ���� 2. ��ิ ใช�ปั���ึ���ปู�ย์����ย์����ะ��ึ��������� �ปู��� 3. ��� ���������ิ����ผ�������ป��ปู ��ะ

����������ะ��������������� �ช�� �������ผ�� �����ย์�� ����ย์�������ึ���ูป (MDF) ������������ช�����ย์������������ 

4. โ��ะ �ยิ์�ใช�������������������� (ชิ�����������็�) �����������พิื่�พื่� 5. พื่����ิ� �����ย์ป�ะ������ใช�

�������ึ���ูป������็พื่����ใช������ะ�พื่����������พื่�ิพื่� ซื้ึ�������������������������������������ิ������������

�ะ�����������������������ิ �����ย์�ย์ ��ะ������ย์������ โ�ย์��������������������������������ะ���������

����������������������

 1.3 �ึ�������������������������ใช�����ะ�����������ิ���� ��ใช�ใ������������� พื่������������

�������������ผ����ะ���������������������ิ���������ใ�ป�ะ��� �������ช�ิ������������ 5 ช�ิ� �����ย์�โ�ป 

�����ญ่��ป��� ���ย์��พื่��� �������ผ�� ��ะ���������ชิ����������� �������พื่������������� ��������������พื่������� 

����������� 3.5 in. ��� 1 in. ย์�� 80 - 120 cm. �������ะ��ย์��ย์��� �������ป็���� ������

 1.4 �����พื่�������������� ��������ิ����โ����������ใช�����ะ�����������ิ���� ������ 1 ���� 

ใ��������� ���. ������ 1 �� พื่���� ����������ป�ิ�������� ���� ��ะ�����ิ���ป�ะ��������������ใช����

�พื่��������������������������� ��� ����� ���ย์�� ���������� ��ะ�������ผ��

 1.5 ���������������������ย์����������พื่���� �������������็�������ย์����������ใ����ย์ ๆ ���� 

�ช�� ���������็������� = 1,994.30 N �������������� = 0.50 g/cm3 ������ป�ะ�ิ�ธีิ���������� = 73.20 

Mpa ��ะ������ป�ะ�ิ�ธิี����ย์���ย์��� = 8003 Mpa ���������������ย์��������ึ� พื่���������������ู����� 36,131.56 

(Suwannasre et al. 2020, 143 - 146) �������������������������� ������ถูุ�����������พื่�������������������

�ช�� ������ซื้�� ใ������������ย์ �������ะ��������็��������โ�������� ������ย์������ใช���ป���� ����������ช��� 

พื่���ฐ�� �ช�� ���������ย์�����ย์��� ���������ย์��ะ������ย์����ย์������������ซื้�� �������ช�ิ���������ป�ะ������� 

�ช�� ���โ�� ����������ู���ะ�ิย์�ใช��������������������
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���������������������������������������������������������������������������

2. �พื่������������������������������������������������������ ���ย์��������������������������������������

 2.1 ������������������������� โ�ย์�����ป็� 4 ����� ������ะ 3 ��� ������������� 12 ��� (�����พื่ 

��� 4) ������ 1. ������� 2. โ�๊ะ������ 3. ช������ 4. �ู� 

 2.2 �������������������������������������ย์����������������������������������������������� 

โ�ย์��������������������������������������������ผ�������������� ������ 4 ช�ิ� ������ ����� ���ย์�� ���������� 

��ะ�������ผ�� ���ึ���ปู�พื่������������ �������������������������ย์������������� ������ 12 ��� (โ�ย์�����ถุ

���โ�����������ชิ��ใ��������������� �����������็���ถุ�ึ�������������พื่�ย์��������� 1. �พื่��ะ�������������ใช�����ะ

��ะ��ป����พิื่���ใ�����ิ����ิ� �ช�� ������ะ��ิ��ิใ� (�������� 2) ���พื่�� (�������� 3 - 4) 

������������������� พื่����������������ู���ป����พื่���ฐ������������ะ��������ป็� 1. �������ป�����พื่������

��� ���ะ ������ ����������� �������ฟ์ ������ ������ �������� ��ะ�ผ�������� 2. �������ป�����พื่�������������ผิ�

ชิ����� ������ �ะ�� ����������ย์��ฟฟ้� ��ะ��ะ������ย์ 3. �������ป�����พื่�������ิ�ย์ึ� ป�ะ���ชิ������ ������ 

������ช��� ��������็ (ใช�ฝัี�ใ������ ����ิ�������็�������โ��������) ���ป������ �����ป��ผ� (ใช��ะ��ย์�����

ใ���������) 4. �������ป�����พื่������������ผิ������ ������ พื่����� (Putty), Epoxy Putty, �����พื่��� (Surface), 

��ิ����� (Thinner), �� (Color), พืู่����, �������ช, Dropper (ใช��ู�����������), ��ะ������ (����พื่���ผ�ิ), ���ใ���� 

ปั���� ��ะ��������������พิื่� 5. �������ป����������พื่���ผ�ิ ������ �������� Mr. Metal primer (ใช���พื่��

������พื่���ผิ��������������โ��ะ) (Hobby Technics 2010) �ป็����

��������������� ใช�����������พื่���ฐ��ใ��������������������� 1. ���������������� 1.1 ������� 1.2 �����������ย์� 

60 ��ะ 45 ���� 1.3 ��������ย์�����ปิ�ป��� 1.4 ��ิ����� 1.5 ����������ย์� 2. ���������������� 2.1 �����ย์����� 

2.2 �����ย์������ 3. ������������������� 3.1 ������ 9 in. 3.2 �ิ�� 3.3 �ะ�� 4. ����ย์����������� 4.1 ����ผ��

���ย์�� (���ย์�� ����� ��ะ����������) ����� 9.5×ย์�� 92×��ู 1.5 cm. 4.2 ����ผ���������� (����ย์���������

�������������ป็��ผ��ใ�ญ่�����) 4.3 ������ ��ะ������ะ������� ��ะ���ชิ��������ป�ะ�������������

������ย์�������

��������������� ���������� 3 ��� ������ 2.3.1 ���ย์������ย์��ย์�����������็��ูป 2.3.2 ������������ิ���� 

���ย์����������ย์ช������������� 2.3.3 ���ย์������ย์��������������ช็���� (Weathering by Wash Technic)
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อภัปิราย่ผลโครงการ

���ผ�����ิ��ย์ ��������������������������������������������������������������������������� ผู��ิ��ย์�����ถุ

��ปิ��ย์ผ�����ิ��ย์������ถุ�ป�ะ�������������

�������ึ��� �������������������� ������������ใช�ใ��� (Lewis et al. 2009) ��������ิ��ย์����ึ���

��ะ�������ฟ�����ิ���� ����������������������������������������� (Suwannasre et al. 2020, 142 - 154) 

�������ย์�����ใ������������������ิ����ย์��พื่������ พื่���� ��������������ป�ะ��������������� ���������� 

�������ป็��ป�����������������ปใช���������������������������ิ (1:1) �������������������ิ����ะ�� ป��ิ��

���พื่�ย์�พื่���ะ�������ซื้�����ะใ������ย์���� ย์�����ย์��������พื่�ใ������ ���������ป��ย์����ย์���������ิ�����������

��ะ������ ���������ย์�������ย์����ะ���������� ���������

��������พื่ิ�����ใ�������������ะใช�����������������������ย์������ พื่������������ิ�������� ๆ �ช��

���ใช���������ป����ใ������� �������ป�ะ���ชิ�����ใ��ูป���โ����������������������� �����ป�ะ������� 

����������ะ������ �ช�� ����������ผ�� ������������ซื้����ะ���โ���ะ�ป็�����ยิ์�ใ�����������������ย์�� �พื่��ะ

��������������������ะใช���ป����ใ������� ������������ย์���������ิ� (�� ย์�� ��ะ�������) ��ะ�������ผ�� ������ย์

���������ู������������ย์����ป�ิ������������ ��������ึ���ย์ู�������ถุ�ป�ะ������ะ��ป�ะ��� �������ถุ�������

�����������ะ����������������������� 3 ��� โ�ย์ 1. ���ย์������ย์��ย์�����������็��ูป 2. ����������� 

�ิ�������ย์����������ย์ช������������� ��ะ 3. ���ย์������ย์��������������ช็���� (Weathering by Wash 

Technic) พื่���� ����������ิ� (�� ย์�� ��ะ�������) ��ะ�������ผ�� ใ�����������ผ��������������������� ������ 

�����ิ� ��� ����� ���ย์�� ��ะ���������� �ะใ�������ะ���������ย์������ย์���������ู�ป็�ธี���ช��ิ���� โ�ย์�ฉพื่�ะ 

ใ������ ซื้ึ������������������ึ����ะ�������ฟ�����ิ���� ����������������������������������������� ������ 

“…กระบวนการออกแบบ การศึึกษาผู้้�บริโภคเพ่ื่�อสอบถามความต้�องการและแนวคิดต่้อเศึษวัสดุท่ี่�เหล่อใช้� 

พื่บว่า แนวคดิของผู้้�บรโิภคคาดหวงัต่้อผู้ลติ้ภณัฑ์์ที่่�ผู้ลติ้จากเศึษวสัดจุะต้�องมร่าคาต้ำ�า การออกแบบจงึจะต้�องคำานงึ

ถึงการใช้�วัสดุให�เกิดคุณค่ามากท่ี่�สุด การพิื่จารณาร่วมกับข�อจำากัดการออกแบบ เช่้น วัสดุ ความต้�องการ 

เที่รนด์ และราคาที่่�เหมาะสม การย่่อย่วัสดุซึ่ึ�งที่ำาให�ใช้�วัสดุได�อย่่างคุ�มค่ามากขึ�น และช่้วย่ลดปััญหารอย่ต้ำาหน ิ

ที่่�มบ่นผู้วิวสัดไุด�เป็ันอย่่างด ่ในขณะที่่�การเลอ่กใช้�สธ่รรมช้าต้ ิโดย่กรรมวธิก่ารย่�อมสธ่รรมช้าต้ ิที่ำาให�เฟอร์นเิจอร์

ม่ลักษณะเหม่อนกับการใช้�วัสดุ ซึ่ึ�งโช้ว์ส่สันและลวดลาย่ของวัสดุได�เป็ันอย่่างด่ และม่ความแข็งแรง…”

(Suwannasre et al. 2020, 153)

��ะ�������������ิ�������������ใช�ซื้������� Reuse ����ป็���ะ�������ป��ูป���ใช�พื่���������ย์������ 

�������ใช���ย์ �������ิ� 3Rs �พื่��ะ��������ิ����� (���ถุ���ิ ���ผ�ิ� �������� ��ะ���� ๆ) �ู����ใช�ใ������

����������������ะ�������ิ�� ซื้ึ���ป็���ะ������ป��ย์������ผ�ิ������ (พื่��������ะ��������ใช�ใ����ใช���� 

������������ใช� ������ซื้��ิ� ��������������ิ��) (Lewis et al. 2009)
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���������������������������������������������������������������������������

ข้อเสนอแนะ

1. ข้อเสนอแนะเช้งินโย่บาย่

��พื่����������������ิ����������������������ิ�����������ใช�ใ��� ����ใช�ซื้��� ��������������� �����ใช�����

ช����������ย์���������ผ����� ������� �����ะ����������ปัญ่���ิ�������������ป็�ป�ะ���็��ะ��������������

ใ������โ�����ถึุ�ป�ะ�����ย์ใ�ช����ะย์ะ���� �����ฐ��ะ���ช�������������ิ����������พื่�������ะ�ชิ��ึ� 

ใ�����������������ะ���ผู��ิ��ย์ ��็�ถึุ����������ใ���ะ�����ป็��ป�������ะ���������������ะ������ 

������� 3Rs ��� �����ใช� ใช�ซื้��� ��ะ���������ใช�ใ��� (ผ�������ป��ปู) โ�ย์�ฉพื่�ะ�������������� �����ใ�

�����ู��������ย์����������������������� ย์������������ ๆ �������ย์����� �ช�� ������������������ 

������� ����ใช�����ิ�������� 3Rs ผ���������������ป�ู�ฝัี�ใ�������ย์������� ซึื้������ใช��ะย์ะ���� 

ใ�����������������ป�ะ���������������ิ���� �ช�� ������������ ����ย์�ย์พื่������ใ���������������ิ���ะ

ผ��ิ������������ย์�����������������������ใช�ใ��� ���������ป�ะ������� ๆ �พื่ิ������ึ�����������ฐ��ะ���ช� 

2. ข้อเสนอแนะเช้งิวัชิ้าการ

ใ�����������������ู� ���������������������ู���ะ�ช�����������������ะ�������ปใช� ซึื้���ป็��ิ�������ญ่������ 

ใ�������็����ผู��ิ��ย์��������������ะ����ิ��ย์�������� พื่����ปัญ่����������������ช�����������ู����� ๆ �������

�������ึ��� ���ธี���ิ� ��ะ�����ฐ����������ิ�������ย์������������

3. ข้อเสนอแนะเช้งิปฏิบิตั้ิ

���������������������������������������� �������ึ�ถึุ�����ป�ะ������ย์ ๆ ���� พื่ิ������������ 

����ิ�ใ� ��ะ��������ะ��������ป�ะ��� ���� ���ถึุ���ป��������� �พื่��ะ��������������������������ถูุ�����

����������������� ���������������พื่���ผ������ใช������ะ�����������ใช���ป����พิื่�������������������� 

����พื่���ฐ�� ������ใ����ิ�ปัญ่����ะ��ป����ใ������������� ��������������ย์���������ิ���� ��������������ึ�ถุึ�

����ป�����ย์����������ะผู�����ใ�������������������ย์����������������������������� 

4. ข้อเสนอการวัจิำยั่ในอนาคต้

�������ผ������������ะ�����็�����ู� �ิธี���������������������ย์��� �ช�� �����ผู�ป�ะ������ธี���ิ������ 

�����ผู�ป�ะ������ธี���ิ��������������� �����ผู�ผ��ิ��ะ�ป��ูป�������� โ�ย์�ฉพื่�ะ������������������������� 

�����ผู�ใช���ะ��โิ�� ������������ย์�����ะ���พื่���ถุ�ึช��ิ������ ���������ช�ิ���������� ��ะ��������

����������� �ป็���� ������������ะ���ย์���ะ����ผ������ �พื่�������ช����โย์���ะป�ะ��ิธี�ิ�พื่������������ 

���ผ���������พื่����������ิ��ย์ ����ย์�������ถุ����ปใช������ิ��ชิ�พื่��ิชย์�



48

References

108plywood. “Rākhā MaiʻAt. [Plywood price]. ” 108plywood. Accessed May 21, 2020. http://

www.108plywood.com/article/2/%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%84%E0%B8%B2

%E0%B9%84%E0%B8%A1%E0%B9%89%E0%B8%AD%E0%B8%B1%E0%B8%94.
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