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บทคัดย่อ
การวจิยัครัง้น้ีเป็นการวจัิยแบบ Practice-based Research มวีตัถุประสงค์

เพื่อ 1) ศึกษาแนวทาง และความเป็นไปได้ในการพัฒนาเศษวัสดุเหลือใช้จาก

หัตถกรรมเตยปาหนัน 2) การทดลองการพัฒนาเศษวัสดุเหลือใช้จากหัตถกรรม

ปาหนันเป็นวัสดุใหม่เชิงสร้างสรรค์ พื้นที่ศึกษาคือ วิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์เตย

ปาหนันบ้านดุหุน จังหวัดตรัง มีการเก็บข้อมูลด้วยการบันทึกข้อมูลการทดลองและ

ผลการทดลองอย่างเป็นขั้นตอน วิเคราะห์ข้อมูลจากผลสรุปการทดลองในข้ันตอน

ต่างๆ ผลการศกึษาพบว่า การย่อยเส้นใยจากเศษวสัดุเส้นตอกเตยปาหนนัโดยการแช่

ด้วยน�ำ้หรือน�ำ้เกลอืและใช้ความร้อนด้วยการต้มท�ำให้สขีองเส้นตอกเตยอ่อนลงเลก็

น้อยแต่ไม่สามารถย่อยเส้นใยได้ เม่ือมีการทดลองแช่ด้วยสารโซเดียมไฮดรอกไซด์ 

และการแช่ด้วยด้วยสารฟอกขาวแล้วน�ำไปต้มท�ำให้สขีองเส้นตอกอ่อนลง ระยะเวลา

ที่นานขึ้นในการแช่ และการต้มก็มีผลซึ่งเส้นใยจะเริ่มย่อยมากขึ้นเร่ือยๆ มีการน�ำ

เศษวัสดุที่ได้จากการย่อยเส้นใยไปสร้างสรรค์วัสดุใหม่เป็นรูปทรง 2 แบบ คือ 

1. รูปแบบลักษณะแผ่น : การใช้เยื่อเตยที่ต�่ำกว่า 100 กรัม ในเฟรมขนาด A4 ท�ำให้

วัสดุขาดบางจุด แต่การใช้เยื่อที่มากกว่า 100 กรัม แผ่นวัสดุจะมีความหนาข้ึน 

การเตมิส่วนผสมสารให้ความเหนยีว (CMC) กบัเนือ้เยือ่ท�ำให้วสัดมุคีวามเหนยีวและ

แข็งแรงขึ้น 2. รูปแบบลักษณะสามมิติ : สามารถขึ้นรูปทรงด้วยมือ และการใช้แม่

พิมพ์ วัสดท่ีุได้มนี�ำ้หนกัเบา ผวิขรขุระ ความเป็นไปได้ในการพฒันาต่อเนือ่งสามารถ

พัฒนาวัสดุใหม่เชิงสร้างสรรค์ในรูปแบบกระดาษปาหนันให้มีลักษณะพื้นผิวแบบ

ต่างๆ อันเกิดจากวิธีการย่อยเส้นใย รวมทั้งการสร้างความตระหนักตามแนวคิด 

circular economy ซึ่งให้ความส�ำคัญกับการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าเพื่อให้ชุมชน

น�ำแนวทางไปใช้พัฒนาต่อไป

ค�ำส�ำคัญ : เศรษฐกิจหมุนเวียน, เตยปาหนัน, วัสดุใหม่, วัสดุสร้างสรรค์, บ้านดุหุน
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Abstract 
This research is Practice-based Research aims to 1) study the 

guidelines and feasibility of developing waste material from Panan 

Pandanus handicraft 2) to experiment with developing waste material 

from Panan pandanus handicraft as a new creative material. The study 

area is Panan pandanus Product of Ban Duhun Community Enterprise, 

Trang Province. Data collection by recording experimental data and 

results in a stepwise manner. Analyze the data from the results of the 

experiments at different stages. The results showed that digestion of 

Panan pandanus stripes fibers by soaking in water or brine and using 

boiling heat made the color of the Panan pandanus stripes fibers 

slightly weaker, but the fibers were not digested. When experimenting 

with immersion with sodium hydroxide and soaking it with bleach and 

then bringing it to a boil makes the color of the lighter, longer immersion 

time and boiling has the effect of which the fiber will begin to be 

digested more and more. Waste materials from fiber digestion are used 

to create new materials into 2 shapes: 1. Sheet style: Using pandanus 

pulp that is less than 100 grams in A4 size frame causes the material 

to be broken at some area, but using more than 100 grams of pulp, 

the sheet material will be thicker. The addition of Sodium Carboxymethyl 

Cellulose (CMC) to the tissue makes the material tougher and stronger. 

2. Three-dimensional form: shaped by hand and use of mold, the 

resulting material is light weight, rough surface. Continuous development 

possibilities can develop creative new materials in the form of Panan 

pandanus paper with various texture characteristics caused by fiber 

digestion method as well as raising awareness according to the circular 
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economy concept, which emphasizes on the cost-effective use of resources 

in order for the community to use the guidelines for further development.

Keywords: 	Circular Economy, Panan Pandanus, New Material, Creative 

Material, Ban Duhun

บทน�ำ
ยุทธศาสตร์ชาติปี 2561 - 2580 มีการเน้นด้านการสร้างการเติบโต

บนคุณภาพชีวิตที่ เป ็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมโดยค�ำนึงถึงความยั่งยืนของฐาน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (กรมส่งเสริมการค้าระหว่างประเทศ, 2563) 

ยุทธศาสตร์ชาติด้านการสร้างการเติบโตบนคุณภาพชีวิตท่ีเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 

มีเป้าหมายการพัฒนาที่ส�ำคัญเพื่อน�ำไปสู่การบรรลุเป้าหมายการพัฒนาท่ียั่งยืนใน

ทุกมิติ ทั้งมิติด้านสังคม เศรษฐกิจ สิ่งแวดล้อม ธรรมาภิบาล และความเป็นหุ้นส่วน

ความร่วมมอืระหว่างกนัทัง้ภายในและภายนอกประเทศอย่างบรูณาการ (ส�ำนกังาน

สภาพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ, 2565) BCG Model เป็นรูปแบบ

การพัฒนาเศรษฐกิจที่มุ่งเน้นสร้างสมดุลระหว่างการเติบโตทางเศรษฐกิจกับความ

ยั่งยืนของฐานทรัพยากรธรรมชาติ โดยน�ำองค์ความรู้มาต่อยอดฐานความเข้มแข็ง

ภายในของประเทศไทย คอืความหลากหลายทางชีวภาพและผลผลติทางการเกษตร

ทีอ่ดุมสมบรูณ์ พร้อมกบัปรบัเปลีย่นระบบการผลติไปสูก่ารใช้ทรพัยากรอย่างคุม้ค่า

เพื่อรักษาความมั่นคงทางวัตถุดิบ สมดุลของสิ่งแวดล้อม ควบคู่ไปกับการอนุรักษ์

ความหลากหลายทางชีวภาพ (ประชาคมวิจัยด้านเศรษฐกิจชีวภาพ เศรษฐกิจ

หมนุเวยีน และเศรษฐกจิสเีขยีว, 2561) การใช้โมเดลเศรษฐกจิใหม่ทีเ่รยีกว่า “BCG 

Model” ซึ่งเป็นการพัฒนา 3 เศรษฐกิจ คือ เศรษฐกิจชีวภาพ (Bio Economy) 

เศรษฐกิจหมนุเวยีน (Circular Economy) และเศรษฐกจิสเีขียว (Green Economy) 

ไปพร้อมๆ กัน เพื่อให้เกิดการขับเคลื่อนประเทศไทยอย่างเป็นรูปธรรม ทั้งนี้ BCG 

Model มีความสอดคล้องกับเป้าหมายการพัฒนาที่ยั่งยืน (Sustainable 
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Development Goal: SDGs) และสอดรับกับหลักการของปรัชญาเศรษฐกิจ 

พอเพียง (Sufficiency Economy Philosophy: SEP) ซ่ึงเป็นหลักส�ำคัญในการ

พัฒนาเศรษฐกิจและสังคมของประเทศไทย (ส�ำนักงานสภานโยบายการอุดมศึกษา 

วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ, 2565) 

เครื่องจักสานของภาคใต้ทางด้านชายฝั ่งตะวันตก หรือชายฝั ่งทะเล

อันดามัน ถือได้ว่าเป็นเครื่องจักสานเฉพาะถิ่นมีเอกลักษณ์เป็นของตนเอง ได้แก่ 

เครือ่งจกัสานทีส่านด้วยใบเตย ใบล�ำเจยีก หรอื ปาหนนั ซึง่ส่วนมากนยิมสานเสือ่ สอบ 

หรือกระสอบส�ำหรับใส่ข้าว หรือใส่พืชผลต่างๆ (สถาบันส่งเสริมศิลปหัตถกรรมไทย 

(องค์การมหาชน), 2561) ชุมชนบ้านดุหุน ตั้งอยู่หมู่ที่ 3 ต.บ่อหิน อ.สิเกา จังหวัด

ตรัง ชุมชนบ้านดุหุนแห่งน้ีก็เป็นหน่ึงในพ้ืนที่ที่ได้รับการถ่ายทอดภูมิปัญญาการ

จักสานเตยปาหนันมาจากบรรพบุรุษ (กรมป่าไม้, 2563) ส�ำนักงานเกษตรอ�ำเภอ

สิเกา จังหวัดตรัง ได้ส่งเสริม และอบรมให้ความรู้ด้านหัตถกรรม “ผลิตภัณฑ์จาก

เตยปาหนัน” และได้เร่ิมผลิตผลิตภัณฑ์จากเตยปาหนันให้สามารถจ�ำหน่ายเป็น

รายได้เสริม กลุ่มช่างจักสานจึงได้ขอจดทะเบียนเป็นวิสาหกิจชุมชนกับส�ำนักงาน

เกษตรอ�ำเภอสิเกา ภายใต้ชื่อ “วิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์เตยปาหนันบ้านดุหุน” 

เมื่อปี พ.ศ. 2548 (กรมส่งเสริมการเกษตร, 2560) ซึ่งเป็นการรวมกลุ่มกันของชาว

บ้านในหมูบ้่านเพือ่พฒันาผลติภัณฑ์จกัสานจากเตยปาหนนั ซึง่เป็นการผลติเพือ่เพิม่

รายได้ให้แก่ครอบครวั (ศูนย์คลงัสมองกลุม่วสิาหกจิชุมชนบ้านพรจุดู, 2563) ปัจจบัุน

วิสาหกิจชุมชนฯ มีการสืบสานหัตถกรรมจักสานเตยปาหนันโดยผลิตเป็นสิ่งของใช้

งานในชีวิตประจ�ำวันรวมทั้งผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ เพื่อจ�ำหน่ายในเชิงพาณิชย์ 

ซ่ึงได้รบัการพฒันาและส่งเสริมทัง้จากหน่วยงานภาครฐัและเอกชน โดยส่วนใหญ่ให้

ความส�ำคญักบัการพฒันารปูแบบสินค้าหตัถกรรมให้สอดคล้องกบัความต้องการของ

ตลาด และการส่งเสริมด้านการตลาดในรูปแบบต่างๆ เพื่อยกระดับคุณภาพทาง

เศรษฐกิจของชุมชน แต่การน�ำเศษวัสดุจากหัตถกรรมจักสานเตยปาหนันมาพัฒนา

ต่อยอดซึ่งเป็นการพัฒนาที่ให้ความส�ำคัญกับสิ่งแวดล้อมยังไม่ได้รับการพัฒนาและ

ส่งเสริมอย่างเป็นรูปธรรม 
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ท่ามกลางวกิฤตโดยเฉพาะการขาดแคลนทรพัยากรและปัญหามลภาวะอนั

เนือ่งมาจากขยะ แนวทางหนึง่ทีถ่กูหยบิยกอยูบ่่อยครัง้ว่าจะเป็นทางออกของมนษุย์

ในการก้าวข้ามไปสู่การพัฒนาอย่างยั่งยืน ปัญหาขยะ เป็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่ไม่ได้

พบเพยีงในประเทศไทยเท่านัน้ หลายประเทศทัว่โลกกเ็กดิขยะล้นเมอืงเช่นเดยีวกนั 

จนกลายเป็นปัญหาระดับโลก ก่อให้เกิดปัญหามลภาวะต่างๆ ตามมาอย่างมากมาย 

(ส�ำนักงานบริหารและพัฒนาองค์ความรู้ (องค์การมหาชน), 2564) การรีไซเคิล 

(Recycle) เป็นกระบวนการในการเปลี่ยนวัสดุเหลือใช้ให้เป็นวัสดุและวัตถุใหม่ 

ซึ่งเป็นองค์ประกอบส�ำคัญของการลดขยะสมัยใหม่ และมักมีวัตถุประสงค์เพื่อ

นักออกแบบร่วมสมัยที่ค�ำนึงถึงสิ่งแวดล้อม เช่นเดียวกับการแยกย่อยวัสดุเก่าเพื่อ

สร้างวัสดใุหม่ (Designboom, 2022) ปัจจุบนัผูบ้รโิภคมแีนวโน้มท่ีจะให้ความส�ำคญั

กับการค�ำนึงผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและให้ความส�ำคัญกับความยั่งยืนของสินค้า

ตั้งแต่ วัตถุดิบ ขั้นตอนการผลิต หรือแม้กระทั่งเมื่อสินค้าสิ้นอายุการใช้งานแล้วจะ

เป็นอย่างไร ส่งผลให้เกิดการพัฒนา ค้นคว้าวิจัย มีแนวคิดใหม่ๆ ในการสร้าง

ผลิตภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ใหม่เกิดขึ้นจ�ำนวนมากในตลาดสินค้าที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม

ในระดบัสากล การพัฒนานวตักรรมทีใ่ห้ความส�ำคัญกบัสิง่แวดล้อมเป็นแนวทางหนึง่

ที่ส�ำคัญ การพัฒนานวัตกรรมที่เกี่ยวข้องกับเศรษฐกิจหมุนเวียน คือ สามารถ

ออกแบบผลิตภัณฑ์และกระบวนการผลติเพือ่ให้เกดิของเสยีน้อยทีส่ดุ (Eco-design 

& Zero-Waste) ส่งเสริมการใช้ซ�้ำ (Reuse, Refurbish, Sharing) และให้ความ

ส�ำคัญกับการจัดการของเสียจากการผลิตและบริโภค ด้วยการน�ำวัตถุดิบที่ผ่านการ

ผลิตและบริโภคแล้วเข้าสู่กระบวนการแปรสภาพเพื่อกลับมาใช้ใหม่ (Recycle, 

Upcycle) ซึ่งต่างจากระบบเศรษฐกิจแบบดั้งเดิม ที่เน้นการใช้ทรัพยากร การผลิต 

และการสร้างของเสีย (Linear Economy) (ส�ำนักงานสภานโยบายการอุดมศึกษา 

วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ, 2565) บ้านดุหุน จังหวัดตรัง มีผลผลิต

และส่ิงเหลอืใช้จากงานหตัถกรรม ซึง่ในการผลติหตัถกรรมจกัสานเตยปาหนนัแต่ละ

ครั้งจะมีเศษวัสดุคือเส้นตอกที่เหลือเป็นจ�ำนวนมาก การท�ำผลงานหัตถกรรมแต่ละ

ชิน้จะมเีส้นตอกเตยทีจ่�ำเป็นต้องตัดทิง้ประมาณ 5 - 20 % ของแต่ละช้ินงาน เศษเส้น
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ตอกเตยทีเ่หลอืใช้แทบไม่มกีารน�ำไปใช้ประโยชน์ต่อเท่าใดนกั บางครัง้ชมุชนน�ำเศษ
วัสดุดังกล่าวไปใช้ประโยชน์บ้าง เช่น การใช้เป็นวัสดุเสริมในผลงานหัตกรรม เช่น 
กระเป๋าต่างๆ เพ่ือให้ผลงานเป็นรูปทรง รวมทั้งใช้เป็นสิ่งกันกระแทกในการขนส่ง
สินค้าหัตถกรรม แต่ก็ไม่ได้หมายความว่าจะมีการน�ำเศษวัสดุนี้ไปใช้อย่างเป็น
รูปธรรม หากมเีส้นตอกเหลอืเป็นจ�ำนวนมากและไม่มพีืน้ท่ีในการจัดเกบ็ กม็กีารขน
ไปทิ้ง หรือน�ำไปเผาเพื่อท�ำลายซึ่งก่อให้เกิดมลพิษในชุมชน การน�ำเศษวัสดุเหลือใช้
จากหัตถกรรมไปพัฒนาต่อให้เกิดประโยชน์จึงเป็นแนวทางหนึ่งท่ีสอดคล้องกับ
แนวคดิเศรษฐกจิหมนุเวยีน (Circular Economy) ภายใต้ BCG model ซึง่ให้ความ
ส�ำคญักบัการใช้ทรัพยากรอย่างคุม้ค่าและเกดิผลในเชงิเศรษฐกจิ ดงันัน้การวจิยัการ
พัฒนาวัสดเุหลอืใช้จากหตัถกรรมเตยปาหนนัด้วยการทดลองโดยวธิกีารต่างๆ พร้อม
แปรรูปเศษวัสดเุหลอืใช้เป็นวสัดุใหม่เชงิสร้างสรรค์เพือ่ให้สามารถน�ำไปประโยชน์ใน
การต่อยอดเป็นผลิตภณัฑ์อืน่ๆ จะเป็นแนวทางหนึง่ทีช่่วยในการส่งเสรมิให้วสิาหกิจ
ชุมชนผลิตภัณฑ์เตยปาหนันบ้านดุหุนตระหนักถึงความส�ำคัญของการใช้ทรัพยากร
อย่างคุ้มค่า และการค�ำนึงถึงสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืนต่อไป 

วัตถุประสงค์การวิจัย
	 1. 	 เพื่อศึกษาแนวทาง และความเป็นไปได้ในการพัฒนาเศษวัสดุเหลือใช้
จากหัตถกรรมเตยปาหนันของวิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์เตยปาหนันบ้านดุหุน
	 2. 	 เพ่ือทดลองการพฒันาเศษวสัดุเหลอืใช้จากหตัถกรรมปาหนนัเป็นวสัดุ
ใหม่เชิงสร้างสรรค์ส�ำหรับวิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์เตยปาหนันบ้านดุหุนน�ำไปใช้
ประโยชน์ต่อไป

	

ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ
	 เศษวัสดุเหลือใช้จากหัตถกรรมปาหนันของวิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์เตย

ปาหนันบ้านดหุนุสามารถพฒันาเป็นวสัดใุหม่เชิงสร้างสรรค์ส�ำหรบัน�ำไปใช้เป็นวสัดุ

ทางเลือกในอนาคต รวมทั้งการต่อยอดในการสร้างอาชีพใหม่จากการท�ำวัสดุใหม่

ของชุมชนบ้านดุหุน 
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ขอบเขตของการวิจัย
	 1.	 ขอบเขตด้านวธิกีารทดลอง ให้ความส�ำคญักบัค้นคว้าแนวทางการย่อย

เส้นใยเตยปาหนันด้วยวิธีการต่างๆ 

	 2.	 ขอบเขตด้านผลผลติ เน้นกระบวนการตัง้แต่วธิกีารพืน้ฐาน และการใช้

ตวัช่วยเพ่ือเร่งปฏกิริยิาในการย่อยเส้นใยเพือ่น�ำเส้นใยไปพฒันาและแปรรูปเป็นวสัดุ

ใหม่ต่อไป

นิยามค�ำศัพท์เฉพาะ
1.	 การพัฒนาวสัดุเหลอืใช้ หมายถงึ การน�ำวสัดทุีเ่หลอืใช้จากกระบวนการ

ผลติหรือจากการใช้งานไม่ว่าจะเป็นวสัดุจากธรรมชาต ิหรอืวสัดสุงัเคราะห์มาพฒันา

ต่อจนสามารถสร้างเป็นวัสดุใหม่หรือผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ เพื่อให้เกิดการใช้ทรัพยากร

อย่างคุ้มค่า และเกิดประโยชน์ต่อไป

2.	 หัตถกรรมเตยปาหนัน หมายถึง งานฝีมือท่ีเกิดจากการจักสานเตย

ปาหนันซึ่งมีที่มาจากภูมิปัญญาของบรรพบุรุษ โดยท�ำเป็นของใช้ในชีวิตประจ�ำวัน 

และพิธีการต่างๆ เช่น เสื่อ กระเชอ กระเป๋า ซองใส่สิ่งของ ฯลฯ ช่างสานส่วนใหญ่

เป็นเพศหญงิ หตัถกรรมเตยปาหนนัพบมากในพืน้ทีแ่ถบชายฝ่ังตะวนัตกทางภาคใต้

ของประเทศไทย เช่น ตรัง กระบี่ และระนอง เป็นต้น 

3.	 เตยปาหนัน หมายถงึ ค�ำภาษาท้องถิน่ภาคใต้ของไทยทีใ่ช้เรียกชือ่ของ

พืชสกุลเตยประเภทที่มีหนาม พืชชนิดนี้เป็นไม้ยืนต้นทรงพุ่มขนาดเล็ก เจริญเติบโต

อยูริ่มชายฝ่ังทะเล ใบมลีกัษณะเรยีวแหลมคล้ายใบเตยหอมแต่มหีนามสัน้และแหลม

กระจายอยูต่รงขอบใบทัง้สองด้าน และส่วนกลางด้านหลงัของใบ ชาวบ้านในท้องถ่ิน

โดยเฉพาะจังหวัดตรัง จังหวัดกระบี่ จังหวัดสตูล มักน�ำใบเตยปาหนันมาใช้ในงาน

หัตถกรรมจักสาน

4.	 วัสดุใหม่เชิงสร้างสรรค์ หมายถึง วัสดุทางเลือกใหม่ท่ีเกิดจากการ

พฒันาขึน้จากวัสดเุดมิ หรอืวัสดุเหลอืใช้ทีม่อียูแ่ล้วโดยแปรรูปเป็นวัสดใุหม่ หรอืการ

สงัเคราะห์วัสดขุึน้มาใหม่จากวตัถดิุบหลากชนดิ ด้วยกระบวนการต่างๆ โดยสามารถ



9
วารสารศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแก่น

ปีที่ 15 ฉบับที่ 2 กรกฎาคม-ธันวาคม 2566

น�ำไปต่อยอดให้เกิดประโยชน์ เช่น การน�ำไปออกแบบสร้างสรรค์เพ่ือแปรรูปเป็น

ผลิตภัณฑ์ และของใช้ต่างๆ ได้ 

5.	 วิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์เตยปาหนันบ้านดุหุน หมายถึง กิจการหนึ่ง

ของชมุชนบ้านดหุุน ต.บ่อหนิ อ.สเิกา จ.ตรงั ท่ีเกีย่วกบัการผลติสนิค้าหตัถกรรมจาก

การจักสานเตยปาหนัน ด�ำเนินการโดยกลุ่มบุคคลที่เป็นช่างจักสานเตยปาหนัน

ซ่ึงรวมตวักันประกอบกจิการเพือ่สร้างรายได้และเพือ่การพึง่พาตนเองของครอบครัว 

ชุมชน และระหว่างชุมชน

กรอบแนวคิดในการวิจัย
	 การวจิยัครัง้นีเ้ป็นการวจิยัแบบ Practice-based Research การวจัิยแบบ 

Practice-based Research (PbR) หมายถึงกระบวนการวิจัยย่อย ภายใต้ PaR 

ซ่ึงเน้นตวัผลงานสร้างสรรค์เป็นหลกัในการน�ำเสนอผลงานวจัิยและ ต้องมตีวัรายงาน

ประกอบ (ไกรลาส จิตร์กุ และอาทิตยา ผิวข�ำ, 2560) ซึ่งสอดคล้องกับ Candy 

(2006) โดยกล่าวว่า Practice-based Research เป็นการค้นคว้า สร้างสรรค์เพื่อ

ให้ได้ความรู้ใหม่โดยการปฏิบัติ และผลลัพธ์ของการปฏิบัตินั้น โดยผลงานวิจัยจะ

แสดงผ่านผลของการสร้างสรรค์ในลักษณะของการออกแบบในรูปแบบต่างๆ เช่น 

ผลงานออกแบบ ดนตรี สื่อดิจิทัล เป็นต้น การวิจัยนี้ให้ความส�ำคัญกับการใช้วัสดุ

เหลอืใช้ทรพัยากรธรรมชาตจิากกระบวนการผลติ คอื เศษเส้นตอกเตยปาหนันท่ีเหลือ

จากงานหัตถกรรมมาพัฒนาเป็นวัสดุใหม่ให้เกิดประโยชน์ต่อเนื่อง ซึ่งสอดคล้องกับ

แนวทางการด�ำเนินกจิการของวสิาหกจิชมุชนผลติภณัฑ์เตยปาหนนับ้านดหุนุโดยใน

ปัจจุบันให้ความตระหนักเกี่ยวกับนโยบายด้านสิ่งแวดล้อมมากข้ึน ในปี 2564 

วสิาหกจิชมุชนได้มโีอกาสเข้าร่วมโครงการส่งเสรมิการผลติทีเ่ป็นมติรกบัสิง่แวดล้อม 

(Green Production) และเป้าหมายในระยะต่อไปมคีวามประสงค์จะด�ำเนนิกจิกรรม

ในด้านอื่นๆ ในเชิงสิ่งแวดล้อมเพิ่มขึ้น โดยการวิจัยในครั้งนี้มีสอดคล้องกับแนวคิด

เศรษฐกจิหมนุเวยีน (Circular Economy) ซ่ึงเป็นระบบเศรษฐกจิทีเ่น้นการออกแบบ

เพื่อการปรับตัวระยะยาว โดยจะอนุรักษ์และเพิ่มการใช้ประโยชน์ต้นทุนทาง
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ธรรมชาติ ด้วยการควบคุมทรัพยากรที่มีอยู่อย่างจ�ำกัด และใช้ทรัพยากรหมุนเวียน

ให้มีความสมดุลมากยิ่งข้ึน ผ่านการน�ำมาใช้ประโยชน์ใหม่ หรือแลกเปลี่ยนกันซึ่ง

ก่อนให้เกิดประโยชน์กับสังคมและสิ่งแวดล้อมโดยรวม อีกท้ังยังท�ำให้เกิดโอกาส

ใหม่ๆ ทางด้านธรุกิจและเศรษฐศาสตร์ (ส�ำนักงานพฒันาวทิยาศาสตร์และเทคโนโลยี

แห่งชาติ, 2562) เศรษฐกิจหมุนเวียนเป็นระบบเศรษฐกิจท่ีมุ่งลดของเสียและใช้

ทรัพยากรที่มีอยู่ให้เกิดประโยชน์มากที่สุด (พอลล่า เตฆอน คาร์บาฆาล, 2563) ซึ่ง

สอดคล้องกับแนวคิดการพัฒนาที่ยั่งยืน (Sustainable Development Goal: 

SDGs) ของสหประชาชาติ (UNESCO) ในหวัข้อที ่8 การส่งเสรมิการเจรญิเตบิโตทาง

เศรษฐกิจที่ยั่งยืน (Decent Work and economic growth) หัวข้อที่ 12 การผลิต

และการบริโภคที่มีความรับผิดชอบ (Responsible consumption and 

production) หัวข้อที่ 13 การด�ำเนินการอย่างเร่งด่วนเพื่อแก้ปัญหาโลกร้อน 

(Climate action) และหัวข้อที่ 15 การส่งเสริมการใช้ประโยชน์ที่ยั่งยืนของระบบ

นิเวศบนบก (Life on land) (องค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การ

มหาชน), 2564) การวจัิยครัง้นีส้ามารถสรุปกรอบแนวคดิการวจิยั ตามแผนภาพดงันี้

ภาพประกอบที่ 1 กรอบแนวคิดในการวิจัยการพัฒนาวัสดุเหลือใช้จากหัตถกรรม

เตยปาหนันเป็นวัสดุใหม่เชิงสร้างสรรค์ กรณีศึกษา วิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์เตย

ปาหนันบ้านดุหุน จังหวัดตรัง
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วิธีด�ำเนินการวิจัย 
การวิจัยครั้งนี้เป็นการวิจัยแบบ Practice-based Research มุ่งเน้นการ

พัฒนาวัสดุใหม่ซึ่งมีตัวแปรต้น คือ วัสดุเหลือใช้จากหัตถกรรมเตยปาหนัน ตัวแปร

ตาม คือ วัสดุใหม่เชิงสร้างสรรค์ท่ีเกิดจากการพัฒนาจากเศษวัสดุเหลือใช้จาก

หัตถกรรมเตยปาหนัน และตัวแปรควบคุม คือ ปริมาณของสารท่ีใช้ในการเร่ง

ปฏิกิริยาการย่อยเส้นใย และระยะเวลาในการย่อยเส้นใยจากเศษวัสดุเหลือใช้จาก

หัตถกรรมเตยปาหนันในแต่ละขั้นตอนของการทดลอง ซึ่งมีการศึกษาค้นคว้า และ

ปฏิบัติการทดลองด้วยวิธีการต่างๆ โดยด�ำเนินการ 2 ขั้นตอนหลัก คือ 

ขั้นตอนที่ 1 การทดลองการย่อยเส้นใยจากพืช 

ขั้นตอนที่ 2 การน�ำเศษวัสดุที่ได้จากการย่อยเส้นใยจากขั้นตอนที่ 1 ไป

ขึ้นรูปทรงในรูปแบบต่างๆ 

ภาพประกอบที ่2 ตวัอย่างเศษเส้นตอกเตยปาหนันทีเ่หลอืจากงานหัตถกรรมจกัสาน

ในขัน้ตอนที ่1 การทดลองการย่อยโปรตนีจากพชื เป็นการศกึษาทดลอง

เพ่ือหาวธิกีารต่างๆ ในการย่อยเส้นใยจากเศษวสัดเุส้นตอกเตยปาหนนัทีไ่ม่สามารถ

น�ำไปใช้ในงานจกัสานต่อได้ (เศษเส้นตอกมีขนาดประมาณ 5 - 20 เซนตเิมตร) โดยใช้

วิธีการต่างๆ ประกอบด้วย
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	 วิธีการที่ 1 การแช่น�้ำเปล่าปกติ และการแช่น�้ำเปล่าน�ำไปต้ม 
	 วิธีการที่ 2 การแช่น�้ำเกลือ และการแช่น�้ำเกลือแล้วน�ำไปต้ม 
	 วธีิการท่ี 3 การแช่ด้วยน�ำ้ทีผ่สมสารโซเดยีมไฮดรอกไซด์ (NaOH) หรอื 

โซดาไฟ แล้วน�ำไปต้ม 
	 วิธีการที่ 4 การแช่ด้วยน�้ำที่ผสมสารฟอกขาว แล้วน�ำไปต้ม 
แนวทางการทดลอง แช่เส้นตอกเตยปาหนนั 10 กรมั ในน�ำ้ปรมิาณ 1 ลติร 

และการแช่เส้นตอกเตยปาหนัน 10 กรัม กับน�้ำปริมาณ 1 ลิตรที่ผสมด้วยสารอื่นๆ 
ในปริมาณ 100 กรัม ตามวิธีการแต่ละขั้น แล้วน�ำไปต้มเป็นเวลา 3 ชั่วโมง 

ในขัน้ตอนที ่2 การน�ำเศษวสัดทุีไ่ด้จากการย่อยเส้นใยไปขึน้รปูเป็นวสัดุ
ในรูปทรงแบบต่างๆ ในขั้นตอนนี้เป็นการทดลองถึงความเป็นไปได้จากการทดลอง
ในขั้นตอนที่ 1 ไปพัฒนาต่อยอดเป็นวัสดุใหม่ โดยวิธีการต่างๆ ประกอบด้วย

	 วิธีการที่ 1 การขึ้นรูปในรูปแบบแผ่น
	 วิธีการที่ 2 การขึ้นรูปในรูปแบบรูปทรง 3 มิติ 
แนวทางการทดลอง น�ำผลที่ได้จากการทดลองในขั้นตอนที่ 1 โดยเลือก

วธิกีารใดวิธีการหน่ึงมาพฒันา เพือ่ให้เกดิเป็นรปูทรงในลกัษณะแผ่นเหมอืนกระดาษ 
และรูปทรงในลักษณะ 3 มติิ ด้วยการขึน้เป็นรปูทรงด้วยมอื และเครือ่งมอืต่างๆ เพือ่
ให้เห็นแนวทางในการต่อยอดเพื่อน�ำไปใช้ในอนาคต 

สรุปผลการวิจัย 
จากการด�ำเนนิการตามขัน้ตอนการศกึษาตามวธิดี�ำเนนิการวจิยั ท�ำให้เหน็

ถึงแนวทาง และความเป็นไปได้ในการพัฒนาเศษวัสดุเหลือใช้จากหัตถกรรมเตย
ปาหนัน ด้วยการใช้วิธีการต่างๆ ทั้งในส่วนการย่อยเส้นใย

ด้วยการแช่น�ำ้ การแช่น�ำ้เกลอื การน�ำไปต้ม รวมทัง้การใช้สารประกอบใน
การช่วยย่อยเส้นใยท�ำให้เหน็ถงึผลลพัธ์ทีแ่ตกต่างกนัไป และการแปรรปูเส้นใยทีผ่่าน
การย่อยเป็นวัสดุใหม่ด้วยวิธีการต่างๆ ก็เช่นเดียวกัน ผลที่ได้ท�ำให้เห็นผลลัพธ์ที่
แตกต่างกนัออกไปอกีด้วย ซึง่รายละเอยีดในการทดลองการพฒันาเศษวสัดเุหลอืใช้
จากหัตถกรรมปาหนันตาม 2 ขั้นตอนหลัก คือ การทดลองการย่อยเส้นใยจากพืช 
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และการน�ำเศษวัสดุที่ได้จากการย่อยเส้นใยจากขั้นตอนท่ี 1 แปรรูปเป็นวัสดุใน

รูปแบบรูปทรง ต่างๆ สามารถสรุปผล ดังนี้

1. 	 ผลการทดลองในข้ันตอนที่ 1 การทดลองการย่อยโปรตีนจากพืช

ด้วยวธีิการต่างๆ โดยน�ำเศษเส้นตอกเตยปาหนนัทีผ่่านการย้อมสมีาตดัให้สัน้ลงกว่า

เดิมแล้วทดลองด้วย 4 วิธีการ ประกอบด้วย

วธีิการที ่1 การทดลองด้วยวธิกีารแช่น�ำ้เปล่าปกต ิและการแช่น�ำ้เปล่าแล้ว

น�ำไปต้ม

สรปุผล : ในการแช่ด้วยน�ำ้เปล่า 1 - 5 วนั สย้ีอมในเส้นตอกจะมคีวามอ่อน

ลงเล็กน้อย แต่เมื่อน�ำไปแช่ด้วยน�้ำเปล่าประมาณ 1 สัปดาห์ และน�ำไปต้มต่อด้วย

น�้ำปกติ สีของเส้นตอกจะเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาล แต่เส้นใยยังคงสภาพ มีคุณสมบัติ

เหนียวคงเดิม และไม่มีการย่อยโปรตีน สรุปดังตารางดังนี้

ตารางที่ 3 	ตารางสรปุผลวธิกีารที ่1 การทดลองด้วยวธิกีารแช่น�ำ้เปล่าปกต ิและแช่

ด้วยน�้ำเปล่าแล้วน�ำไปต้ม

วิธีการที่ 1
การทดลองด้วยวิธีการแช่น�้ำเปล่า

และแช่น�้ำเปล่าแล้วน�ำไปต้ม

ผลการทดลอง
(ลักษณะการเปลี่ยนแปลง 

เช่น สี ลักษณะผิว การย่อยโปรตีน ฯลฯ)
1. ทดลองแช่ 1 - 2 วัน เส้นทีย้่อมสนี�ำ้เงนิมสีอ่ีอนลง เป็นเส้นตรง ลกัษณะผวิ

มีความเหนียว
2. ทดลองแช่ 1 - 2 วัน แล้วน�ำไปต้ม
กับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นทกุเส้นเปลีย่นเป็นสนี�ำ้ตาล เป็นเส้นตรง ลกัษณะ
ผิวมีความเหนียว

3. ทดลองแช่ 3 - 4 วัน เส้นทีย้่อมสนี�ำ้เงนิมสีอ่ีอนลง เป็นเส้นตรง ลกัษณะผวิ
มีความเหนียว

4. ทดลองแช่ 3 - 4 วัน แล้วน�ำไปต้ม
กับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นทกุเส้นเปลีย่นเป็นสนี�ำ้ตาล เป็นเส้นตรง ลกัษณะ
ผิวมีความเหนียว

5. ทดลองแช่ 6 - 8 วัน เส้นทีย้่อมสนี�ำ้เงนิมสีอ่ีอนลง เป็นเส้นตรง ลกัษณะผวิ
มีความเหนียว

6. ทดลองแช่ 6 - 8 วัน แล้วน�ำไปต้ม
กับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นทกุเส้นเปลีย่นเป็นสนี�ำ้ตาล เป็นเส้นตรง ลกัษณะ
ผิวมีความเหนียว



14
วารสารศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแก่น

ปีที่ 15 ฉบับที่ 2 กรกฎาคม-ธันวาคม 2566

  

ภาพประกอบที่ 3 (ซ้าย) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่น�้ำเปล่า 1 - 2 วัน

ภาพประกอบที่ 4 (ขวา) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่น�้ำเปล่า 5 - 8 วัน  

และน�ำไปต้มด้วยน�้ำ

วิธีการที่ 2 การทดลองด้วยวิธีการแช่น�้ำเกลือ และการแช่น�้ำเกลือแล้วน�ำ

ไปต้ม

สรปุผล : ในการแช่ด้วยน�ำ้เกลอื 1 - 4 วนั สย้ีอมในเส้นตอกจะมคีวามอ่อน

ลงเล็กน้อย แต่เมื่อน�ำไปแช่ด้วยน�้ำเกลือประมาณ 1 สัปดาห์ และน�ำไปต้มต่อด้วย

น�้ำปกติ สีของเส้นตอกจะเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาล แต่เส้นใยยังคงสภาพเป็นเส้นตรง 

มีคุณสมบัติเหนียวคงเดิม และไม่มีการย่อยโปรตีน สรุปดังตารางดังนี้

ตารางที่ 4 	ตารางสรุปผลวิธีการที่ 2 การทดลองด้วยวิธีการแช่น�้ำเกลือ และแช่ด้วย

น�้ำเกลือแล้วน�ำไปต้ม

วิธีการที่ 2

การทดลองด้วยวิธีการแช่น�้ำเกลือ 

และแช่ด้วยน�้ำเกลือแล้วน�ำไปต้ม

ผลการทดลอง

(ลักษณะการเปลี่ยนแปลง 

เช่น สี ลักษณะผิว การย่อยเส้นใย ฯลฯ)
1. ทดลองแช่ 1 - 2 วัน เส้นตอกสีน�้ำเงินมีสีอ่อนลงเล็กน้อย เป็นเส้นตรง 

ลักษณะผิวมีความเหนียว
2. ทดลองแช่ 1 - 2 วัน แล้วน�ำไป

ต้มกับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาล เป็นเส้นตรง 

ลักษณะผิวมีความเหนียว
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วิธีการที่ 2

การทดลองด้วยวิธีการแช่น�้ำเกลือ 

และแช่ด้วยน�้ำเกลือแล้วน�ำไปต้ม

ผลการทดลอง

(ลักษณะการเปลี่ยนแปลง 

เช่น สี ลักษณะผิว การย่อยเส้นใย ฯลฯ)
3. ทดลองแช่ 3 - 4 วัน เส้นตอกสีน�้ำเงินมีสีอ่อนลง เป็นเส้นตรง ลักษณะผิวมี

ความเหนียว
4. ทดลองแช่ 3 - 4 วัน แล้วน�ำไป

ต้มกับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาล เป็นเส้นตรง 

ลักษณะผิวมีความเหนียว
5. ทดลองแช่ 6 - 8 วัน เส้นตอกสีน�้ำเงินมีสีอ่อนลง เป็นเส้นตรง ลักษณะผิวมี

ความเหนียว
6. ทดลองแช่ 6 - 8 วัน แล้วน�ำไป

ต้มกับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง 

เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาล เป็นเส้นตรง 

ลักษณะผิวมีความเหนียว

  

ภาพประกอบที่ 5 (ซ้าย) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่น�้ำเกลือ 1 - 2 วัน

ภาพประกอบที่ 6 (ขวา) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่น�้ำเกลือ 5 - 8 วัน  

และน�ำไปต้มด้วยน�้ำ

วธิกีารที ่3 การทดลองด้วยสารโซดาไฟ และการใช้สารโซดาไฟแล้วน�ำไปต้ม

สรุปผล : ในการแช่ด้วยน�้ำผสมโซดาไฟ 1 - 4 วัน สีย้อมในเส้นตอกกลาย

เป็นสีน�้ำตาล แต่เมื่อน�ำไปแช่ด้วยน�้ำผสมโซดาไฟประมาณ 1 สัปดาห์ และน�ำไปต้ม

ต่อด้วยน�้ำปกติ สีของเส้นตอกจะเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาลอ่อน เส้นใยเริ่มย่อยและเปื่อย

ยุ่ย มีคุณสมบัติเหนียว และสามารถฉีกได้ด้วยมือ สรุปดังตารางดังนี้
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ตารางที่ 5 	ตารางสรุปผลวิธีการที่ 3 การทดลองด้วยสารโซดาไฟ และการใช้สาร

โซดาไฟแล้วน�ำไปต้ม 

วิธีการที่ 3
การทดลองย่อยเส้นใยจาก

โซดาไฟ และการใช้สารโซดาไฟ
แล้วน�ำไปต้ม

ผลการทดลอง
(ลักษณะการเปลี่ยนแปลง 

เช่น สี ลักษณะผิว การย่อยเส้นใย ฯลฯ)

1. ทดลองแช่ 1 - 2 วัน เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาลอ่อน ลักษณะผิวมี
ความเปื่อยยุ่ยนิดหน่อยแต่ยังคงความเหนียว

2. ทดลองแช่ 1 - 2 วัน แล้วน�ำไป
ต้มกับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นตอกทุกเส้นเปล่ียนเป็นสีน�้ำตาลเข้ม ลักษณะผิวมี
ความเปื่อยยุ่ยสามารถฉีกได้ด้วยมือ

3. ทดลองแช่ 3 - 4 วัน เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาลอ่อน ลักษณะผิวมี
ความเปื่อยยุ่ยเล็กน้อยแต่ยังคงความเหนียว

4. ทดลองแช่ 3 - 4 วัน แล้วน�ำไป
ต้มกับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นตอกทุกเส้นเปล่ียนเป็นสีน�้ำตาลเข้ม ลักษณะผิวมี
ความเปื่อยยุ่ยสามารถฉีกได้ด้วยมือ

5. ทดลองแช่ 6 - 8 วัน เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาลอ่อน ลักษณะผิวมี
ความเปื่อยยุ่ยเล็กน้อยแต่ยังคงความเหนียว

6. ทดลองแช่ 6 - 8 วัน แล้วน�ำไป
ต้มกับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นตอกทุกเส้นเปล่ียนเป็นสีน�้ำตาลเข้ม ลักษณะผิวมี
ความเปื่อยยุ่ยสามารถฉีกได้ด้วยมือ

    

ภาพประกอบที่ 7 (ซ้าย) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่โซดาไฟ 1 - 2 วัน

ภาพประกอบที่ 8 (กลาง) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่โซดาไฟ 3 - 4 วัน  

และน�ำไปต้มด้วยน�้ำ

ภาพประกอบที่ 9 (ขวา) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่โซดาไฟ 5 - 8 วัน  

และน�ำไปต้มด้วยน�้ำ
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วิธีการที่ 4 การทดลองย่อยเส้นใยจากสารฟอกขาว และการใช้สารฟอก

ขาวแล้วน�ำไปต้ม

สรุปผล : ในการแช่ด้วยน�้ำผสมสารฟอกขาว 1 - 4 วัน สีย้อมในเส้นตอก

กลายเป็นสีน�้ำตาลอ่อนถึงอ่อนมาก เส้นใยถูกย่อย ลักษณะผิวมีความเปื่อยยุ่ย แต่

เมื่อน�ำไปแช่ด้วยน�้ำผสมสารฟอกขาว 1 สัปดาห์ และน�ำไปต้มต่อด้วยน�้ำปกติ สีของ

เส้นตอกจะเปลีย่นเป็นสนี�ำ้ตาลอ่อน เส้นใยถกูย่อยและเป่ือยยุย่มาก สรปุดงัตารางดงันี้

ตารางที่ 6 	ตารางสรุปผลวิธีการที่ 4 การทดลองย่อยเส้นใยจากสารฟอกขาว และ

การใช้สารฟอกขาวแล้วน�ำไปต้ม

วิธีการที่ 4

การทดลองเส้นใยจากสารฟอก

ขาว และการใช้สารฟอกขาวแล้ว

น�ำไปต้ม

ผลการทดลอง

(ลักษณะการเปลี่ยนแปลง 

เช่น สี ลักษณะผิว การย่อยเส้นใย ฯลฯ)

1. ทดลองแช่ 1 - 2 วัน เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาลอ่อน ลักษณะผิวมี

ความเปื่อยยุ่ย
2. ทดลองแช่ 1 - 2 วนั แล้วน�ำไปต้ม

กับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเปื่อยยุ่ยกลายเป็นเส้นใยไม่

ละเอียดมาก
3. ทดลองแช่ 3 - 4 วัน เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาลอ่อนมาก ลักษณะ

ผิวมีความเปื่อยยุ่ยมากขึ้น
4. ทดลองแช่ 3 - 4 วนั แล้วน�ำไปต้ม

กับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นตอกทกุเส้นเปลีย่นเป่ือยยุย่กลายเป็นเส้นใยละเอียด

5. ทดลองแช่ 6 - 8 วัน เส้นตอกทุกเส้นเปลี่ยนเป็นสีน�้ำตาลอ่อน ลักษณะผิวมี

ความเปื่อยยุ่ย
6. ทดลองแช่ 6 - 8 วนั แล้วน�ำไปต้ม

กับน�้ำปกติเป็นเวลา 3 ชั่วโมง

เส้นตอกทกุเส้นเปลีย่นเป่ือยยุย่กลายเป็นเส้นใยละเอียด

มาก
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ภาพประกอบที่ 10 (ซ้าย) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่ด้วยน�้ำผสมสาร 

ฟอกขาว 1 - 2 วัน
ภาพประกอบที่ 11 (กลาง) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่ด้วยน�้ำผสมสาร 

ฟอกขาว 3 - 4 วัน และน�ำไปต้มด้วยน�้ำ
ภาพประกอบที่ 12 (ขวา) เส้นตอกเตยปาหนันที่ทดลองแช่ด้วยน�้ำผสมสาร 

ฟอกขาว 6 - 8 วัน และน�ำไปต้มด้วยน�้ำ

สรุปผลการวิจัยจากการศึกษาและทดลองในขั้นตอนที่ 1 การทดลอง
การย่อยเส้นใยจากพชืด้วยวธิกีารต่างๆ ในการย่อยเศษวสัดเุตยปาหนนัท่ีเหลือจาก
งานหัตถกรรมนั้น พบว่า การทดลองแช่ด้วยน�้ำเปล่าปกติหรือน�้ำเกลือและใช้ความ
ร้อนด้วยการต้มแม้สเีดมิของเส้นตอกจะอ่อนลงและเปลีย่นเป็นสนี�ำ้ตาลเลก็น้อยแต่
ก็ไม่สามารถย่อยโปรตีนได้ เมื่อมีการทดลองแช่ด้วยโซดาไฟแล้วน�ำไปต้มจะเห็นได้
ว่าสขีองเส้นตอกจะเริม่เปลีย่นเป็นสนี�ำ้ตาล ระยะเวลาในการแช่กม็ผีลซึง่การเส้นใย
จะเริ่มย่อยมากขึ้นเรื่อยๆ ตามระยะเวลาที่แช่ และการต้มก็ส่งผลให้เส้นใยเริ่มย่อย
ได้มากขึน้อีกด้วย นอกจากนีใ้นการทดลองแช่ด้วยสารฟอกขาวท�ำให้เส้นตอกเปลีย่น
สีเป็นสีน�้ำตาลอ่อนๆ และเริ่มย่อยโปรตีนตั้งตั้งภายใน 1 - 2 วันแรก ระยะเวลาใน
การแช่กม็ผีลซ่ึงการเส้นใยจะเร่ิมย่อยมากขึน้เรือ่ยๆ ตามระยะเวลาทีแ่ช่ และการต้ม
ก็ส่งผลให้เส้นใยเริ่มย่อยได้มากขึ้นจนสามารถกลายเป็นเนื้อละเอียดได้อีกด้วย

2. 	 ผลการทดลองในข้ันตอนท่ี 2 การน�ำเศษวัสดุที่ได้จากการย่อย
เส้นใยจากขั้นตอนที่ 1 ไปขึ้นรูปทรงในรูปแบบต่างๆ ในขั้นตอนนี้เป็นการทดลอง
ถงึความเป็นไปได้จากการทดลองในขัน้ตอนที ่1 ไปพฒันาต่อยอดเป็นวสัดใุหม่ หรอื

เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ 
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รายละเอียดการด�ำเนินการทดลอง การน�ำผลจากการทดลองการย่อย

เส้นใยด้วยสารฟอกขาว โดยการแช่ในน�้ำผสมสารฟอกขาว 3 - 4 วัน แล้วน�ำไปต้ม

กบัน�ำ้ปกตเิป็นเวลา 3 ชัว่โมง มาพฒันา ต่อโดยวธิกีารขึน้รปูในรปูแบบแผ่น/รปูทรง 

3 มิติ ตามแต่ละวิธีการและการเพิ่มสารเหนียว (CMC) เพื่อเพิ่มศักยภาพการผสาน

กันของวัสดุ ด้วยวิธีการ 5 วิธี ประกอบด้วย

วิธีการที่ 1 การขึ้นรูปในรูปแบบแผ่น 

 สรุปผล : การทดลองด้วยวิธีการนวด การป้ัน แล้วท�ำให้แบนเป็นแผ่นด้วย

มือ วัสดุที่ได้มีพื้นผิวขรุขระ ไม่สม�่ำเสมอนัก หากใช้เครื่องมือเช่นไม้กลิ้งให้เป็นแผ่น

ก็จะมีความเรียบมากขึ้น ในกรณีที่มีการใช้เฟรมวัสดุมีความบาง เมื่อแกะออกจาก

เฟรมท�ำให้วัสดุที่เป็นแผ่นขาดออกจากกัน หากเพิ่มปริมาณเยื่อก็จะท�ำให้เกิดความ

หนาและแขง็แรงมากขึน้ นอกจากนีก้ารผสมด้วยสารให้ความเหนยีว (CMC) จะช่วย

ผสานให้วัสดทุีม่ลีกัษณะเหมอืนกระดาษมคีวามหนาแน่นขึน้ ถงึแม้จะมคีวามหนาไม่

มาก แต่ก็มีความเหนียว และแข็งแรงขึ้น สรุปดังตารางดังนี้ 

ตารางที่ 7 	ตารางสรปุผลวธิกีารที ่1 การขึน้รปูเป็นวสัดใุนรปูแบบแผ่นด้วยมือ แล้ว

คลี่ให้เป็นแผ่นด้วยมือ

การขึ้นรูปเป็นวัสดุในรูปแบบแผ่น
ผลการทดลอง

(ผลลัพธ์ที่เกิดขึ้น เช่น การยึดติด  
ความเปราะ ความคงทน เป็นต้น)

1. การทดลองด้วยวิธีการนวด การปั้น แล้ว
ท�ำให้แบนเป็นแผ่นด้วยมือ

พืน้ผิวมคีวามขรขุระ มคีวามหนาไม่สม�ำ่เสมอ

2. การขึ้นรูปในรูปแบบแผ่น โดยการปั้นเป็น
ก้อนแล้วนวด แล้วคล่ีให้เป็นแผ่นด้วยเครือ่งมอื
อื่น เช่น ไม้กลิ้งสาหรับนวดแป้ง

พื้นผิวมีความเรียบ มีความหนาสม�่ำเสมอกัน

3. การขึ้นรูปในรูปแบบแผ่นเหมือนแผ่น
กระดาษ โดยการใช้เฟรม (ขนาด A4) ใน
ลักษณะเหมือนวิธีการในการท�ำกระดาษสา 
(ปริมาณเยื่อ 50 กรัม) 

วัสดุมีความบาง เมื่อแกะออกจากเฟรมท�ำให้
วัสดุที่เหมือนกระดาษขาดออกจากกัน



20
วารสารศิลปกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแก่น

ปีที่ 15 ฉบับที่ 2 กรกฎาคม-ธันวาคม 2566

การขึ้นรูปเป็นวัสดุในรูปแบบแผ่น
ผลการทดลอง

(ผลลัพธ์ที่เกิดขึ้น เช่น การยึดติด  
ความเปราะ ความคงทน เป็นต้น)

4. การขึ้นรูปในรูปแบบแผ่นเหมือนแผ่น
กระดาษ โดยการใช้เฟรม (ขนาด A4) ใน
ลักษณะเหมือนวิธีการในการท�ำกระดาษสา 
(ปริมาณเยื่อ 75 กรัม)

กระดาษมคีวามหนาไม่มาก เมือ่แกะออกจาก
เฟรมท�ำให้กระดาษขาดบางจุด

5. การขึ้นรูปในรูปแบบแผ่นเหมือนแผ่น
กระดาษ โดยการใช้เฟรม (ขนาด A4) ใน
ลักษณะเหมือนวิธีการในการท�ำกระดาษสา 
(ปริมาณเยื่อ 100 กรัม)

กระดาษมีความหนามาก เม่ือแกะออกจาก
เฟรมท�ำให้กระดาษไม่ขาด

6. การทดลองด้วยวิธีการเสริมด้วยสารให้
ความเหนียว (CMC) + การขึ้นรูปในรูปแบบ
แผ่นเหมือนแผ่นกระดาษ โดยการใช้เฟรม 
(ขนาด A4) ในลกัษณะเหมอืนวธิกีารในการท�ำ
กระดาษสา (ปริมาณเยื่อ 100 กรัม)

CMC ช่วยผสานให้กระดาษมีความหนาแน่น
ได้กระดาษท่ีมีความหนาไม่มากและเหนียว 
แข็งแรงกว่ากระดาษที่ไม่ใส่สาร CMC

CMC หรอื Sodium CMC (โซเดียม ซีเอ็ม ซี) มช่ืีอทางเคมว่ีา Sodium Carboxymethyl Cellulose 

มีลักษณะเป็นผงผลึกสีขาว ละลายในน�้ำได้ง่าย เป็นวัตถุเจือปนอาหารที่ใช้เพื่อให้ความข้นหนืด 

เป็นสารให้ความคงตัว และ Emulsifer ถูกน�ำมาใช้ในอุตสาหกรรมต่างๆ อย่างแพร่หลาย เช่น 

อุตสาหกรรมการซักฟอกสี กาว สิ่งทอ กระดาษ เซรามิก อาหารและยา (ที่มา: https://www.

tinnakorn.com/products/sodium-cmc/)
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ภาพประกอบที่ 13 (ซ้าย) การทดลองด้วยวิธีการนวด การปั้น แล้วท�ำให้แบนเป็น

แผ่นด้วยมือ

ภาพประกอบที่ 14 (กลาง) การขึ้นรูปในรูปแบบแผ่นเหมือนแผ่นกระดาษ โดย

การใช้เฟรมในลักษณะเหมือนวิธีการในการท�ำกระดาษสา (ปริมาณเยื่อ 50 กรัม)

ภาพประกอบที่ 15 (ขวา) การเสริมด้วยสารให้ความเหนียว (CMC) + การขึ้นรูป

ในรูปแบบแผ่น โดยการใช้เฟรมในลักษณะเหมือนวิธีการในการท�ำกระดาษสา 

(ปริมาณเยื่อ 100 กรัม)

วิธีการที่ 2 การขึ้นรูปในรูปแบบรูปทรง 3 มิติ 

สรุปผล : การทดลองรูปด้วยมือให้เป็นรูปทรงต่างๆ เช่น การปั้นเป็น

รูปทรงกลม วัสดุสามารถเกาะตัวเป็นรูปทรงได้ มีน�้ำหนักเบา รูปทรงหดตัวเล็กน้อย

เมือ่แห้ง และเมือ่ขึน้รปูด้วยแม่พมิพ์สามารถขึน้รปูทรงต่างๆ ได้ด้วยพมิพ์แบบกด ได้

พื้นผิวที่ไม่เรียบเนียนมาก มีน�้ำหนักเบา และเมื่อแห้งท�ำให้รูปทรงหดตัวเล็กน้อย

เช่นกนั นอกจากน้ีการผสมด้วยสารให้ความเหนยีว (CMC) แล้วขึน้รปูสามมติด้ิวยมอื 

และขึน้รปูทรงต่างๆ ได้ด้วยแม่พมิพ์ซลิโิคน จะได้พืน้ผวิไม่เรยีบเนยีนมาก มนี�ำ้หนกั

เบา เมื่อแห้งแล้วมีขนาดเล็กลงมาก สรุปดังตารางดังนี้
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ตารางที่ 8 	ตาราง วิธีการที่ 2 การขึ้นรูปในรูปแบบรูปทรง 3 มิติ 

การขึ้นรูปในรูปแบบรูปทรง 3 มิติ
ผลการทดลอง

(ผลลัพธ์ที่เกิดขึ้น เช่น การยึดติด  
ความเปราะ ความคงทน เป็นต้น)

1. การขึ้นรูปด้วยมือให้เป็นรูปทรงต่างๆ สามารถเกาะตัวเป็นรูปทรงได้ มีน�้ำหนักเบา 
เมื่อแห้งแล้วมีขนาดเล็กลงไม่มาก

2. การข้ึนรูปด้วยแม่พิมพ์เป็นรูปทรงต่างๆ 
(พิมพ์แบบกด)

สามารถขึ้นรูปทรงต่างๆ ได้ด้วยพิมพ์แบบกด 
ได้พื้นผิวที่ไม่เรียบเนียนมาก มีน�้ำหนักเบา 
เมื่อแห้งแล้วมีขนาดเล็กลงไม่มาก

3. การขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์เป็นรูปทรงต่างๆ 
(แม่พิมพ์ซิลิโคน)

สามารถขึ้นรูปทรงต่างๆ ได้ด้วยแม่พิมพ์ซิลิ
โคน ได้พื้นผิวไม่เรียบเนียนมาก มีน�้ำหนักเบา 
เมื่อแห้งแล้วมีขนาดเล็กลงไม่มาก

4. การทดลองด้วยวิธีการเสริมด้วยสารให้
เหนียว (CMC) + การขึ้นรูปด้วยมือให้เป็นรูป
ทรงต่างๆ 

สามารถเกาะตัวเป็นรูปทรงได้ มีน�้ำหนักเบา 
เมื่อแห้งแล้วมีขนาดเล็กลงมาก

5. การทดลองด้วยวิธีการเสริมด้วยสารให้
ความเหนียว (CMC) + การขึ้นรูปด้วยมือให้
เป็นรูปทรงต่างๆ (แม่พิมพ์แบบกด)

สามารถขึ้นรูปทรงต่างๆ ได้ด้วยพิมพ์แบบกด 
ได้พื้นผิวที่ไม่เรียบเนียนมาก มีน�้ำหนักเบา 
เมื่อแห้งแล้วมีขนาดเล็กลงมาก

6. การทดลองด้วยวิธีการเสริมด้วยสารให้
ความเหนยีว (CMC) + การขึน้รปูด้วยแม่พมิพ์
เป็นรูปทรงต่างๆ (แม่พิมพ์ซิลิโคน)

สามารถขึ้นรูปทรงต่างๆ ได้ด้วยแม่พิมพ์ซิลิ
โคน ได้พื้นผิวไม่เรียบเนียนมาก มีน�้ำหนักเบา 
เมื่อแห้งแล้วมีขนาดเล็กลงมาก

  

ภาพประกอบที่ 16 (ซ้าย) การขึ้นรูปด้วยมือให้เป็นรูปทรง

ภาพประกอบที่ 17 (ชวา) การเสริมด้วยสารให้เหนียว (CMC) แล้วการขึ้นรูปด้วย

มือเป็นรูปทรงกลม
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ภาพประกอบที่ 18 (ซ้าย) การขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์เป็นรูปทรงต่างๆ  

ด้วยแม่พิมพ์ซิลิโคน

ภาพประกอบที่ 19 (ชวา) การเสริมด้วยสารให้เหนียว (CMC) แล้วการขึ้นรูปด้วย

แม่พิมพ์ซิลิโคน

สรปุผลการวจัิยจากการศกึษาและทดลองในขัน้ตอนที ่2 การน�ำเศษวัสดุ

ที่ได้จากการย่อยเส้นใยจากขั้นตอนที่ 1 ไปขึ้นรูปทรงในรูปแบบลักษณะแผ่น 

การทดลองด้วยวิธีการนวด การปั้น แล้วท�ำให้แบนเป็นแผ่นด้วยมือ พื้นผิวมีความ

ขรขุระ มคีวามหนาไม่สม�ำ่เสมอ และเมือ่น�ำเครือ่งมอืมาใช้ในการรดีให้แบนส่งผลให้

แผ่นวัสดุมีความเรียบขึ้น ในการขึ้นรูปในรูปแบบแผ่นเหมือนแผ่นกระดาษ โดยการ

ใช้เฟรมในลกัษณะเหมอืนวธิกีารในการท�ำกระดาษสา ในปรมิาณเยือ่ทีน้่อย (ต�ำ่กว่า 

100 กรัม) เมื่อแกะออกจากเฟรมท�ำให้กระดาษขาดบางจุด แต่การใช้ปริมาณเยื่อที่

มปีริมาณมากกว่า 100 กรมั แผ่นวสัดุจะมคีวามหนาขึน้ เมือ่แกะออกจากเฟรมท�ำให้

กระดาษไม่ขาด นอกจากนีก้ารเติมสารให้ความเหนียว (CMC) ท�ำให้กระดาษมคีวาม

เหนียวมากขึ้น แม้ว่าความหนาจะบางกว่าก็ตาม อีกทั้งยังท�ำให้วัสดุมีความแข็งแรง

เพิ่มขึ้น ในส่วนการขึ้นรูปทรงในรูปแบบสามมิติ สามารถข้ึนรูปทรงด้วยมือ และ

การใช้แม่พิมพ์ได้ตามรูปแบบที่ต้องการ รูปทรงมีน�้ำหนักเบา ผิวขรุขระ และเมื่อมี

การเติมสารให้ความเหนียว (CMC) สามารถขึ้นรูปทรงต่างๆ ได้ทั้งจากแม่พิมพ์แบบ

กด และแม่พิมพ์ซิลโิคน พืน้ผวิทีไ่ด้ไม่เรยีบเนยีนมาก มนี�ำ้หนกัเบา เมือ่วสัดแุห้งแล้ว

มีขนาดเล็กอย่างเห็นได้ชัด
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อภิปรายผล 
การน�ำเส้นตอกเตยท่ีเหลือจากหัตถกรรมจักสานท่ีผ่านมาแทบไม่ได้ถูกน�ำ

มาใช้ให้เกิดประโยชน์มากนัก การพัฒนาเป็นวัสดุใหม่เชิงสร้างสรรค์เปรียบเสมือน

การ Upcycling โดยน�ำสิง่เหลอืใช้มาสร้างสรรค์ให้เกดิคุณค่าและสร้างมลูค่ามากข้ึน 

ซ่ึง Upcycling เป็นการน�ำของที่ ไม่ใช้แล้ว หรือของเหลือใช้ มาออกแบบเป็น

ผลิตภณัฑ์ ใหม่ทีม่คีณุภาพ และมมีลูค่าสงูขึน้ ขณะเดยีวกนัยงัช่วยลดปัญหาการเกดิ

ขยะ ช่วยลดการใช้พลงังาน และลดการใช้วตัถดิุบในธรรมชาตมิาใช้ และได้ผลติภณัฑ์

ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม (สากล ฐินะกุล, 2560) ในการศึกษาเพื่อหาแนวทาง และ

ความเป็นไปได้ในการพัฒนาเศษวัสดุเหลือใช้จากหัตถกรรมเตยปาหนันโดยการ

ทดลองด้วยวธิกีารต่างๆ ต้ังแต่หลกัการขัน้พืน้ฐานเพ่ือให้เกดิความเข้าใจถึงคณุสมบัติ

เบื้องต้นของวัสดุ ไม่ว่าจะเป็นวิธีการการน�ำเศษเตยแช่ด้วยน�้ำเปล่า การแช่ด้วยน�้ำ

เกลือ แล้วน�ำไปต้มจนน�้ำเดือด เส้นใยจากเตยปาหนันแทบจะไม่มีการย่อย ถือได้ว่า

เตยเป็นวัสดุธรรมชาติทีม่ลีกัษณะโครงสร้างทางกายภาพของเส้นใยท่ีมคีวามแข็งแรง

ทางกายพอสมควร ซึ่งสอดคล้องกับ ส�ำนักงานส่งเสริมเศรษฐกิจสร้างสรรค์ (2563) 

ระบุว่า คุณสมบัติของเตยปาหนันคุณสมบัติเฉพาะ มีความนิ่ม เหนียว ผิวมันวาว 

ทนต่อการฉีกขาด และไม่เป็นเชื้อรา จึงนับได้ว่าเส้นตอกเตยปาหนันเป็นวัสดุหนึ่ง

ทางธรรมชาติที่มีศักยภาพในด้านความแข็งแรงพอสมควร และสามารถน�ำไปเป็น

ส่วนประกอบของวัสดุทดแทนเพื่อเป็นแนวทางใหม่ในการพัฒนาวัสดุทางเลือกใน

อนาคตได้ ซึง่สอดคล้องกบั Rahman et al. (2012) ระบวุ่าปัจจบุนัเส้นใยธรรมชาติ

กลายเป็นวัสดุเสริมแรงที่ส�ำคัญที่สุดส�ำหรับเทอร์โมพลาสติกในเชิงพาณิชย์ 

(commercial thermoplastic) อีกทั้งยังสามารถย่อยสลายทางชีวภาพได้ง่าย มี

ความแข็งแรงสูง มีปริมาณมาก หมุนเวียนได้ และง่ายต่อการแปรรูป 

ในด้านการทดลองการพัฒนาเศษวัสดุเหลือใช้จากหัตถกรรมปาหนันเป็น

วัสดุใหม่เชิงสร้างสรรค์ ด้วยการใช้สารโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) หรือ โซดาไฟ 

สามารถย่อยเส้นใยเตยและท�ำให้สขีองเส้นใยทีผ่่านการย้อมสมีาแล้วสามารถอ่อนลง

จากการสกัดได้ อย่างไรก็ตามถึงแม้ประสิทธิภาพการย่อยเส้นใยจะไม่สูงมาก
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เมื่อเปรียบเทียบกับการใช้สารฟอกขาวก็ตาม แต่สิ่งที่น่าสนใจการใช้สารโซเดียม 
ไฮดรอกไซด์ (NaOH) คือ สามารถท�ำให้วัสดุคงสภาพอยู่บางส่วนและมีเนื้อเยื่อที่มี
ลกัษณะพืน้ผิว (texture) อย่างน่าสนใจ สอดคล้องกบัการสกัดเซลลโูลสและการท�ำ
กระดาษจากเปลือกข่อยซึ่งเป็นพืชธรรมชาติ ของ จุฑามาส เรืองยศจันทนา และ
รัชฎา บุญเต็ม (2560) โดยระบุว่า การสกัดเยื่อข่อยด้วยเบส 3 ชนิดคือ แคลเซียม
คาร์บอเนต แคลเซียมไฮดรอกไซด์ และโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) หรือ โซดาไฟ 
โดยกระดาษข่อยที่ผ่านการสกัดด้วย NaOH มีความเป็นผลึกสูงที่สุด แผ่นกระดาษ
ท่ีได้จากเยือ่ทีผ่่านการสกัดด้วย NaOH มีสอ่ีอนทีส่ดุ และเยือ่จะดลูะเอยีดทีส่ดุ และ
จากการทดลองดังกล่าวการพัฒนาเศษวัสดุเหลือใช้จากหัตถกรรมปาหนันเป็นวัสดุ
ใหม่เชิงสร้างสรรค์ สามารถน�ำไปพัฒนาต่อเป็นวัสดุใหม่ประเภทกระดาษ และด้วย
ลักษณะความเป็นวัสดุที่มีความเหนียว ประกอบกับการย่อยเส้นใยที่ท�ำให้วัสดุเกิด
ลักษณะพื้นผิวจะท�ำให้วัสดุใหม่นี้มีความน่าสนใจมากยิ่งขึ้น ดังนั้นการน�ำวัสดุเหลือ
ใช้จากธรรมชาติที่แทบไม่ได้ใช้ประโยชน์ ซึ่งบางครั้งอาจเป็นกลายเป็นขยะท่ีถูกท้ิง 
ไม่ว่าจะเป็นเตยปาหนนักดี็ หรอืวสัดอุืน่ๆ กด็ ีมาสร้างประโยชน์ให้เกดิคณุค่าด้วยวธิี
การที่เหมาะสม นอกจากจะช่วยในการสร้างสรรค์เป็นวัสดุใหม่ทางเลือกส�ำหรับใช้
ประโยชน์ ยังเป็นการช่วยรักษาสิ่งแวดล้อมในการใช้ทรัพยากรธรรมชาติให้เกิด
ประโยชน์สูงสุดอีกด้วย ซึ่งสอดคล้องกับนโยบายภาครัฐในการส่งเสริมการบริโภคที่
เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม โดยการสร้างวินัยคนในชาติ ลดปริมาณขยะตั้งแต่ต้นทาง
และการคัดแยกขยะ เพ่ือมุ่งสู่เป้าหมายที่ 12 การสร้างแบบแผนการบริโภคและ
การผลิตที่ยั่งยืน ภายใต้เป้าหมายการพัฒนาอย่างยั่งยืน SDGs (Sustainable 
Development Goals–SDGs) ของ UNESCO เพื่อให้เกิดการพัฒนาอย่างยั่งยืนใน
ด้านเศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดล้อม ภายในระยะเวลา 15 ปี (เดือนกันยายน 

2558 - สิงหาคม 2573) (สากล ฐินะกุล, 2560) 

ข้อเสนอแนะ
การน�ำเศษเส้นตอกที่เหลือใช้จากหัตถกรรมจักสานเตยปาหนันสามารถ

ต่อยอดภูมิปัญญาด้วยการสร้างสรรค์เป็นผลงานใหม่ๆ ในด้านมิติที่ให้ความส�ำคัญ
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กบัส่ิงแวดล้อมได้ อย่างไรกต็ามการพฒันาดงักล่าวยงัจ�ำเป็นต้องศกึษามกีารค้นคว้า

ในเชงินวตักรรมเพิม่เตมิ เพือ่ให้ภมูปัิญญาหตัถกรรมเตยปาหนนัสามารถสร้างสรรค์

อย่างมีคุณค่าต่อไป โดยขอเสนอแนะแนวทางการศึกษาวิจัย ดังนี้

1. 	 การย่อยเส้นใยวัสดุจากทรัพยากรธรรมชาติส�ำหรับน�ำไปต่อยอดใน

การสร้างวัสดุใหม่ เนื่องจากวัสดุบางประเภท เช่น เส้นตอกเตยปาหนันมีคุณสมบัติ

ในการย่อยค่อนข้างยาก อย่างไรก็ตามการย่อยเส้นใยควรเน้นการค้นหาวธิกีารใหม่ๆ 

ในการย่อยวัสดุธรรมชาติที่เน้นกระบวนการท่ีค�ำนึงถึงสิ่งแวดล้อมถึงแม้ว่ากะบวน

การทางธรรมชาติอาจมีประสิทธิภาพที่ไม่เท่ากับกระบวนการทางเคมี เช่น การลด

การใช้สารเคมี การใช้สารทดแทนซึ่งมีที่มาจากธรรมชาติมาช่วยในการย่อยเส้นใย 

(แต่ยงัคงสามารถดงึศกัยภาพของวสัดมุาใช้ประโยชน์ได้) การบรหิารจดัการเกีย่วกบั

กระบวนการผลิตในย่อยเส้นใยจากพืชโดยค�ำนึงถึงสิ่งแวดล้อม ในด้านต่างๆ เช่น 

การก�ำจัดของเสีย การจัดการด้านการทิ้งของเสียจากกระบวนการผลิต เป็นต้น 

2. 	 การน�ำวัสดุไปต่อยอดเป็นผลิตภัณฑ์เชิงสร้างสรรค์ การน�ำวัสดุใหม่ที่

ได้จากการทดลองไปออกแบบผลติภณัฑ์เชงิสร้างสรรค์ โดยสามารถสร้างแนวคดิใน

การออกแบบที่ค�ำนึงถึงศักยภาพของวัสดุมาใช้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์อย่าง

เหมาะสม และสอดคล้องกลุ่มผู้บริโภคท่ีนิยมสินค้าเชิงสิ่งแวดล้อมทั้งในระดับ

ประเทศและระดับนานาชาตภิายใต้แนวคดิ BCG model โดยเป็นนโยบายของภาค

รัฐโดยเฉพาะหน่วยงานด้านการส่งเสรมิการพฒันาผลติภัณฑ์ การวิจยัเชิงนวตักรรม 

และการต่อยอดในเชิงพาณิชย์ ซึ่งให้ความส�ำคัญในการส่งเสริมให้ทุกอุตสาหกรรม

ของไทยน�ำแนวคิดนี้ไปใช้เพื่อสร้างภาพลักษณ์ที่ดีในการออกแบบและส่งเสริม

เศรษฐกิจสินค้าไทยที่ให้ความส�ำคัญกับสิ่งแวดล้อม และสร้างการยอมรับในระดับ
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