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Abstract: This research aimed to design and construct a molding machine that produces protective 
packaging from rice straw to enhance transportation efficiency. A qualitative research methodology 
was employed, including in- depth interviews, focus group discussions, and data synthesis from 
eight key informants:  local farmers, company owners, members of Baan Phob Thai Art 1569 Co., 
Ltd., university lecturers, and machinery experts.  The developed machine features a metal 
structure, a hydraulic drive system, and a mold assembly.  The machine dimensions are 23. 5 
centimeters wide, 51.7 centimeters long, and 53 centimeters high. The mold measures 9.5 x 12.5 
centimeters with a thickness of 45 centimeters Rice straw collected post-harvest from Nakhon Chai 
Si was used as the main raw material, mixed with a starch- based adhesive.  Testing conducted 
three times demonstrated that the molded product had a smooth surface, was easily removed 
from the mold, and retained its shape.  The final product effectively protected goods during 
transport for Baan Phob Thai Art 1569 Co., Ltd., and provided additional income for local farmers, 
demonstrating both practical and economic benefits. 
Keywords: Design, product extrusion machine, shock- absorbing material from rice straw, 
transportation efficiency 
บทคัดยอ: การวิจ ัยนี ้ม ีว ัตถุประสงคเพื ่อออกแบบและสรางเครื ่องอัดขึ ้นร ูปวัสดุก ันกระแทกจากฟางขาว  
เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการขนสงสินคา และศึกษากระบวนการอัดข้ึนรูป โดยใชระเบียบวิธีวิจัยเชิงคุณภาพ ไดแก การ
สัมภาษณเชิงลึก การสนทนากลุม และการสังเคราะหขอมูลจากผูใหขอมูล 8 คน ไดแก เกษตรกร เจาของบริษัท  
สมาชิกบริษัทบานผอบไทยอารท 1569 จำกัด อาจารย และผู เชี ่ยวชาญดานเครื ่องจักรกล ผลการวิจัยพบวา  
เครื ่องอัดขึ ้นร ูปที ่สรางขึ ้นมีโครงสรางโลหะ ระบบขับเคลื ่อนไฮดรอลิก และชุดแมพิมพ ขนาดเครื ่องกวาง  
23.5 เซนติเมตร ยาว 51.7 เซนติเมตร สูง 53 เซนติเมตร แมพิมพขนาด 9.5 x 12.5 เซนติเมตร หนา 45 เซนติเมตร ใช
ว ัตถุด ิบจากฟางขาวตำบลนครชัยศรีหลังฤดูเก็บเกี ่ยว ร วมกับกาวแปงเปยกเปนต ัวประสานในการขึ ้นรูป  
ทดสอบ 3 ครั้งพบวา ผลิตภัณฑมีผิวเรียบ แกะจากแมพิมพงาย ไมเสียรูป สามารถนำไปใชในการปองกันสินคาระหวาง
ขนสงของบริษัทบานผอบไทยอารท 1569 จำกัดไดอยางมีประสิทธิภาพ และชวยสรางรายไดเสริมใหเกษตรกรในพ้ืนท่ี 
คำสำคัญ: การออกแบบ เครื่องอัดข้ึนรูปผลิตภัณฑ วัสดุกันกระแทกจากฟางขาว ประสิทธิภาพการขนสงสินคา 
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คำนำ 
ขาวจัดเปนพืชเศรษฐกิจหลักของประเทศ

ไทยท่ีมีมูลคาการสงออกสูงและเปนแหลงรายไดสำคัญ
ของเกษตรกร อยางไรก็ตาม ภาคการผลิตขาวตอง
เผชิญกับประเด็นทาทายท่ีสงผลกระทบตอความยั่งยืน
ทางสิ่งแวดลอมและเศรษฐกิจชุมชน โดยเฉพาะอยาง
ยิ่งปญหาการจัดการผลพลอยไดทางการเกษตร หลังฤดู
เก็บเกี่ยวดวยรถเกี ่ยวนวด ซึ่งกอใหเกิดปริมาณฟาง
ขาวจำนวนมหาศาลที่ถูกทิ้งไวในแปลงนา เนื่องจาก
ฟางขาวเหล าน ี ้ ไม สามารถยอยสลายได ท ันตาม
กระบวนการธรรมชาติกอนถึงฤดูเพาะปลูกรอบใหม 
เกษตรกรสวนใหญจึงเลือกวิธีการกำจัดแบบดั้งเดิม  
คือ การเผาในที่โลง ซึ่งเปนสาเหตุสำคัญของการเกิด
ปญหาหมอกควันและมลพิษทางอากาศขนาดเล็ก  
PM 2.5 ที่สงผลกระทบตอสุขภาพของประชากรและ
กลายเปนวาระระดับประเทศที ่ไม อาจละเลยได 
(Sawekwiharee and Boonchoo, 2021) ในขณะท่ี
ฟางขาวมีคุณสมบัติเดนในการเปนฉนวนความรอนท่ีดี 
มีความแข็งแกรง และสามารถแปรรูปได (Boonsung, 
2023) จึงนับเปนวัตถุดิบเหลือใชท่ีมีศักยภาพสูงในการ
เพิ ่มมูลคาในเชิงเศรษฐกิจ โดยเฉพาะมิติของการ
พัฒนาเศรษฐกิจฐานราก งานวิจัยหลายชิ้นไดชี้ใหเห็น
ถึงความจำเปนในการใชประโยชนจากฟางขาวเพ่ือ
สร างม ูลคาในระดับชุมชน (Srisuwan, 2021) แต
ปญหาเชิงประจักษคือ กลุมเกษตรกรและวิสาหกิจ
ชุมชนในพ้ืนท่ีตำบลนครชัยศรี จังหวัดนครปฐม ยังขาด
ความรูความเขาใจเชิงลึกในการจัดการของเสีย และ 
ที ่สำคัญคือ ขาดเทคโนโลยีการแปรรูปที ่เหมาะสม 
เขาถึงได และมีตนทุนต่ำ เพื่อเปลี่ยนฟางขาวใหเปน
ผลิตภัณฑท่ีมีมาตรฐานและสามารถแขงขันในตลาดได 
ดังน้ัน ฟางขาวซึ่งถือเปนทรัพยากรชุมชนท่ีเหลือใช จึง
ยังไมถูกนำมาใชเปนเครื่องมือในการสรางงาน สราง
รายได และสงเสริมการพัฒนาทุนมนุษยของชุมชน
อยางเต็มศักยภาพ  

ในขณะที ่ป ญหาการจัดการฟางขาวเปน
ประเด็นดานอุปทาน (supply side) ปญหาดานอุปสงค 
(demand side) ที่เกี่ยวของอยางยิ่งคือ การขยายตัว

อยางรวดเร็วของธุรกิจอี-คอมเมิรซและโลจิสติกสใน
ประเทศไทย ซึ ่งการขนสงถือเปนหัวใจสำคัญและ 
เปนตนทุนโลจิสติกสที ่ม ีนัยสำคัญ (Office of the 
National Economic and Social Development 
Council, 2024) ปญหาที ่พบในระบบการขนสงคือ 
ความเสียหาย (damage) ของสินคาที่เกิดจากการหอ
หรือการบรรจุดวยวัสดุกันกระแทกที่ไมไดมาตรฐาน 
ซึ ่งส งผลตอตนทุนทางธุรกิจและความนาเชื ่อถือ 
ยิ่งไปกวาน้ัน วัสดุกันกระแทกสวนใหญท่ีใชในปจจุบัน 
เชน โฟมหรือ พลาสติก เปนวัสดุสังเคราะหที ่ย อย
สลายไมได หรือใชเวลานานในการยอยสลาย ซึ่ง
กอใหเกิดมลพิษตอสิ ่งแวดลอมในระยะยาว (Trirat, 
2017) จ ึงเก ิดเป นช องว างทางการตลาดสำหรับ 
ผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกท่ีเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม ท่ี
สามารถยอยสลายไดตามธรรมชาติ 

ดังน ั ้น งานวิจ ัยนี ้จ ึงม ิได เป นเพียงการ
วิเคราะหเชิงสถานการณ แตเปนงานวิจัยท่ีมีเปาหมาย
ในการแกปญหาแบบบูรณาการที่ตอบสนองตอความ
ตองการของกลุมเปาหมายในพื้นที่ โดยการเนนการมี
ส วนรวมอยางแทจร ิง โดยผู ว ิจ ัยมีแนวคิดในการ
ออกแบบและสรางนวัตกรรมเครื ่องขึ ้นรูปวัสดุกัน
กระแทกจากฟางขาวดวยระบบไฮดรอลิกและแรงดัน 
ซึ ่งเปนกระบวนการวิจัยและพัฒนาที่เนนการสราง
เทคโนโลยีที ่เหมาะสม สำหรับการถายทอดสูกลุม
เกษตรกรและวิสาหกิจชุมชนตำบลนครชัยศรี จังหวัด
นครปฐม เพื่อนำฟางขาวมาปรับปรุงคุณสมบัติและ
แปรรูปเปนวัสดุกันกระแทกท่ีมีประสิทธิภาพสูงและ
เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม เพื่อนำไปสูการแกไขปญหา
หมอกควันจากการเผาฟางขาว การเพิ่มมูลคาใหกับ
ผลผล ิตทางการเกษตร และการเสร ิมสร างขีด
ความสามารถทางเศรษฐกิจของชุมชนอยางยั่งยืนผาน
การพัฒนาผลิตภัณฑนวัตกรรมที ่ตอบโจทยความ
ตองการของตลาดโลจิสติกสสมัยใหม 

อุปกรณและวิธีการ 
งานว ิจ ัยน ี ้ เป นงานว ิจ ัย เช ิ งค ุณภาพ 

(qualitative research) ท่ีมุงเนนการเขาใจปรากฏการณ
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ในบริบทจริง (context-specific understanding) 
โดยเฉพาะอยางย ิ ่งในมิต ิของการพัฒนาชุมชน  
การมีสวนรวม และการพัฒนานวัตกรรมที่เหมาะสม 
ผ ู  ว ิจ ัยใช การเก ็บรวบรวมข อม ูลโดยการแบบ
สัมภาษณเชิงลึก (in-depth interview) ซึ่งเปนแนว
คำถามที่คณะผูวิจัยสรางขึ้น เปนคำถามปลายเปด 
(open-ended) สร างข ึ ้นจากวัตถุประสงค และ
แนวคิดที ่การวิจ ัยตองการศึกษาเกี ่ยวกับขอมูล
พื ้นฐานเกี ่ยวกับการออกแบบเคร ื ่องอ ัดข ึ ้นรูป
ผลิตภัณฑจากความตองการของบริษัทบานผอบไทย
อารท 1569 จำกัด และความตองการนำวัตถุดิบ 
ฟางขาวของเกษตรกรผู ปลูกขาวตำบลนครชัยศรี 
หลังจากการเก็บเกี ่ยวขาวแลวมาเพิ ่มรายไดให 
ก ับเกษตรกรตำบลนครชัยศรี จ ังหว ัดนครปฐม  
โดยคำถามสามารถยืดหยุ นตามสถานการณใน 
การสัมภาษณ เพื่อสรางสัมพันธภาพ อันจะชวยให
การเก็บขอมูลเปนไปอยางราบรื่น และที่สำคัญคือ 
จะทำใหผูใหขอมูลถายทอดขอมูลไดอยางครบถวน
และเปนจริงมากที่สุด แบงเปน 3 สวน ไดแก ขั้นเริ่ม
สนทนา ขั ้นเขาสู ประเด็นที ่จะศึกษา และขั ้นปด
สนทนา (Chantavanich, 2019) 
ระยะเวลาในการวิจัย 

งานวิจัยดำเนินการระหวางเดือนธันวาคม 
พ.ศ. 2567 ถึง เด ือนมีนาคม พ.ศ. 2568 โดยมี
ขอบเขตพื ้นที ่ที ่ม ุ งเนน (target area) คือ ชุมชน
เกษตรกรผูปลูกขาวในพื้นที่ตำบลนครชัยศร ีจังหวัด
นครปฐม เนื่องจากเปนแหลงผลิตฟางขาวที่สำคัญ 
และเปนพื ้นที ่ที ่สอดคลองกับความตองการของ
วิสาหกิจชุมชนเกษตรกรผูปลูกขาวตำบลนครชัยศรี 
จ ังหว ัดนครปฐม และผู ประกอบการที ่ เข าร วม
โครงการ คือ เจาของบริษัท สมาชิกในบริษัทบาน
ผอบไทยอารท 1569 จำกัด 
ประชากรและผูใหขอมูลหลัก 

ผู  ให ข อม ูลหล ัก (key informants) คือ 
เกษตรกรผูปลูกขาวตำบลนครชัยศรี จังหวัดนครปฐม 
เจาของบริษัท สมาชิกในบริษัทบานผอบไทยอารท 
1569 จำกัด อาจารยมหาวิทยาลัย และผูเชี่ยวชาญ

ดานการออกแบบและและสรางเครื ่องอัดขึ ้นรูป
ผลิตภัณฑ ซึ ่งเปนบุคคลที่มีความรู ความสามารถ
และมีสวนเกี่ยวของกับการออกแบบและสรางเครื่อง
อัดขึ้นรูปผลิตภัณฑ จํานวน 8 ทาน โดยถูกคัดเลือก
ดวยวิธีการเลือกแบบเจาะจง (purposive sampling) 
โดยพิจารณาจากเกณฑความรู ความเชี่ยวชาญ และ
การมีสวนเกี่ยวของโดยตรงกับประเด็นการวิจัยใน
สองมิติหลัก คือ 1) มิติการพัฒนาชุมชนและการ
สรางมูลคาจากวัสดุเหลือใชเพื ่อใหไดขอมูลความ
ตองการและปญหาเชิงประจักษในพื้นที่ และรับรอง
การมีสวนรวมของชุมชน 2) มิติวิศวกรรมและการ
ประยุกตใชนวัตกรรมเพื่อใหไดขอมูลเชิงลึกดานการ
ออกแบบและสรางเครื่องจักรที่มีประสิทธิภาพและ
ตนทุนท่ีเหมาะสม (Dokmai and Ampailapsuk, 2022) 
เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย  

เครื่องมือที่ใชในการเก็บรวบรวมขอมูลใน
การวิจัยครั ้งนี ้ ผู วิจัยสรางขึ ้นจากแนวคิด ทฤษฎี 
เอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ รายละเอียดดังน้ี 

1.  ล ักษณะที ่ ใช  ในการว ิจ ัยเป นแบบ
สัมภาษณที ่ผ ู ว ิจ ัยสรางข ึ ้นจากแนวคิด ทฤษฎี 
เอกสาร และงานว ิจ ัยท ี ่ เก ี ่ยวข อง โดยผ ู ว ิจัย
ดำเนินการนัดหมายผู  ให ข อม ูลเป นรายบ ุคคล 
เพื่อดำเนินการเก็บขอมูลภาคสนาม โดยขั้นตอนการ
เก็บรวบรวมขอมูลผู ว ิจ ัยเล ือกใชการสัมภาษณ 
เชิงลึก โดยใชเปนประเด็นคำถามแบบกึ่งโครงสราง  
( semi- structure interview)  เพ ื ่ อ ให  ไ ด  ข  อมู ล
ครบถวนตรงตามวัตถุประสงคการว ิจ ัยและใช  
การสัมภาษณแบบเจาะลึก โดยที ่ผ ู ถูกสัมภาษณ
สามารถตอบคำถามไดอยางเปดกวางไมจำกัดคำตอบ 
เพื่อเปดโอกาสใหผูถูกสัมภาษณไดถายทอดความรู 
ได อย างเต ็มท ี ่ครบถ วนและเป นจร ิงมากที ่สุด 
(Chantavanich, 2019) 

2. ข ั ้นตอนการสร างเคร ื ่องม ือที ่ ใช ใน 
การวิจัย วิจัยดำเนินการทบทวนวรรณกรรมเกี่ยวกับ
แนวคิด ทฤษฎี เอกสาร และงานวิจัยที ่เกี ่ยวของ  
เพ ื ่ อหาแนวทาง ในการก ํ าหนดร ู ปแบบของ
แบบสอบถามและแบบสัมภาษณ และนำมาสราง
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กรอบแนวคิดในการวิจัยจากการสังเคราะหเอกสารวิจัย
ที ่เก ี ่ยวของ และสุดทายใชการตรวจสอบคุณภาพ
เครื่องมือ เปนการหาคาความเท่ียงตรง นําแบบสอบถาม
ใหผูทรงคุณวุฒิ จํานวน 3 ทาน เพ่ือทําการตรวจสอบหา
คาความเที่ยงตรงของเนื้อหา โดยเลือกขอที่มีคา IOC 
(index of item objective congruence) มากกวา 0.5 
สวนขอใดที่มีคานอยกวา 0.5 ซึ ่งมีผลการคำนวณคา
ดัชนีความสอดคลองจากผูเชี่ยวชาญ มีคาเทากับ 0.82 
ผู ว ิจัยจึงนํามาปรับปรุงแกไขตามขอเสนอแนะของ
ผูทรงคุณวุฒิ ดังนั้นแลวขอคําถามทุกขอตองผานความ
เห็นชอบจากผูทรงคุณวุฒิท่ีไดตรวจสอบ และเห็นวามี
ความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา ครอบคลุมวัตถุประสงคของ
การวิจัย 
การเก็บรวบรวมขอมูล 
 การเก็บรวบรวมขอมูล ประกอบดวย ขอมูล
ทุต ิยภูม ิ (secondary data) การศึกษาเอกสาร เชน 
งานวิจัย บทความวิชาการ หนังสือ และแผนท่ี เพ่ือสราง
องคความรูและบริบทเก่ียวกับการออกแบบเครื่องอัดข้ึน
รูปวัสดุกันกระแทกจากฟางขาว และขอมูลปฐมภูมิ 
(primary data) การเก็บขอมลูภาคสนาม มีดังนี้ 1) การ
สัมภาษณเชิงลึก ดำเนินการนัดหมายผูใหขอมูลหลัก
รายบุคคล เพื ่อใหได ข อมูลความตองการ (needs 
assessment) จากผูประกอบการ บริษัทบานผอบไทย
อารท 1569 จำกัด และเกษตรกรผูปลูกขาวตำบลนคร
ชัยศรี จังหวัดนครปฐม รวมถึงขอเสนอแนะเชิงเทคนิค
จากผูเช่ียวชาญ 2) การสนทนากลุมเฉพาะกิจ โดยจัดการ
สนทนากลุ มยอยในกลุ มเกษตรกรเพื ่อยืนยันความ
ตองการในการใชประโยชนจากฟางขาวและรับรองการ
ยอมรับนวัตกรรมในชุมชน 3) การสังเกตการณแบบมี
ส วนรวม ผู ว ิจ ัยทำการสังเกตการณในระหวางการ
ออกแบบ การสราง และการทดสอบเครื่องอัดข้ึนรูป โดย
มีการจดบันทึกประเด็นสำคัญและบันทึกภาพเพ่ือ
ประกอบการวิเคราะห 
การวิเคราะหขอมูล 

การวิเคราะหขอมูลเชิงคุณภาพ ผูวิจัยมีลําดบั
ข้ันตอน ดังน้ี 

วิเคราะหขอมูลจะเริ่มตนตั้งแตเริ่มการวิจัย
และดำเนินไปเร ื ่อย ๆ จนสิ ้นส ุดการว ิจ ัย การ
วิเคราะหขอมูลเปนกระบวนการตอเนื ่องและลับ
ประเด็นการวิจัยใหแหลมคมซึ่งก็คือการถกกันของ
สามมุมใน “วงลอแหงความรู ” คือประเด็นหรือ
คำถามการว ิจ ัย ( research question) แนวคิด
ทฤษฎี (concept theory) และขอม ูลหร ือส ิ ่ ง ท่ี
คนพบ (data and finding) 

น ําข อม ูลจากการส ัมภาษณและจาก
แนวคิด ทฤษฎี เอกสารและงานวิจัยที ่เกี ่ยวของ  
มาทําการวิเคราะหขอมูลรวมกันอยางเปนระบบ 
และนําไปเช่ือมโยงขอมูลท่ีมี และเขียนรายงานขอมูล
ที่ไดจากการศึกษาจะไมใชขอมูลตัวเลขแตจะเปน
ขอมูลเชิงพรรณนา และมีการอางถึงโดยตรงเก่ียวกับ
ท่ีมาของขอมูล ดังน้ัน ขอมูลเชิงคุณภาพท่ีไดจากการ
สัมภาษณ (interview research) และขอมูลจาก
เอกสารตาง ๆ (document research) จะถูกนํามา
วิเคราะหและประมวลผลโดยเชื่อมโยงความสัมพันธ
ในประเด็นตาง ๆ ในรูปแบบการพรรณนานําไปสู
ความนาเช่ือถือของผลการศึกษา ดังน้ี 

1. การออกแบบเครื่องอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑ

วัสดุกันกระแทกจากฟางขาวเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการ

ขนสงสินคา ดวยโปรแกรมสําเร็จรูป ที ่มีขนาดกวาง 

23.5 เซนติเมตร ยาว 51.7 เซนติเมตร สูง 53 เซนติเมตร 

และสวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องอัดข้ึนรูปผลิตภัณฑ

ว ัสดุก ันกระแทกจากฟางขาว ดัง Figure 1 โดยมี

รายละเอ ียดส วนประกอบ ได แก   (1) ฐานบน  

(2) แมพิมพ (3) คานบน (4) บล็อกแมพิมพ (5) เสาทรง

กลม(ขางใน) (6) คานลาง (7) เสาสี่เหลี่ยม (ขางนอก)  

(8) สปริง (9) ลอเลื ่อน 4 ลอ (10) แมแรงไฮดรอลิก  

(11) ฐานลาง (12) บูทวงใน (13) เดือยเหล็ก โดย

สามารถสรุปดัง Figure 2 
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Figure 1. Side view of the product forming press machine (A), Front view of the product forming 

press machine (B), Top view of the product forming press machine (C), Image of the product 

mold (D) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figure 2. Details of components of the rice straw shockproof material product extruder 

2. ข้ันตอนการสรางและประกอบเครื่องอัด
ขึ ้นร ูปผล ิตภ ัณฑว ัสด ุก ันกระแทกจากฟางขาว 
เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการขนสง ดังน้ี  

2.1 ทำแมพิมพตามลักษณะของสินคาให 

 เปนไปตามท่ีออกแบบไว ดัง Figure  

2.2 นำเหล็กแผนมาตัดตามขนาดฐานลาง 

กวาง 23.5 เซนติเมตร ยาว 51.7 

เซนติเมตร และหนา 45 มิลลิเมตร

เพื ่อขึ ้นโครงสรางเครื ่องอัดขึ ้นรูป

ผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟาง

ขาว ดัง Figure 4 

2.3 นำเหล็กแผนมาตัดตามขนาด กวาง 
10 เซนติเมตร ยาว 20 เซนติเมตร 
หนา 10 มิลลิเมตร จากนั้นนำบูท 
ขนาดวงใน 25 มิลลิเมตร วงนอก 
50 ม ิ ลล ิ เมตร และหนา 25 
มิลลิเมตร มาเช่ือมดานกวางของท้ัง 
2 ฝง ดัง Figure 5 

2.4 นำแผนเหล็ก 4 แผน ขนาดกวาง 
7.7 เซนติเมตร ยาว 9.9 เซนติเมตร 
หนา 9 มิลลิเมตร มาเชื่อมติดกัน
ใหเปนทรงกลองสี ่เหลี ่ยม และ
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แผนขนาด ยาว 44 เซนติเมตร 
กว าง 2.5 เซนต ิ เมตร หนา 3 
มิลลิเมตร มาเชื ่อมใหกับกลอง
สี ่เหลี ่ยมเพื ่อใชเปนดามจับ ดัง 
Figure 5 

2.5 นำชิ้นสวนฐานลาง แมแรง เหล็ก
เสาท้ัง 2 ขาง บูท คานลาง คานบน 
สปริง 4 เสน บล็อคลาง บล็อกบน

และน็อต 4 ตัวดานบน ประกอบ
เขาดวยกัน ดัง Figure 6 

2.6 เมื ่อประกอบชิ ้นสวนทุกอย าง
เร ียบร อยแล ว นำมาข ัดด  วย
กระดาษทรายเช็ดทำความสะอาด 
หลังจากนั้นก็นำเครื่องท่ีประกอบ
สำเร็จแลวมาทำการพนส ี 

 

 

 

   

Figure 3. Turning of molds according to product              Figure 4. Cutting the base to build the  
              Characteristics                 structure  
 

 

 
 

 

 

   Figure 5. Lower beam and lower base parts                Figure 6. Assembly steps  

3. การเตรยีมวัสดุธรรมชาตสิําหรบัการอัด

ข้ึนรูปผลติภณัฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาว 

การเตรียมวัสดุธรรมชาติ คือ การแปรรูป
คุณสมบัติของฟางขาวใหอยูในลักษณะที่พรอมตอ
การขึ้นรูปที่พรอมตอลักษณะสินคาเพื ่อใหทนตอ 
การก ันกระแทกที ่ เก ิดจากกระบวนการขนสง  
โดยการทดลองแปรรูปคุณสมบัติของฟางขาว มีดังน้ี  

(1) นำโซเดียมไฮดรอกไซด 1 กิโลกรัม  
มาละลายในน้ำ 9,000 มิลลิลิตร 

(2) นำฟางหนัก 1 กิโลกรัม ลงไปแชเปน
ระยะเวลา 3 ช่ัวโมง  

(3) นำฟางที่แชแลวไปเทใสลงในผาขาว
และนำไปลางน้ำท่ีสะอาด 

(4) บีบคั้นน้ำออกจากฟางขาว 
4.หลักการทํางานของเครื ่องอัดขึ ้นรูป

ผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาว หลักการ
ทำงานของเครื ่องอัดกันกระแทกจากฟางขาว คือ 
เริ่มจากการนำสารหลอลื่นมาเคลือบบริเวณเสาทรง
กลมท้ัง 2 ขาง ท่ีทำการประกอบและเช่ือมกับตัวคาน
ล างแล ว เพ ื ่อให ม ีความหล อล ื ่นและเพ ื ่อเพ่ิม
ระยะเวลาการทำงานของเครื่อง จากน้ันนำฟางขาวท่ี
ผานกระบวนการยอยสลายขึ้นมาผสมกาวแปงเปยก
ใสลงไปในบล็อกสี ่เหลี ่ยม โดยดึงบล็อกออกมา
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ประมาณ 5 เซนติเมตร นำฟางขาวที ่ผ านกรรมวิธี
เรียบรอยแลวใสลงไปในบล็อก นำไปวางไวใหตรงกับ
แปนพิมพ ทำการปดวาลวของตัวอุปกรณแมแรง หมุน
จากทางดานซายไปยังทางดานขวาใหสุดและนำดามคัน
โยกใสเขาไปในชองสำหรับคันโยกของตัวแมแรง ทำการ
โยก ข้ึน-ลง เพ่ือใหตัวของคานลางกับบล็อกข้ึนไปจนถึง
แมพิมพ โดยจะมีการขยับตัวบล็อกใหตรงกับตัว
แมพิมพดานบนจะจับควบคูไปกับดามคันโยก เมื่ออัด
ข้ึนไปจนไมสามารถโยกคันโยกไดแลว รอเวลาประมาณ 
20 วินาที หลังจากนั้นเปดวาลวของแมแรงเพื่อใหคาน
ลางที่ขึ ้นไปจนถึงจุดสูงสุด ลงมาอยู ณ จุดเดิมของ
ตัวเครื่อง ซึ่งในทุกครั้งท่ีทำการเปดวาลวตองตรวจสอบ
ความปลอดภัยความเรียบรอย จากนั้นดึงบล็อกออกมา
และนำผลิตภัณฑออกจากตัวบล็อก โดยกดดานบนของ
บล็อกแมพิมพใหผลิตภัณฑลงมาดานลางของบล็อก
แมพิมพ 

ผลการศึกษา 

จากการศึกษาขอมูลพื ้นฐานเกี ่ยวกับการ
ออกแบบและสรางเครื่องอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุกัน

กระแทกจากฟางขาว เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการขนสง
สินคา จากความตองการของบริษัทบานผอบไทยอารท 
1569 จำกัด และความตองการนำวัตถุดิบฟางขาวของ
เกษตรกรผูปลูกขาวตำบลนครชัยศรี หลังจากการเก็บ
เก่ียวขาวแลวมาเพ่ิมรายไดใหกับเกษตรกรตำบลนครชัย
ศรี จังหวัดนครปฐม พบวา การออกแบบและสราง
เครื่องอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาว 
ที่มีขนาด 9.5x4.5x12.5 เซนติเมตรโดยผลการทดสอบ 
พบวา เครื่องอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจาก
ฟางขาว สามารถอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทก
จากฟางขาว ตรงตามเกณฑที ่กำหนด และวัสดุกัน
กระแทกสามารถใชงานไดจริง อีกทั้งเครื่องอัดขึ ้นรูป
ผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาวที ่สรางข้ึน
สามารถ เพิ่มประสิทธิภาพและลดตนทุนในการขนสง
สินคา นอกจากนี้ยังชวยลดปญหาภาวะโลกรอน เปน
การเพิ่มมูลคาใหกับวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตรและ
สามารถสรางรายไดใหกับเกษตรกรชาวนา ชุมชน และ
นำไปพัฒนาการผลิตในระดับอุตสาหกรรมตอไป โดย
สามารถสรุปดัง Figure 7

 
 

 
 
 
 
 
 

Figure 7. Completed rice straw cushioning material product extruder  

 สำหรับการทดสอบการทำงานของเครื่องอัด
ขึ ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาว พบวา 
ความสามารถในการทำงานเครื่องอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑ
วัสดุกันกระแทกจากฟางขาวจากการทดสอบทำงานของ
เครื่องทำใหทราบวาเครื่องสามารถใชเวลาในการผลิต
วัสดุกันกระแทกได 3 นาทีตอ 1 ชิ้น ซึ่งความหนาของ
ผล ิตภ ัณฑ จะอย ู  ในขนาดท ี ่ ใกล  เค ียงก ัน และ
ความสามารถในการทำงานของเครื่องมีกำลังการผลิตอยู

ที่ประมาณ 140-160 ชิ้นตอวัน สวนคุณภาพการผลิต
ของเครื่องอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟาง
ขาว ในขั้นตอนนี้ไดนำผลิตภัณฑที่ไดจากการอัดขึ้นรูป 
นำมาตรวจสอบคุณภาพในการบีบอัด โดยพิจารณา
ลักษณะของผลิตภัณฑ พบวาผลิตภัณฑมีการถกูบีบอัด
ขึ ้นรูปตรงตามลักษณะของบล็อกและแมพิมพ โดย
สามารถสรุปดัง Figure 8 และแสดงผลการทดสอบดัง 
Table 1
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Figure 8. Compressed molded products 

Table 1 .  The compression molding quality of rice straw cushioning material product molding  
               machine 

properties of 
rice straw 

Compression 
forming time 

Characteristics after compression 
forming 

Product image 

The image shows 
the product that 
was not soaked 

in sodium 
hydroxide. 

5 minutes The rice straw takes the shape of the 
mold block, but the center does not 
conform exactly to the mold’s shape. 
When compressed, it tends to expand 

back to its original form, and the 
product becomes hard when dried. 

 
 

 

The sample was 
soaked in sodium 
hydroxide for 3 

hours. 

3 minutes The rice straw conforms to the shape 
of both the block and the mold. The 

central area exhibits flexibility and 
demonstrates excellent impact 

resistance. 

 

 

และผลทดสอบการรับแรงกระแทกของ
ผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาว พบวา ใน
ขั้นตอนนี้ไดมีการนำผลิตภัณฑมาจำลองสถานการณ

ขนสงสินคาแบบรุนแรง โดยการนำผลติภัณฑที่ไดมา
หอหุมคลุมสินคาแลวบรรจุใสกลองพัสดุ จากน้ัน
จำลองสถานณการ โดยการโยนสินคาลงมาในระดับ
ความสูงท่ีมากกวา 2 เมตร ดัง Table 2
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Table 2. Impact test results of rice straw impact protection materials 
Characteristics of the 

simulation 

Time Test results Simulation 

model 

Released vertically under gravity 0.08 Second The product is not 

broken or damaged. 

 

Projectile motion throw 3.72  Second The product was not 

broken or damaged. 

 

วิจารณ 
จากการศ ึกษาข อม ูลพ ื ้นฐานเก ี ่ ยวกับ 

การออกแบบและสรางเครื่องอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุ
ก ันกระแทกจากฟางขาว เพื ่อเพิ ่มประส ิทธ ิภาพ 
การขนสงสินคา พบวา จากการเขาใจในความตองการ
ของผูใชงาน สามารถตอบโจทยความตองการของผูใช
อยางสูงสุด  มาใชเปนเครื่องมือในการออกแบบและ
สรางเครื ่องอัดขึ ้นร ูปผลิตภัณฑวัสดุก ันกระแทก 
จากฟางข าวและทำการเก ็บรวบรวมข อม ูลจาก 
การสัมภาษณเชิงลึก โดยกลุมตัวอยาง ประกอบดวย 
เกษตรกรผูปลูกขาวตำบลนครชัยศรี จังหวัดนครปฐม 
เจาของบริษัท สมาชิกในบริษัทบานผอบไทยอารท 
1569 จำกัด นั ้น ในการออกแบบเครื ่องอัดขึ ้นรูป
ผล ิตภ ัณฑว ัสด ุก ันกระแทกจากฟางข าวข ึ ้ นมา 
ประกอบดวย โครงสรางเครื่อง ชุดแมพิมพอัดขึ้นรูป
ผลิตภัณฑว ัสดุก ันกระแทก และระบบขับเคล ื ่อน 
ไฮดรอล ิก โครงสร  างของเคร ื ่ องทำด วยโลหะ  
ดวยโปรแกรมสำเร็จรูปที่มีขนาด กวาง 23.5 เซนติเมตร 
ยาว 51.7 เซนติเมตร สูง 53 เซนติเมตรตัวบลอ็คแมพิมพ 
มีขนาด กวาง 9.5 เซนติเมตร ยาว 12.5 เซนติเมตร หนา 
45 มิลลิเมตร จากนั ้นทำการสรางเครื ่องอัดขึ ้นรูป
ผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาว สอดคลองกับ
งานวิจัยของ (Thongkham et al., 2022) ที ่ไดศึกษา
การออกแบบและสรางเครื่องตัดฟางขาว พบวา เครื่อง
ตัดฟางขาวมีความสามารถในการทํางานมากกวาแรงคน
ประมาณ 6.7 เทา นอกจากนี้ผลการวิจัยยังสอดคลอง

กับแนวคิดของ (Prommaboon, 2013) ที ่ไดทำการ
วิจัยเรื่องการออกแบบและสรางเครื่องแยกเสนใบตาล 
ที่พบวา สมรรถนะของเครื่องที่ออกแบบจะสามารถ
เคลื่อนยายไดสะดวกเน่ืองจากเปนเครื่องขนาดเล็กและมี
น้ำหนักเบา 

และกระบวนการทดสอบเครื่องอัดขึ้นรูป 
และวิธีการอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจาก
ฟางขาวเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการขนสงสินคา พบวา 
ค ุณภาพการบีบอัดขึ ้นร ูปของเคร ื ่องอ ัดข ึ ้นรูป
ผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาว ชี้ใหเห็นวา
การบีบอัดขึ้นรูปจากฟางขาว ที่แชโซเดียมไฮดรอก
ไซดเปนเวลา 3 ชั่วโมง จะสามารถเขารูปทรงตาม
บล็อกแมพิมพไดดีกวา ฟางขาวที่ไมไดแชโซเดียม 
ไฮดรอกไซด ที่สำคัญฟางขาวที่แชโซเดียมไฮดรอก
ไซดย ังม ีความยืดหยุ น และสามารถทนตอแรง
กระแทกไดในทุกสถานการณ สอดคลองกับงานวิจัย
ของ (Chungsiriporn et al., 2022) ศึกษาการผลิต
บรรจุภัณฑเยื่อกระดาษขึ้นรูปจากฟางขาวและชาน
ออยโดยใชไคโตซานเคลือบผิว พบวา บรรจุภัณฑ 
เยื ่อกระดาษจากฟางขาวและชานออยที่ผสมสาร
เชื ่อมประสานจะมีคาแรงดึงเพิ ่มขึ ้นเมื ่อเทียบกับ
บรรจุภัณฑเยื่อกระดาษที่ไมผสมสารเชื่อมประสาน 
การใช  ไคโตซานในการเคล ือบผ ิวบรรจ ุภ ัณฑ 
เย ื ่อกระดาษจากฟางขาวและชานออยสามารถ 
ลดการซึมน้ำลงไดการเคลือบดวยไคโตซานหลังการ
ขึ้นรูปมีรอยละการซึมนาที่นอยกวาการเคลือบกอน



วารสารการพัฒนาชุมชนและคุณภาพชีวิต 14(2): 185 - 195 (2569) 

  
 

194 | การออกแบบและสรางเครื่องอัดขึ้นรูปผลิตภัณฑวัสดุกันกระแทกจากฟางขาวเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการขนสงสินคา 

การขึ้นรูป ซึ ่งวัสดุฟางขาวและชานออยเปนวัสดุ 
ที ่เหมาะสมในการผลิตเปนบรรจุภัณฑธรรมชาติ  
โดยบรรจุภัณฑจากฟางขาวมีความทนทานในการใช
งานสูง เนื ่องจากมีคาแรงดึงสูงและมีคาการซึมน้ำ
นอยกวาบรรจุภัณฑชานออยวัสดุฟางขาวจึงมีความ
เหมาะสมในการขึ้นรูปบรรจุภัณฑมากกวาวัสดุชาน
ออย ซึ ่งบรรจุภัณฑเยื ่อกระดาษขึ ้นรูปที ่ผลิตได
สามารถนำไปใชสำหรับใสอาหารแหงและเปยกได
เป นอยางด ี และยังสอดคลองกับงานวิจ ัยของ 
Thancharoen (2015) เรื่อง "การปรับสภาพฟางขาว
เพื ่อผล ิตไบโอเอทานอลโดยเชื ้อ Kluyveromyces 
marxianus " พบวา การปร ับสภาพฟางขาวดวย
สารละลายดาง ซึ่งมีผลตอการยอยสลายโครงสราง
ของฟางขาว ทำใหวัสดุออนตัวลงและงายตอการ
นำไปแปรรูปในกระบวนการตาง ๆ ซึ่งสอดคลองกับ
ผลการวิจัยของ (Nawglang et al., 2013) ศึกษา
การปกปองผลแอปเปลดวยวัสดุกันกระแทกจากฟาง
ขาว พบวา การเปรียบเทียบประสิทธิภาพของวัสดุ
กันกระแทกจากฟางขาวกับวัสดุเชิงพาณิชย (ตาขาย
โฟม) ซึ่งช้ีใหเห็นวาวัสดุจากฟางขาวสามารถนำมาใช
ทดแทนได 

สรุป 
ผลการวิจัยและพัฒนาครั้งนี ้ ไดนำเสนอ

และยืนยันประสิทธิผลของเครื่องอัดขึ ้นรูปวัสดุกัน
กระแทกจากฟางขาว ที่ออกแบบดวยกลไกไฮดรอลิ
กแบบมือโยกเพื่อวิสาหกิจชุมชน ผลการทดสอบเชิง
วิศวกรรมชี้ใหเห็นวา เครื่องสามารถแปรรูปฟางขาว
ให ม ีความหนาแน นและร ูปทรงสม ่ ำ เสมอ มี
ประส ิทธ ิภาพในการป องก ันส ินค าส ูง ช วยให
ผู ประกอบการลดตนทุนโลจิสติกสและลดการใช
พลาสติกสังเคราะห 

ในดานประโยชนตอเกษตรกร นวัตกรรมน้ี
ชวยเปลี่ยนวัสดุเหลือทิ้งที่กอมลพิษ PM 2.5 ใหเปน
ผลิตภัณฑมูลคาสูงตามหลักเศรษฐกิจหมุนเวียน 
(circular Economy) พร อมท ั ้ ง เสร ิมศ ักยภาพ 
(Empowerment) ใหเกษตรกรยกระดับบทบาทจาก

ผูผลิตวัตถุดิบสูการเปนผูแปรรูปผลิตภัณฑสำเร็จรปู 
ซึ่งเปนกุญแจสำคัญในการสรางรายไดที ่มั ่นคง ลด
ความเหลื่อมล้ำ และสรางความยั่งยืนใหแกชุมชน
อยางเปนรูปธรรม 

กิตติกรรมประกาศ 
รายงานการวิจัยเรื่อง การออกแบบและสราง
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เพื ่อเพิ ่มประสิทธิภาพการขนสงสินคา ไดร ับความ
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