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ผลของการพัฒนาผ้าฝ้ายทอมือทีÉมีฤทธิÍ ยับยั Êง 

เชื Êอแบคทีเรีย 
 Effect of Development of Hand Woven Fabric with  

Anti-bacterial Activities 

 

Abstract: The development of anti-bacterial hand woven fabrics aimed to examine the anti-bacterial  properties 
of blended hand-woven fabrics manufactured from cotton and chitin-chitosan. Threads from cotton sourced 
locally in Lampang province were  blended  with  chitin-chitosan  threads  as  crabyon,  with  the micronaire of  
5.38.  The  mass ratios of  the  cotton  and  crabyon were  varied  as follows:   100:0,  90:10,  80:20,  70:30,  and  
0:100, respectively. All  these  fibers  were  spun  and  traded  by  Medleri Charkha  machine. The threads 
obtained  Ne 5.62 – 5.94, were then woven by local loom using  the structure of plain  weave  1 - 1. Industrial 
cotton threads sized Ne 40/2 were used as filling yarn and the weaving required 40  filling yarns/inch. After the 
weaving process was completed, the fabric was subjected to an anti-bacterial test  against  Staphylococcus 
aureus.  The unwashed and washed (for 5 times) blended woven fabric samples were tested against this 
bacteria for the duration of 0 and 24 hr.  It was found that the blended woven fabric of all ratios showed  no  anti-
bacterial properties. This  may be  due  to  the low  quantity  of  crabyon  in the  blended  woven fabric. 
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คาํนํา 
 

เส้นใยฝ้ายเป็นเส้นใยทีÉ มีการนํามาใช้เป็น
วัตถุดิบหลักในการผลิตเ ป็นเส้นด้ายเพืÉอใช้ในงาน
หัตถกรรมสิÉงทอของทางภาคเหนือเป็นจํานวนมาก 
เนืÉองจากมีคุณสมบัติในการดูดซึมความชื Êนและระบาย
อากาศได้ดีประกอบกับมีความอ่อนนุ่มสงู ส่งผลให้ผู้สวม
ใส่รู้สกึสบาย (นวลแข, 2542; มณฑา, 2541; ลิลีÉ, 2541)    
ในปัจจุบันวงการอุตสาหกรรมสิÉงทอได้มีการคิดค้นผ้าทอ
ชนิดใหม่ ๆ ขึ ÊนเพืÉอตอบสนองความต้องการของผู้บริโภค
และสร้างมูลค่าเพิÉมให้แก่สินค้า โดยให้สินค้าของตนมี
ความแตกต่างและโดดเด่นกว่าของผู้ ผลิตรายอืÉน หนึÉงใน
การสร้างความแตกต่างให้แก่สินค้านั Êนคือ การผลิตผืนผ้า
เพืÉ อ ต่ อต้ านและยับยั Êง เ ชื Êอแบคที เ รี ย โดยการใ ช้
กระบวนการตกแต่งสําเร็จ (finishing process) ด้วยการ
นําโลหะเงินขนาดเล็กทีÉอนุภาคขนาดนาโน (silver nano) 
มาเคลอืบเส้นใย ซึÉงเป็นการตกแต่งผืนผ้าด้วยกระบวนการ
ทางเคมีสิÉงทอ ซึÉงเป็นกระบวนการทีÉนิยมกันอย่างมากและ
แพร่หลาย แต่การกระทําโดยกระบวนการดังกล่าวนี ÊเมืÉอ
ผืนผ้าผ่านการซักทําความสะอาดหลาย ๆ ครั Êง ผืนผ้าจะ
ลดการต่อต้านและยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรียลงและไม่เหมาะกับ
การผล ิตในระบบห ัตถกรรมซึ Éงใ ช้ เส้น ใยฝ้ายเป็น
วัตถุดิบหลกัในการผลิตเป็นเส้นด้ายและผืนผ้า ดังนั Êน 
แนวทางในการผลิตผ้าฝ้ายทอมือให้มีความแปลกใหม่
และสามารถทําได้เองในระบบการผลิตแบบหัตถกรรม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จงึนําเส้นใยไคติน-ไคโตซาน (chitin-chitosan) มาทําผสม
กับเส้นใยฝ้าย เพืÉอให้เป็นผ้าทอมือพื ÊนเมืองทีÉสามารถ
ยับยั Êงเชื Êอแบคทีเรียได้ ซึÉงเยาวภา (2555) จุฑาทิพย์ และ
สวุบุญ (2552) และศูนย์พัฒนาผลิตภัณฑ์สิÉงทอ รายงาน
ว่า ไคโตซาน เป็นสารโพลิเมอร์ธรรมชาติทีÉมีมากเป็น
อันดับ 2 รองจากเซลลโูลสและเป็นอนุพันธ์ของไคตินทีÉ
สกัดได้จากเปลือกแข็งของสัตว์จําพวกกุ้ ง ปู และแกน
ปลาหมึก เป็นต้น ซึÉงไคตินเป็นโพลิเมอร์ทีÉเป็นสายยาว
ประกอบด้วยหน่วยย่อยทีÉเรียกว่าโมโนเมอร์ (monomer) 
องค์ประกอบของหน่วยย่อยเป็นอนุพันธ์ของนํ Êาตาล
กลโูคสทีÉมีชืÉอว่า N-acetyl glucosamine ในธรรมชาติมี 
ไคตินและไคโตซานประกอบอยู่ในโพลิเมอร์ทีÉเป็นสายยาว
ในสัดส่วนต่าง ๆ กัน ถ้ามีปริมาณของ glucosamine 
มากกว่า 60% ขึ Êนไป โพลิเมอร์นั Êนจะละลายได้ในกรด
อินทรีย์  ดังนั ÊนการเปลีÉยนแปลงทางเคมีทีÉทําให้ไคติน
เปลีÉยนเป็นไคโตซาน คือ การลดลงของหมู่อะซิติลหรือ
เรียกว่า deacetylation โดยเมืÉอมีการลดลงของหน่วยย่อย 
N-acetyl glucosamine ก็จะทําให้ glucosamine เพิÉมขึ Êนใน
ปริมาณทีÉเท่ากัน ซึÉงก็คือการเปลีÉยนไคตินให้เป็นไคโตซาน
โดยธรรมชาติไคตินไม่ละลายในนํ Êาและกรดอินทรีย์ทัÉวไป 
สว่นไคโตซานสามารถละลายได้ในกรดอินทรีย์หลายชนิด
และสามารถเปลีÉยนกลบัคืนสภาพเดิมได้ เป็นโพลิเมอร์ทีÉมี
ประจุบวก และเป็นสารละลายมีลกัษณะเหนียวสามารถ
ขึ Êนรูปได้หลายรูปแบบ เช่น เป็นเม็ด แผ่นฟิล์ม สารละลาย 
เส้นใย เป็นต้น ซึÉงจากคุณสมบัติดังกล่าวสามารถนํา     

บทคัดย่อ: การพัฒนาผ้าฝ้ายทอมือพื ÊนเมืองทีÉมีฤทธิ Í ยับยั Êงเชื Êอแบคทีเรีย  มีวัตถุประสงค์เพืÉอ ศึกษาสมบัติของผ้าทอมือ
พื ÊนเมืองใยผสมทีÉผลิตจากเส้นด้ายใยผสมระหว่างเส้นใยฝ้ายและเส้นใยไคติน-ไคโตซาน ทีÉมีความสามารถในการต่อต้าน
และยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรีย โดยนําเส้นใยฝ้ายพนัธุ์พื Êนเมืองของจังหวัดลําปางมาผสมกับเส้นใยไคติน-ไคโตซาน ทีÉมีชืÉอการค้า
ว่าแครปยอน มีค่าความละเอียดอ่อนทีÉ 5.38 โดยมีอัตราส่วนผสมของเส้นใยฝ้าย : เส้นใยแครปยอน = 100 : 0, 90 : 10,   
80 : 20, 70 : 30 และ 0 : 100 โดยนํ Êาหนัก ปัÉนเป็นเส้นด้ายด้วยเครืÉองเมเดลรีจักรา ได้เส้นด้ายขนาด Ne 5.62 – 5.94 เพืÉอ
ใช้เป็นเส้นด้ายพุ่งในผ้าทอ จากนั Êนนําไปทอด้วยกีÉพื Êนเมือง ด้วยโครงสร้างลายทอแบบลายขัด 1 - 1 ใช้เส้นด้ายฝ้าย
อุตสาหกรรมขนาด Ne 40/2 เป็นเส้นด้ายยืน จํานวนเส้นด้ายยืน 40 เส้นต่อนิ Êว เมืÉอทําการทอเป็นผืนผ้าแล้วจึงนําไป
ทดสอบความสามารถในการยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรีย ด้วยเชื Êอ Staphylococcus aureus ทั Êงผ้าทอใยผสมทีÉไม่ผ่านการซักล้าง
และผ้าทอใยผสมทีÉผ่านการซกัล้างเป็นจํานวน 5 ครั Êง เวลาทีÉใช้ในการทดสอบ คือ 0 และ 24 ชัÉวโมง พบว่าผ้าทอใยผสมทุก
อตัราสว่นผสมไม่สามารถยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรียได้ ทั Êงนี ÊอาจเนืÉองจากในผ้าทอมีปริมาณเส้นใยแครปยอนทีÉน้อยเกินไป 
 

คําสําคัญ:  ยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรีย   เส้นด้ายใยผสม   ผ้าทอใยผสม   ไคติน-ไคโตซาน   แครปยอน 
 

วารสารการพัฒนาชุมชนและคุณภาพชีวิต 1(1): 23-29 (2556) 

 

และสามารถทําได้เองในระบบการผลิตแบบหัตถกรรม 
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ไคโตซานมาประยุกต์ใช้ได้หลากหลายด้าน เช่น ด้านสิÉงทอ 
โดยในรูปของสารละลาย สามารถนํามาเคลอืบเส้นใยเพืÉอ
เพิÉมคุณสมบัติในการต้านจุลชีพ ทั Êงจุลินทรีย์ ไวรัส ยีสต์
และเชื Êอรา รวมถึงทําให้เส้นใยติด สีย้อมได้ดีกว่าเส้นใย
ทัÉวไป ในขณะทีÉหากอยู่ในรูปของเส้นใยนั Êน สามารถนํามา
ปัÉนรวมกับเส้นใยโพลิเอสเทอร์ ซึÉงจะทําให้มีสมบัติพิเศษ
ในการยับยั Êงการเจริญเติบโตของเชื Êอแบคทีเรีย ทําให้ลด
กลิÉนอับบนเสื Êอผ้าได้ โดยกลไกการยับยั Êงจุลินทรีย์ของ    
ไคโตซานอาจเกิดจากหลายกลไก เช่น 

- หมู่ อะมิ โนของไคโตซานสามารถดูดซับ
สารอาหารและอิออนของโลหะทีÉ เป็นประโยชน์ต่อการ
เจริญของจุลินทรีย์ จึงสามารถลดอัตราการเจริญหรือ
ยบัยั Êงการเจริญของจลุนิทรีย์ได้ 

- ไคโตซานสามารถเกิดเป็นสารประกอบทีÉ
ซับซ้อนบริเวณผิวหน้าของผนังเซลล์จุลินทรีย์ โดยก่อตัว
เป็นชั Êนบาง ๆ รอบเซลล์ ขัดขวางการส่งผ่านสารอาหารทีÉ
จําเป็นต่อการเจริญของจุลินทรีย์เข้าสู่ภายในเซลล์ ทําให้
คณุสมบติัการเลอืกผ่านของเซลล์สญูเสยีไป 

- โพลเิมอร์ประจุบวกของไคโตซานสามารถเกิด
แรงกระทํากับประจุลบของผนังเซลล์จุลินทรีย์ ทําให้เกิด
การเปลีÉยนโครงสร้างของผนังเซลล์จุลินทรีย์ ส่งผลให้ผนัง
เซลล์เกิดความเสยีหาย 

- ไคโตซานสามารถเข้าไปรบกวนระบบและ
กลไกการทํางานของเอนไซม์ภายในผนังเซลล์จุลินทรีย์ให้
ผิดปกติ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

วัตถปุระสงค์การวิจยั 
1. เพืÉอศึกษาสมบัติของผ้าทอมือพื Êนเมือง     

ใยผสมทีÉผลิตจากเส้นด้ายใยผสมระหว่างเส้นใยฝ้ายและ
เส้นใยไคติน-ไคโตซาน ทีÉมีประสิทธิภาพในการยับยั Êงเชื Êอ
แบคทีเรีย  

2. เพืÉอทดสอบหาความสามารถในการยับยั Êง
เชื Êอแบคทีเรียของผ้าทอมือใยผสม 

 
วธีิดําเนินการวจัิย 

 
1. ผลิตเส้นด้ายใยผสมเพืÉอใช้เป็นเส้นด้ายพุ่ง 

โดยมีอัตราส่วนผสมระหว่างเส้นใยฝ้ายและเส้นใยไคติน-
ไคโตซาน ทีÉมีชืÉอการค้าว่า “แครปยอน” ในอัตราส่วนผสม 
ดังนี Ê No.1 = 100 : 0, No. 2 = 90 : 10, No. 3 = 80 : 20, 
No. 4 = 70 : 30 และ No. 5 = 0 : 100 โดยนํ Êาหนกั 

2. ผสมเส้นใยด้วยเครืÉองตีฟูเส้นใยฝ้ายระดับ
ครัวเรือน 

3. ปัÉ นเส้นด้ายด้วยกรรมวิธีการปัÉ นมือด้วย
เครืÉองเมเดลรีจกัรา 

4. ทดสอบหาขนาดของเส้นด้ายในระบบด้าย
ฝ้ายองักฤษ (English cotton count) 

5. ทอเป็นผืนผ้าด้วยกีÉพื Êนเมือง จํานวน 5 ผืน 
โดยใช้เส้นด้ายยืนเป็นเส้นด้ายฝ้ายอุตสาหกรรมขนาด 
40/2 โครงสร้างผ้าทอลายขัด 1-1 ฟันหวีเบอร์ 40 จํานวน
เส้นด้ายยืน 40 เส้น/นิ Êว เส้นด้ายพุ่งเป็นเส้นด้ายใยผสมใน
แต่ละอตัราสว่นผสมดงัในตารางทีÉ 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tabel 1 The ratios of mixed yarn between cotton : crabyon for weft yarn 

Sample The ratios of mixed yarn between cotton : crabyon for weft yarn 

No. 1 100 : 0 

No. 2    90 : 10 

No. 3    80 : 20 

No. 4    70 : 30 

No. 5       0 : 100 

 

ผลของการพัฒนาผ้าฝ้ายทอมือทีÉมีฤทธิÍยับยัÊงเชื Êอแบคทีเรีย 
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6. ทดสอบหาอัตราส่วนผสมของผ้าทอใยผสม
ระหว่างเส้นใยฝ้ายและเส้นใยแครปยอน ตามมาตรฐาน 
JIS L 1030-2 : 2005 (mixture ratio  based on corrected  
mass) 

7. ทดสอบการยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรียของผ้าทอใย
ผสมก่อนการซักล้างและหลังการซักล้างจํานวน 5 ครั Êง  
ตามมาตรฐาน  AATCC  Test Method 100-2004 : 
Assessment of Antibacterial Finishes on Textile 
Materials ซึÉงเป็นการทดสอบเชิงปริมาณเพืÉอประเมิน
อัตราการเจริญเติบโตของเชื Êอแบคทีเรียบนผืนผ้าขนาด
เส้นผ่านศูนย์กลางขนาด 48 ± 1 มิลลิเมตร ทีÉ 0 และ 24 
ชัÉวโมง ทีÉอุณหภูมิ 37 ± 2 องศาเซลเซียส โดยเชื ÊอทีÉใช้ คือ 
Staphylococcus aureus, American Type Culture 
Collection No.6538 (ATCC 6538) ซึÉงเป็น gram 
positive organism (เนืÉองจากเชื Êอ S. aureus จะเป็นเชื ÊอทีÉ
พบอยู่ตามทางเดินหายใจ ลําคอ เส้นผมและผิวหนังถึง
ร้อยละ 50 หรือมากกว่า) จากนั Êนทดสอบโดยวางชิ Êน
ทดสอบบนจานเพาะเชื ÊอทีÉผ่านการฆ่าเชื Êอแล้วให้ดูดซับ
สารละลายทีÉมีเชื Êอแบคทีเรียจากชิ Êนทดสอบและหาจํานวน
โคโลนีของแบคทีเรียโดยการคํานวณเป็นค่าร้อยละจาก
สตูร 

100 (B-A) = R 
 

เมืÉอ R = % reduction 
A = the number of bacteria recovered from 

the inoculated treated test specimen 
swab  on the agar incubated over the 
desired contact period 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

B = the number of bacteria recovered from 
the inoculated treated test specimen 
swab on the agar immediately after 
inoculation (at “0” contact time) 

 
ผลการวจัิย 

 
1. การทดสอบหาขนาดของเส้นด้ายใยผสม

ด้วยระบบเบอร์ด้ายฝ้ายขององักฤษ ให้ผลตามตารางทีÉ 2 
จากตารางทีÉ  2 พบว่าการปัÉ นเส้นด้ายด้วย

กรรมวิธีปัÉ นมือด้วยเครืÉองเมเดลรีจักราสามารถควบคุม
ขนาดของเส้นด้ายให้มีขนาดทีÉใกล้เคียงกันได้ คือ มีขนาด
ระหว่าง Ne 5.62 - Ne 5.94  

2. ผลการทดสอบหาอัตราส่วนผสมของผ้าทอ
ใยผสมระหว่างเส้นใยฝ้ายและเส้นใยแคลปยอน ตาม
มาตรฐาน JIS L 1030-2 : 2005 ให้ผลตามตารางทีÉ 3 

จากตารางทีÉ 3 พบว่าผ้าทอ No. 3 มีอัตราส่วน
ของเส้นใยแครปยอนใกล้เคียงกับผ้าทอ No. 2 สาเหตุทีÉ
เป็นเช่นนี ÊเนืÉองจากในขั Êนตอนการผสมเส้นใยเพืÉอให้เส้นใย
ฝ้ายและเส้นใยแครปยอนเข้ากันนั Êน เส้นใยทั Êง 2 ชนิดยัง
ไม่กระจายตวัเข้ากนัได้ดีก่อนทีÉจะนํามาปัÉนเป็นเส้นด้าย 

3. การทดสอบความสามารถในการยับยั Êงเชื Êอ
แบคทีเรีย ด้วยเชื Êอ S. aureus  โดยทําการเปรียบเทียบ
ระหว่างผ้าทอทีÉไม่ผ่านการซักล้างกับผ้าทอทีÉผ่านการซัก
ล้างจํานวน 5 ครั Êง ให้ผลตามภาพทีÉ 1 และตารางทีÉ 4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Table 2 Results for number of yarns 

Sample Number of yarns (Ne) SD CV 

No.1 5.94 0.624 0.389 

No.2 5.86 0.439 0.193 

No.3 5.62 0.503 0.253 

No.4 5.74 0.603 0.363 

No.5 5.74 0.478 0.229 

 

วารสารการพัฒนาชุมชนและคุณภาพชีวิต 1(1): 23-29 (2556) 
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Table 3 Result of the ratios of mixed fabric between cotton : crabyon 

Sample The ratios of mixed yarn between  

cotton : crabyon 

The ratios of mixed fabric between 

cotton : crabyon 

No. 1 100 : 0 100 : 0 

No. 2 90 : 10 88.66 : 11.34 ~ 89 : 11 

No. 3 80 : 20 87.75 : 12.25 ~ 88 : 12 

No. 4 70 : 30 78.80 : 21.20 ~79 : 21 

No. 5 0 : 100 54.81  45.19 ~ 55 : 45 

 

ผลของการพัฒนาผ้าฝ้ายทอมือทีÉมีฤทธิÍยับยัÊงเชื Êอแบคทีเรีย 

 

Figure 1 The number of bacteria for mixed fabric on unwashed and on washed fabrics at 24 hours 

Sample The number of bacteria on unwashed fabric The number of bacteria on washed fabric 

 

 

No. 1 

 

 

 

 

 

No. 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

No. 3 

 

 

 

 

 

 

 

No. 4 

 

 

 

 

 

 

 

No. 5 
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จากภาพทีÉ 1 และตารางทีÉ 4 พบว่า ผ้าทอทีÉไม่
ผ่านการซักล้าง No. 1 - No. 5 ทีÉเวลาในการทดสอบ 0 
ชัÉวโมง มีจํานวนเชื Êอแบคทีเรียจํานวน 1.9 x 106 และเมืÉอ
ทดสอบเป็นเวลา 24 ชัÉวโมง มีจํานวนเชื Êอแบคทีเ รีย
มากกว่า 3.0 x 106  ส่วนผ้าทอทีÉผ่านการซักล้าง No. 1 - 
No. 5 ทีÉเวลาในการทดสอบ 0 ชัÉวโมง มีจํานวนเชื Êอ
แบคทีเรียจํานวน 2.1 x 106 และเมืÉอทดสอบเป็นเวลา 24 
ชัÉวโมง ผ้าทอ No. 1, No. 2 และ No. 5 มีจํานวนเชื Êอ
มากกว่า 3.0 x 106 ผ้าทอ No. 3 มีจํานวนเชื Êอแบคทีเรีย 
2.6 x 106 และผ้าทอ No. 4 มีจํานวนเชื Êอแบคทีเรีย 1.7 x 
106 โดยทีÉ % Reduction ของผ้าทอใยผสมทุกผืนไม่
สามารถยับยั Êงเชื Êอแบคทีเรียได้ เนืÉองจากเมืÉอผ่านการ
ทดสอบเป็นเวลา 24 ชัÉวโมง จํานวนเชื ÊอแบคทีเรียจะเพิÉม
มากขึ Êน ยกเว้นผ้าทอ No. 4 ทีÉมีจํานวนเชื Êอแบคทีเรียลดลง 
19.04% 
 

สรุปและอภปิรายผลการวจัิย 
 

การดําเนินโครงการวิจัย เรืÉอง การพัฒนาผ้า  
ฝ้ายทอมือพื ÊนเมืองเพืÉอต่อต้านและยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรีย  มี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

มีวตัถุประสงค์ เพืÉอศึกษาสมบัติของผ้าทอมือพื Êนเมืองใย
ผสมทีÉผลิตจากเส้นด้ายใยผสมระหว่างเส้นใยฝ้ายและ  
เส้นใยไคติน-ไคโตซาน ทีÉมีความสามารถในการยับยั Êงเชื Êอ
แบคทีเรีย โดยนําเส้นใยฝ้ายพนัธุ์พื ÊนเมืองทีÉปลกูในจังหวัด
ลาํปางมาผสมกับเส้นใยไคติน-ไคโตซาน ทีÉมีชืÉอการค้าว่า
แครปยอน โดยเส้นใยฝ้ายมีค่าความละเอียดอ่อนทีÉ 5.92 
ส่วนเส้นใยแครปยอนมีค่าความละเอียดอ่อนทีÉ 5.38 ซึÉง 
วิจารณ์ (2545) รายงานว่าเป็นค่าความละเอียดอ่อนทีÉ
หยาบ ใกล้เคียงกนั แล้วปัÉนเป็นเส้นด้ายด้วยเครืÉองสําหรับ
ใช้เป็นเส้นด้ายพุ่งในผ้าทอ โดยมีอัตราส่วนผสมของเส้น
ใยฝ้าย : เส้นใยแครปยอน = 100 : 0, 90 : 10, 80 : 20,  
70 : 30 และ 0 : 100 โดยนํ Êาหนกั เมืÉอปัÉนเป็นเส้นด้ายแล้ว
ทําการทดสอบหาขนาดของเส้นด้าย โดยขนาดของ
เส้นด้ายใยผสมทั Êง 5 อัตราส่วน มีขนาด Ne 5.62-5.94 ซึÉง
จดัเป็นขนาดของเส้นด้ายทีÉใกล้เคียงกัน จากนั Êนนําไปทอ
ด้วยกีÉพื Êนเมือง โครงสร้างผ้าทอลายขัด 1-1 ใช้เส้นด้าย
ฝ้ายอุตสาหกรรมขนาด Ne 40/2 เป็นเส้นด้ายยืน จํานวน
เส้นด้ายยืน 40 เส้น/นิ Êว เมืÉอทําการทอเป็นผืนผ้าเรียบร้อย
จึงนําไปทดสอบหาจํานวนเส้นด้ายยืนและเส้นด้ายพุ่งใน 
1 นิ Êว ทดสอบหาอัตราส่วนผสมของผ้าทอใยผสม ตาม

วารสารการพัฒนาชุมชนและคุณภาพชีวิต 1(1): 23-29 (2556) 

 

Table 4 Result of anti-bacteria activities 

Test 

Microorganisms 

 

Sample 

The number of 

bacteria 

CFU/Sample (0 h) 

The number of 

bacteria CFU/Sample 

(24 h) 

% 

Reduction 

 

 

 

 

Staphylococcus 

aureus 

No.1 before washed 1.9 x 106 >3.0 x 106 0 

No.2 before washed 1.9 x 106 >3.0 x 106 0 

No.3 before washed 1.9 x 106 >3.0 x 106 0 

No.4 before washed 1.9 x 106 >3.0 x 106 0 

No.5 before washed 1.9 x 106 >3.0 x 106 0 

No.1 after washed 2.1 x 106 >3.0 x 106 0 

No.2 after washed 2.1 x 106 >3.0 x 106 0 

No.3 after washed 2.1 x 106 2.6 x 106 0 

No.4 after washed 2.1 x 106 1.7 x 106 19.04 

No.5 after washed 2.1 x 106 >3.0 x 106 0 

 

ฝ้ายทอมือพื ÊนเมืองเพืÉอต่อต้านและยับยั Êงเชื Êอแบคทีเรีย     
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มาตรฐาน JIS L 1030-2 : 2005 และทดสอบ
ความสามารถในการต่อต้านและยับยั Êงเชื Êอแบคทีเรีย    
ด้วยเชื Êอ S. aureus ตามมาตรฐาน  AATCC  Test 
Method 100-2004: Assessment of Antibacterial 
Finishes on Textile Materials โดยเป็นการทดสอบเชิง
ปริมาณ เพืÉอประเมินอัตราการเจริญเติบโตของเชื Êอ
แบคทีเรียทีÉ 0 และทีÉ 24 ชัÉวโมง พบว่าผ้าทอใยผสมทุก
อตัราสว่นผสมไม่สามารถยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรียได้ เนืÉองจาก
เมืÉอนําผ้าทอใยผสมไปทําการทดสอบความสามารถใน
การยับยั Êงเชื Êอแบคทีเรีย ทั Êงผ้าทอใยผสมทีÉไม่ผ่านการซัก
ล้างและผ้าทอใยผสมทีÉผ่านการซักล้างเป็นจํานวน 5 ครั Êง 
ทีÉ 0 และ 24 ชัÉวโมง จํานวนเชื ÊอแบคทีเรียทีÉพบมีแนวโน้ม
ในการเจริญเติบโตเพิÉมมากขึ Êนบนผ้าทอใยผสมทุกผืน 
ดังนั Êน ผ้าฝ้ายทอมือพื ÊนเมืองทีÉ มีส่วนผสมของเส้นใย     
แครปยอนจึงไม่สามารถยับยั Êงเชื Êอแบคทีเรียได้ เนืÉองจาก
อัตราส่วนผสมของเส้นใยแครปยอนมีจํานวนน้อยเกินไป 
ถึงแม้ว่าผ้าทอ No. 4 ทีÉผ่านการซักล้างจะมีจํานวนเชื Êอ
แบคทีเรียลดลง 19.04% ก็เป็นการลดลงเพียงเล็กน้อย
เท่านั Êน ซึÉงจากรายงานการศึกษาของสิทธิโชติ (2551) 
เ รืÉ อง การศึกษาผ้าถักทีÉ มีคุณสมบัติยับยั Êงการเ กิด
แบคทีเรียได้รายงานว่า สามารถผลิตผ้าถักจากเส้นใยฝ้าย
ทีÉยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรียได้โดยมีเส้นใย แครปยอนผสมอยู่ใน
ปริมาณ 73% แต่ในการวิจัยครั Êงนี Êมีเส้นใยแครปยอนผสม
อยู่ในผ้าฝ้ายทอมือพื Êนเมืองสงูสดุเพียง 45% เท่านั Êน หาก
เพิÉมปริมาณของเส้นใยแครปยอนเป็น 73% จะทําให้
คุณลักษณะเฉพาะของผ้าฝ้ายทอมือพื Êนเมืองหายไป 
ประกอบกับเมืÉอปริมาณของเส้นใยแครปยอนมีน้อยจึง
สง่ผลให้ประจบุวกของเส้นใยแครปยอนมีจํานวนน้อยตาม
ไปด้วย ทําให้ไม่สามารถเกิดแรงกระทํากับประจุลบของ
ผนังเซลล์แบคทีเรียจนถึงจุดทีÉทําให้เกิดการเปลีÉยนแปลง
ของผนังเซลล์แบคทีเรีย ส่งผลให้ผนังเซลล์ไม่เกิดการ
เสยีหายจงึไม่สามรถยบัยั Êงเชื Êอแบคทีเรียได้ 
 

กิตตกิรรมประกาศ 
 

ขอขอบคุณมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ล้านนา ภาคพายัพ เชียงใหม่ ทีÉ ให้การสนับสนุนงบ 
ประมาณในการดําเนินงานวิจัยในครั Êงนี Ê ขอขอบคุณ     

คุณสิทธิโชติ วงศ์คุณานันต์ ทีÉสนับสนุนเส้นใยแครปยอน
เพืÉอใช้ในการวิจัย ขอขอบคุณกลุ่มทอผ้าบ้านนาเดา 
จังหวัดลําปาง ทีÉให้ความอนุเคราะห์ในการผลิตผืนผ้า 
ขอขอบคุณผู้ ช่วยศาสตราจารย์ปิยนุช จริงจิตร และ     
คณุสราวธุ อินสวุรรณ ทีÉให้คําแนะนําทีÉเป็นประโยชน์อย่าง
ยิÉงในการดําเนินโครงการจนกระทัÉงสามารถดําเนิน
โครงการจนสาํเร็จลลุว่งด้วยดี 
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